6@@@9

® @

Hersteller: GmbH ,Di-Star" Ukraine,

Stadt Poltawa, M. Birjusowstr., 45A.

Tel.: +38(0532) 508720, 508721, Fax: +38(0532) 508202
Manufacturer: Di-Star Ltd. Ukraine,

45A M. Biryuzova Street, Poltava

Phone: +38(0532) 508720, 508721, fax: +38(0532) 508202
Producteur: SARL “Di-Star” Ukraine,

45A, rue M. Biriuzov, ville Poltava.

téléphone : +38(0532) 508720, 508721, fax : +38(0532) 508202
Produttore: S.r.I. “Di-Star” Ucraina,

citta di Poltava, via M. Biriuzova, 45A.

telefono: +38(0532) 508720, 508721, fax: +38(0532) 508202
Producent: "DI-Star" Ukraina Sp.z.0.0.

m. Pottawa, ul. M.Biruzowa, 45A.

telefon: +38(0532) 508720, 508721, faks: +38(0532) 508202
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BEDIENUNGSANWEISUNG DER DIAMANTTRENNSCHEIBEN TYP 1A1R MIT VERWENDUNG

DER ABKUHLUNG

1A1R (mit dichter diamantfiihrender Schicht)
Scheibenformbezeichnung laut FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@115-400 mm Fiir Schneiden mit Abkiihlung

Sehr geehrter Kaufer!

Mit bestem Dank fiir die Auswahl der Produktion der Firma «DI-STAR»! Hohe Qua-
litét der Rohstoffe und Materialen, richtige Auswahl der Bestandteile, Anwendung der
modernen Technologien, sowie prézise Kontrolle machen unser Produkt wiirdig fir
seine Anwendung im Laufe langer Frist.

Um alles Untengenanntes zu garantieren, bitten wir Sie die Hinweise, die Sie in
dieser Broschiire finden werden, zu befolgen. Nur so kdnnen Sie die Qualitat Ihrer

Diamantscheibe erhalten.

Werkzeugklassifizierung
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Das i Das Das Fachdiamantwerkzeug

werkzeug mit gutem
Preis-Ressource-

werkzeug mit bestem
Verhaltnis Ressour-

der TOP-Klasse, das den
héchsten

liefert werden.

Fiihren Sie Testlauf ohne Belastung — mindestens 30 Sek. durch. Achten Sie im-
mer darauf, dass es keine Vibration, keinen Rundlauf- und Stimnlauffehler, keine Ge-
réuschbildungen im Leerlauf gibt. Beim Fehler drehen Sie die Flansche zusammen mit
dem Diamantwerkzeug um 180 Grad um eigene Achse (die Welle ist nicht zu drehen)
und wiederholen Sie die Drehung im Leerlauf. Im Falle der Wiederholung der oben
erwahnten Abweichungen muss man die Diagnostik Ihres Gerétes oder des Diamant-
werkzeuges durchfiihren.

Anwendung:
Druck und Verbrauch der Kiihifissigkeit muss nicht weniger als gegeben in der
Tabelle 2 sein. Flissigkeit muss dlrek( in dem Schneidbereich geférdert werden. Bei
mu: er beachtet
werden, optimale Schnelde\genschaﬂen bewahren sich bei maximaler Durchsichtigkeit
der Fliissigkeit

ist in der Tabelle 2 angefiihrt. Nicht-
beachtung dleserAnlorderungen kann sich negativ auf die Schneidfahigkeit des Diam-

Leistungsverhaltnis.
Die Serie der
Uni

ce-Leistung-
Einheitskosten fir die
fiir Die Serie
Facharbeitsausfiihrung ist fiir grofte Umfénge
hauptséchlich des Diamantschneidens
fiir alltaglichen Gebrauch.  von den Fachbenutzern

entspricht. Die Spezi-
alfachserie, die auf sie

des Industriemarkts
gerichtet ist.

Maximal zizssige Wellendrehzahlder Spindleinheit st an dem von lnen gekau:
kann sich negativ auf
seine Betriebsfahigkeit auswirken, i Brathen dos Diamantwerkzeuges fihren und
ist extrem gefahrlich!
Vermeiden Sie das Tiefschneiden. Zur Erhohung der Ressource und stabilen
der Scheibe ist es empfohlen die Maximal-
fe in mehreren Arbeitsgangen zu erreichen.

USER MANUAL FOR CUTTING DIAMOND BLADES FOR 1A1R WITH COOLING

1A1R (with a continuous diamond layer) are disk shape designations according to the international stan-
dard FEPA (the Federation of European Producers of Abrasives)

@ 115-400 mm for cutting with cooling

Dear Customer!
Thank you for choosing the products manufactured by DI-STAR Company! The
use of high-quality raw materials, the right choice of components, and the use of mod-
em jies as well as the i ion of precise control make our products
use-worthy for a long time.
Please remember that you can maintain the quality of your DI-STAR diamond blade
only by following the recommendations provided in this brochure.

Tool Classification

3

Professional diamond
tools with a good ratio of

S5

Professional diamond
tools with the best ratio

7

Top-class professional dia-
mond tools that comply
with the highest require-
ments. Specialized
professional series that is
aimed at meeting the
needs of the industrial
market.

of
All-purpose series for the  cessing unit cost. This
professional implemen- series has been
tation of mostly domestic ~ designed for high
operations. volumes of
diamond cutting by
professional users.

Perform a test run without load for, at least, 30 seconds. Make sure that there is no
vibration, axial and radial runout, or extraneous noise during the run at no load. If runout
is detected, turn the flanges together with the diamond tool for 180 degrees around their
axes (turning the shaft is not needed) and repeat the run at no

load. In case of repetition of the above-mentioned deviation, it is necessary to

troubleshoot your equipment or the diamond tool.

Application:

The coolant pressure and flow rate should be no less than indicated in Table 2. The
coolant should be fed directly to the cutting area. It is necessary that the degree of
contamination of the coolant is monitored during operation of the diamond blade since
the optimal cutting properties are maintained at the maximum coolant's transparency.

The recommended RPM values are summarized in Table No. 2. Failure to comply
with these requirements may adversely affect the cutting ability of the diamond tool!

The maximum permissible spindle unit shaft speed values are listed on the pur-
chased diamond tool. Excess speed can have a negative impact on the normal opera-
tion of the tool and may lead to destruction; it is extremely dangerous!

Avoid deep cutting. In order to increase the service life and to provide for stable
cutting properties of the disk diamond layer, the maximum cutting depth should be
achieved in several passes.

During operation of the diamond tool, the following are not allowed: strikes and sharp
increases in the cutting depth.

NOTICE D’EXPLOITATION DES DISQUES DIAMANTES A TRONGONNER DE TYPE 1A1R A
L’APPLICATION DU REFROIDISSEMENT

(R)

1A1R (avec une couche diamantifére continue), la désignation de la forme du disque conformément au

standard international FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@ 115-400 mm pour le coupage avec refroidissement

Cher client!

Nous vous remercions d'avoir choisi la production de I'entreprise «DI-STAR»! La
haute qualité des matiéres premiéres et des matériaux, le choix juste des composants,
Iutilisation des technologies contemporaines, mais aussi le contrle précis font notre
produit digne d'étre utilisé pendant un terme lon

Pour garantir des choses ci-aprés, nous pnons de respecter les recommandations
dont vous trouverez dans cette brochure. C'est seulement dans ce cas que vous pour-
rez maintenir la qualité de votre disque diamanté «DI-STAR».

Classification des instruments
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Un instrument diamanté ~ Un instrument diamanté  Un instrument diamanté
ionnel avec une avecla de premiere

bonne proportion prix-res- qualité qui correspond aux
exigences les plus hautes.
Une série professionnelle
spécialisée est orientée a la
satisfaction des besoins du
marché industriel.

meilleure proportion res-
rion res

unitaires au traitement.
La série est élaborée
pour les grandes.
volumes de coupage
diamanté par les usagers

Clest une série & lusage
universel pour I'exécution
professionnelle des
travaux principalement de
la direction de vie.

I'équipement.

Fixez s(]remenk I'écrou de la bride de serrage a l'aide des clefs qui font partie du
jeu d'équipem

Faites I‘essal de démarrage sans chargement — 30 seconds au minimum. Assu-
rez-vous absolument de I'absence des vibrations, des battements radial et de bout,
des bruits étrangers pendant la marche & vide. A la découverte du battement, tournez
les brides avec linstrument diamanté aux 180 degrés sur soi-méme (il ne faut pas
tourner l'arbre) et répétez la rotation & la marche & vide. Dans le cas de répétition des
écarts ci-dessus cités, il faut faire le diagnistic de votre équipement ou de I'instrument
diamante.

Application:

La pression et la dépense du liquide de refroidissement doivent étre pas moins que
celles présentées dans le Tableau 2. L'admission du liquide de refroidissement doit étre
orientée directement dans le zone du coupage. Dans le processus d'exploitation du
cercle diamanté il faut veiller sur le degré de saleté du liquide de refroidissement — les
performances de coupe optimales gardent a sa transparence maximale.

Les rotations recommandées de I'arbre du centre de broche sont présentées dans le
Tableau 2. L'inobservation de telles exigences peut influencer négativement la capacité
de coupe de linstrument diamanté!

Les rotations de I'arbre du cenre de broche maximum autorisées sont indiquées sur
linstrument diamanté acheté par vous. L'excés des rotations peut étre reflété négative-
ment sur sa capacité de travail, mener a la et soit

Evitez le coupage profond. Pour I'augmentation de la ressource et des capacités
tranchantes stables de la couche diamantée du disque, il est recommandé d'atteindre

; e
Tabelle 1 ab ablea Tabella 4 rabela 1 T 1 TaGmmus 1 ausgearbeitet. Wahrend des Betriebs des Diamantwerkzeuges sind die Schlage, plotzliche Erhs- The cutting feed of the disk must be i ively and professionnels. Ia profondeur maximale de coupage & quelques passages.
Venwendbarkeit des ity of Diamona e de I instument I Applicabilita dellutensile  Usytkowanie sprzetu rmen 20TO0 aatiHA ANMASHOTO hung der Schnitttiefe nicht zulassig. Purpose: smoothly. Pendant le travail de I'nstrument diamanté les coups, I'augmentation brusque de la
Diama ‘twer‘kzeuges nach  Tools according 0 amanté dapres les di damante secondo damentowogow Jssinies UHCTDYMEHTA  IHCTPyMenTY 3a Bestimmung p Dher ﬁ:ﬁltsv0éschub der Scheibe (des Rohstiickes) sollte schrittweise, ruckfrei ) The b('(ades af«:‘ deslgﬂlshd '02 cumnlg artificial and natural construction materials on Do not allow misalignment or jamming of the diamond tool during cutting: this can proqundeur,dedcozlpagel ge sdr_ml paS(dadrlwb he) doit et i . .
jon Materialen: faterial Type: matériels: mate odniesieniu do materialow: o matepuanam: watepianamh: estimmung: v urchgefihrt werden. o ) stone-cutting machines with water cooling. lead to its destruction and is extremely dangerous! Destination: ‘amenée de travail du disque (de 'ébauhe) doit étre faite progressivement, sans
Ségen sind fur S der ki u Baustoffe an den Stein- Wakhrend des Schneidens schalten Sie die Schragstallung oder das Festklemmen 1A1R diamond cutting blades comply with safety requirements and have passed the Exposure to excessive loads during operation is prohibited: this may reduce the Les cercles sont destinés au coupage des matériaux de consructon artfcels t saccades. v }
nmase 19 do Waseere gsewgge des Dlgm?nte‘nwerkz?uhg?s us— das kann zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiih- conformity declaration procedure according to EN 13236, ISO 9001-2008, and EAC. cutting abilty of the disk lead to disk destruction, and fs extremely dangerous! naturels sur les Se peui’?r:‘gr?g: ale  coupage ¢ évitez écan ou le grippage de I'nstrument diamanté — cela
. e e ren und ist extrem gefahrlich! . A M " Les di i
abrasivitat / abrasiveness / abrasivité / abrasivita / ! ! gen und haben das Veriahren der Konfomiaserkiang EN 13236, 1S0 9001-2008, Die Einwirkung der Uberbelastung im Verlauf der Arbeit ist verboten, das kann zur Warning: (als’?‘;‘;’eaﬂ::i.gs\:i’h';’?‘zﬁ: :;“a“";g"g’;‘é‘;’r‘"gggsa?ﬂe o ‘gfg:“";%:;:;":&d)‘“' de séourité ot ont passé a pmoédu,s Go décﬁmnon o la comspondance N L aoncb o 1 charg axcessive pondan 1o wacal oo imrdic cela peut menor
estanden. Reduzi der Schneidfshigkeit, zum Brechen des Diamantwerkz: fih d - - ) . pay i i : window glass, vehi ). 4 la diminution de la capacité du disque, sa et'soit
5 |10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80 | 85 | 90 | 95 | 100 ist e;z:rrr:j ;gfaﬁ:llcﬁl neidianigiett, zum Brechen des Biamantwerkzeuges fuhren un Before starting the work, please read the following instructions carefuly. Warning! Cutting diamond blades can become very hot during operation. Do not 150 9001-2008, EAC. dang;relu:lw" pac s
Warnung: X ‘ X X chtung! Die Diamantirennscheiben kinnen sich warm laufen. Berihren Sie sie mit Strictly observe the safety precautions when using the diamond blade and the cor- touch them with your hands until they have cooled down. Avertissement: Il est interdit aux gens de se trouver dans la direction de I'¢jection de Instrument
1A1R CERAMIC GRANITE / GRANITE Vor dem Arb: studieren Sie a diese ing. . den Handen nicht, bis sie abkiihlen.In der Richtung d In order to avoid damage during transport of the equipment, cutting diamond bladgs Avant le commencement du travail étudiez attentivement la présente Notice. diamanté tranchant (faites attention aussi aux objets qui peuvent étre endommageés —
3D | crve oo | oo | oo | oo | eee | ooe Beachten Sie streng der der Di und ist es verboten sich den Menschen zu befinden (achten Sie auch auf Before starting any work (movement, replacement of tools etc.) with electrically must be removed and transported separately. Always provide for careful les de la sécurité du travail selon I'application du les verres a vitre, les véhicules etc.).
desv\;orndlehr:eg;/;meggfirsgﬁﬁ‘er;a"tssder beiebigen Arbeien (Veregen, Wechsel des Objekte die sem konnen = F P Autos u.a.). entfernt und ;1'r|ver'}‘togls, pull the plug out of the wall socket or, respectively, remove the battery of diamond disks and keep them away from external impact. dlst}:e dla‘manle Ellequlpemdenl utilise. ! M } \ Attention! Les disques diamantés a trongonner pendant le travail peuvent se
| om the device. wvant e n'importe-qt travaux (le le remplace- _penc | =
1A1R HARD CERAMICS ece | o0 | oo |oee Yerkzouge neréljs bzw zguemen 3o e A B der:hseer;a&e den Stecker aus der separat transpomen werden Es ist |rr;r:$;|e g Transport der Di Before each use, perform a visual check for possible damage of the diamond tool. Sharpening: ment de linstrument etc.) avec des machines électriques de commande, sortez une siP;ann:‘fgenr[ t':;?;scoup, Ne les touchez pas avec vos mains, jusqu'au moment qu'ils de-
Vor jedem Einsatz fihren Sie eine auf das Ni der Never use damaged diamond 00l ey aerated diamond to Upon reduction of the cutting abilly, diamond tools must be sharpened. Charac- e oo o, riee do courant du réseau ou, en conséquence enlovez faccumulateur Pour évier es endommagements pendant e ransport d Tequipement s disqus
maglichen des Di durch. Schirfen: amaged, improperly installed, or improperly operated diamond tools can pose an teristic signs of reduction of the cutting ability are heating of the disk, reduction of the Avant chaque application faites le contrle visuel 4 Fabsence des joivent étre déposés et transportés séparément. Il faut tou-
5D | 1ATR GRANITE / GRANITE LASER . oo | oo | oo @ ||| e Nie verwe Sie das adigte D ! Bei der extremely high risk when used! ) cutting speed, and - in some cases - deformation of the body of the disk and increased possiblos de Hinstrument diamante. jours assurer le transport soigné des disques diamantés et éviter l'influence extérieure
o le, unsachgema |ns|a'|||erte oder falsch angewendete Diamantwerkzeu- scharft werden. Charaktenshsche Merkmale der Reduzlerung der Schneldfahlgken Wear lsafe(y glzsies ;VIlh "sslds r:)rc(ect\on (ha safelly r:lask with full prfolectu;n). a(res- formation of fractures in the material. To sharpen your tool, cut a highly abrasive materi- N'utilisez jamais un instrument diamanté endommagé.
ge kénnen extrem hohes Risiko sein! sind: ini pirator, gloves, and headmuffs when using the tools. Always wear safety shoes (use alinto thin strips (5-6 cuts) without a coolant. Abrasive materials: masonry, sand-cement Les instruments diamantés endommagés, fixés d'une mauvaise maniére ou appli-
1A1R MARBLE . oo | o ooe oo | oo | oo | o Fiihren Sie die Arbeit mit der Schutzbrille mn Sellenschutz (der Maske mit Voll- ung des und e:hzhte Ausbru o Materile Dafir Nt an apron if necessary); ,e,',deﬁn'g, im',’:\a{u,e csnc),:.'e, and sbrasive grindi:‘:’g disks, i qués i peuvent repré e danger grand penggnt ) . ) R
;?ST:VL:félchemensschuhe (benuuen”&e s notwend\g o Schurzejdumh Tragen gﬂ:ﬁ;"’;’g"&gas (56 ) K”h""'“e' dest in The processed material must be securely attached; leur application! ) ) Les Signes nt de la cazaet:‘[(é h g: |Ia apacite diamanta, 'Io'ra‘:’_(ll:g‘;'i;;
1A1R GRES ULTRA . . o | e Das bearbeitbare Material ist sicher zu befestigen; Frischbeton, Schleifscheiben. Aways use the protective cover on your eqipment! Working without a protective Please note: When sharpening diamond tools, the abrasive material must be OO,E X,if:)‘eé'fe's'a,v,gi'eﬂ?"és'ejc'g‘f,‘gﬁe,i gf ,g;"‘;ﬁ{';’“,;'ﬂﬁfg'ﬁ,ﬂi,ﬂ“g?@:iﬁ;’ggﬁ?ﬁg du disque, la diminution de la vitesse de coupage, dans queques cas — la déformation
Sie immer das auf lhrem Gerét! Die Arbeit ohne Schutz- cover and protective equipment is prohibited (refer to the manufacturer's operation securely attached. Sharpening can be accompanied by sharp dragging in the cutting prulepchon (en o onsith utlinez o tab%ler) 4 du corps et la formation agrandie de clivage du matériel. Dans ce but il faut faire le
gehéuse und ohne Schutzanlagen des Goratos ist verboten (siehe Bedienungsanwei- Achtung! Beim Schirfen des Di soll das sicher manual for the equipment)! i . direction, which must be resisted! Failure to do so may result in damage to the diamond Le matériel & travailler doit étre fixé sGrement ; coupage (5-6 coupes) sans liquide de refroidissement, du matériel haut-abrasif par les
7D | 1A1R GRANITE PREMIUM . coo | o0e | eee .o o | o sung des Geréteherstellers)! ) N ) ’ gefestigt sein. Das Schérfen kann starkes Anziehen in Richtung des Schneidens zu Do NOT use the lateral surface of the diamond layer when working (only use it for tool and is extremely dangerous! Utiisez toujours un capot de protestion sur voire équipement! Le travail sans capot bandes minces. Les matériels haut-abrasifs ce sont : la magonnerie en briques, le platre
Es ist verboten mit der Seitenflache der diamantfiihrenden Schicht zu arbeiten (fir Folge haben — arretieren Sie den Vorschub des Dlamantwerkzeugesl Nichtbeachtung grinding operations); The frequency of re-sharpening of the diamond layer depends on the hardness and de protection et les équipements de protection est interdit (voir la notice d’exploitation de ciment et de sable, le béton frais, les disques abrasifs a aiguiser ou & polir.
c zu 3 3 ) kann zur des ihren und ist Do NOT use the diamond tool for curved cutting (except for special versions of the the degree of machinability of the material. du producteur de I'équipement)! ) )
Es ist verboten das Diama fur 2u (mit Aus- extrom gefahriich! diamond tool). Il est interdit de travailler par la surface latérale de la couche diamantifére (utiliser Pendant I'aigui de I diamanté, le matériel abrasif doit
1ATR HARD CERAMICS ADVANCED o | oo |0 nahmen von Sonderkonstruktionen). Die Haufigkeit des Nachscharfens der Diamantschicht hangt von der Materialharte pour des opérations a polir) ; étre fixé sirement. L'aiguissage peut étre accompagné par le serrement brusque dans
und vom Verarbeitungsfahigkeitsgrad des Materials. . Il est interdit d'utiliser Iinst t diamanté | b t6 | la direction de coupage — retenez I'amenée de l'nstrument diamanté! L'inobservation
Anwendungsempfehlung: Recommended use: ) Warranty ) ) reansif.o'n"sipéma?’e;‘fe' nstrument diamanté pour le coupage courbe (excepté les de telle exigence peut mener a fendommagement de linstrument diamante et soit ex-
eee  optimal anwendbar ee anwendbar o selten anwendbar nicht anwendbar Stellen Sie sich sicher, dass das von Ihnen gekauﬂes Dlamantwerkzeug fiir die Gewihrleistungsverpflichtung Make sure that the purchased diamond tool can be used to process the selected Claims for quality of purchased diamond tools must be made on the basis of the trémement dangereux!
optimally applicable applicable rarely apicable  as rares not applcablo achten Sie den Materi- s gekauften wird auf Grund der ausge- matertal. Note the material instructions that are contained on the label, the packag- completed. Recommandations d’application: La fréquence de l'aiguisage réitéré de la couche diamantée dépend de la durété et
3 o . ; o ) : n ! ol . are conia " ° e _ a : » »
aPplcabe pplicabile agg"cah“e agzncahne T e mr?gpplmms Zg‘g‘lﬁi g?r(asﬁ ::r]n_aggll;:tq der Verpackung uzd |nrd|eser Bedlenungsa’r]!:lcet:ssga v;gt;:n}:;lg:m?ggr;snzﬁﬁﬁ:“ fee:tgeslellten Form und beim Vorhandensein des Rekla- ;ZQM:tldri a“l‘ Tt;;se _r)nanUaL (See Table No. 1 “Applicability of Diamond Tools according Claim Report in the form and y of the product. F;srsluar?ez-vgus que Finstrument ‘Z,' amanté : chet éé es: d eé stin éé au t ra", sé ment (du du dégré d'usinabilité du matériel.
optymalnie stosowalny stosowalny stosowainy w rzackich wypadkach nie stosowalny . e’), - matériel choisi. Faites attention aux indications du matériel présentées sur I'étiquette,
ONTUMANLHO NPUMEHM npUMeHNM NPUMEHNM B PEeAKVX Cn) He NpUMeHuM Materialen®), . ’ ’ N The outer diameter and the tool bore of the diamond cutting disk must conform to the C of the claim is ir I'emballage et dans la présente notice (voir Tableau 1, «Application de I'instrument dia- Garanties: . X ) )
ONTUMANEHO 33CTOCOBYETHCR 33CTOCORYETHOR SACTOGORYETLA B PR BUNBZKEX He sacTocoByETECA Der und die der Di mils- itung wird characteristics of your equipment, aitthe for the of the tools have not manté d'apras les matérielsn), La réclamation de qualité de linstrument diamanté acheté est recue en vertu de
sen den Kenn: hres Serates er dor i 2 wenn die des zum nicht verletzt Increasing the diameter of the tool bore of the cutting diamond blade is prohibited. been violated: Le diamtre extérieur et Ialésage du disque diamanté  trongonner doivent corres- Vacte-réclamation remplie de la forme établie et de produit de réctamation.
be nicht zuléssig. Y iwenn der Verschieis der Diamanschicht nicht mehr als 113 hrer Anfangshshe 'fthe diameter of the tool bore is larger than the diameter of the diamond tool drive b) f the wear of the diamond layer does not exceed 1/3 of its initil height. P oo e e e iksque diamant & trongonmer riest pas a)siles ons de Iexploitation de I du nétaient
i — o - - cm m Wenn der D er als be(ragl shaft, it is necessary to use a special adapter ring (not supplied as part of this set). The manufacturer does not provide warranty against defects of tool performance if admise. pas violées.
Durchmesser der Anlnebswelle ist, ist es notwend\g e\nen speziellen Adaplemng zu r Arbeits- the buyer has independently changed the design of the tool (boring out of the mounting Si le diamétre de lalésage de linstrument diamanté excéde le diamétre de l'axe X »_b) si l'usure de la couche diamanté consiste pas moins que 1/3 de son hauteur
- . u i , 1A1R and 1A1R Turbo diamond cutting blades are made with a hard diamond layer de la livraison).
; \cy. Inasyposatian " . ° !
10 Glasiert Fiiese, Glas  Glazed coramic ties, lass  Gerreay en céramiaue - Plaskela ceramica Polewana plytka ceramicz- - ycpaumocran nmaka,  L1asyPOBaHa Kepaiika \'}:"If'é'e'?eoi':;‘:r"';:::;‘ieugmsw”aﬁon rifen Sie seine Sitzache und Flansche lhres Flansch u.a.) geandert hat. your equipment for any nicks, dents, or other damage. If necessary, clean them from on a metal bond; 1A1RSS diamond cutting blades are made with a segment diamond !;;wfg:]m;:nltJ s I;cheleura chla;%grzg eco;es;ructlon dune fagon a|r::)!ependanle ( alesagz
: : STk : 5 i indra i ie Di st mit di i l i dirt or dust. layer on a metal bond. The diamond layer is attached to a steel body and d t Montage approprié:
i - Gerites auf das Vorhandensein der Schiagstellen, Eindriicke oder anderer Beschadi- e ) ) Y - iamond layer is attached to a steel body and does not : : . . Ia bride et
15 e Soft marble, hard imestone Marbre mou, calcaie dur 70 S0fice.caicare - Warur miekil wapriak - Fpgiop s, st/ gungon, Falls notwendig reimigen Sie Sio vor Schmutz und Staub. Megﬂfbiﬁéau'ﬁ';"h?gl"iiﬁf 108 TATR st mit ciler damantiGhrender Schicht auf der The maximum permissible rotational speed of the diamond cutting blade must not be contain harmful substances. brides de velfe Scpement 5 s prosenca des sorées, e foskes ou 6 mies ardoms ° e Z\:cﬁj)e diamanté a trongonner 1A1R est fait avec une couche diamantifére conti-
20 Hartmarmor, dolomit Hard martle, dolom,  Marbre dur dolonite, Marmo solido, dolomite,  Marmur twardy, Mpanop Taepasi, Mapuyp T8epauii, Maximal zuléssige Drehzahl der Diamanttrennscheibe sollte nicht weniger, als maxi- Die Di icht ist auf dem befestigt, enthilt keine Schadsiote. less than the maximum rotational speed of the used equipment. Shelf life: unlimited. Store at a temperature from -50 °C to + 50 °C and a relative Magements, En oas de nécessit, les netloyes des encrassements ou de a poussiere. nue sur le rouleau métallique.
travertin 2 . ra § dolomit, trawertyn AOTIOMUT,TPABEPTHH AOTIONIT, TpaBepTUH male Drehzahl des verwendbaren Gerates sein. Die Haltbarkeit ist bei d -50°C bis The cutting diamond blade must be flawlessly installed. . humidity of 80 pet. La vitesse de rotation maximum autorisée du disque diamanté & trongonner ne doit La couche diamantée est fixée sur un corps en acier, ne contient pas des subs-
25 Hartkeramik, Feinsteinzeug H“"’ Cs’a"“C' ceramic Céramique dure, grés Ceramm‘s solida, cera- Ceramika twarda, Taepaas Kepamuka, ‘Teeppa kepanika, Die Diamanttrennscheibe soll einwandfrei installiert werden. +50°C und relativen Feuchtigkeit bis 80%. No clearance between the mounting surface of the disk and the spindle of equipment pas éire moins que la vitesse de rotation maximale de [équipement utiise. tances pollutantes.
Harte und mitielharte e ) T rTEEaR] G ArEE] a0 (ParsereES0aE] Das Spiel zwischen der Sitzstelle der Scheibe und dem Spindel des Gerites ist nicht is permitted because this can lead to an imbalance and to the radial runout of the blade Manufacturer: Le disque diamanté a doit &tre fixé i Le délai de validité n'est pas limité. Conserver & la température du -50°C jusqu'au
30 Granite, Feinsteinzeug granites, quartzites quartzites quarziti srednie, kwarcyty CpeaHve, KBapuUMTbI uMTY zuléssig — das kann zur Unwucht oder zum Rundlauffehler der Scheibe, und weiter - zur Hersteller: . . and to the loss of cutting properties, destruction of the diamond tool in the future is «Di-Star» LLC Ukraine, 45A M. Biryuzova Street, Poltava, phone: +38 (0532) 508 Le jeu entre I'embrévement du disque et la broche de I'équipement n'est pas admis. +50°C et 'humidité relative jusqu'au 80%.
35 Weiche Granite, Gabbro, ~ Soft granites, gabbro, Granits mous, gabbro,  Granili soffci, gabbro, Granity migkkie, gabro,  [paHWTsl WarKvte, raBbpo,  [pakiT MK, ra6po, Reduzierung der Schneidfahigkeit, zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiihren und GmbH «Di-Star» Ukraine, Stadt Poltawa, M. Birjusow sr., 45A, tel.: +38 (0532) 508 extremely dangerous! 720, 508 721, fax: +38 (0532) 508 202. — cela peut mener a la déséquilibre ou le battement radlal du disque, et par la suite - &
Labradorit, Basalt Iabradorite, basalt labradorite, basalte Iabradorite, basalto labradoryt, bazalt naGpagopu, Gasansr naﬁpanopw ‘Gasansr ist extrem gefahrlich! 720,508 721, fax: +38 (0532) 508 202. The armow on the side of the diamond tool body, which indicates the rotation direction a perte des de coupe, 4 la diamante et soit Produc e Uicaine, 455, rue M. Bizo, vl Poava ciphone: 38 (0532)
Hocharmiertes Beton, Highly-reinforced and Béton haut-armé, Cemento armato o, cace- jony zelbet, 6oron, . of the disk, must always coincide with the rotational direction of the equipment. extrémement dangereux! .
40 Wasserbaubeton hydraulic conorete béron hyrdotechnique struzzo idrotecni iczny beton OSTOH: e e Der Pfeil an der (markierte Drehrich- Securely fast my b f t th hes th ‘q P Juded with Laiguille sur la surface latérale du corps de linstrument diamanté (la direction de 508 720 508 721, fax: +38 (0532) 508 202.
Feinbeton, Blrgersteig-  Fine-grained concrete,  Béton & grins fins, [ a grani piccoli, Drobnoziamisty beton, i Geron, i 6eTon, tung) muss """s‘e’ m"ﬁe'(?’e""c"'”"g der Welle des G:[gej Z”;“’h';’"e"{a'f” the ezi‘:;;yenis en the clamping flange nut using the wrenches that are included wi rotation est marquée) doit toujour coincider a la direction de rotation de Iarbre de
4 n aving siabs. dalles de trotioir lastre da marci yia i AnuTe Tporyaphi T ie sicher die mit Hilfe der Schiiissel, die mitge-
50 Beton, armierter Beton  Concrete, reinforced Béton, béton arme Caloestruzzo, calcesiuzzo - geton, zeibet Beron, Berou apuupO-  Beroy, apmosatinii Geton
5 arr Volziege Masanry, cinkers Brique dure pleine, lnker  Mattone peno soid, Ceglapeina,wards,inger 4 romcrenn Uerna tcanorina Teepca Table 2. Recommended Cutting Conditions; Flange Diameters Table 2. Recommended Cutting Conditions; Flange Diameters Tableau 2. Régimes recommandés de coupage, diamétre des brides
Unbewehrter Beton, Non-einforced concrete,  Béion ponarms, Calcestruzzo non rinforzato, Beton niezbrojony, HeapmiposanHsii GeTor,  Heapmosanuii GeTor, Minimaler i ; ; N . " N " Recommended ; i i f ; ; " Recommended
60 Borohre e e el e o T e R Drehzahl der L ok e e i Disk Diameter, mm finimum flange Rotation per Minute, Linear Cutting Maximum Cutting Yo Recommended water Disk Diameter, mm finimum flange Rotation per Minute, Linear Cutting Maximum Cutting Y vy Recommended water
g5 Hartsandstein, Hard sandstone, Gres dur, Arenaria solida, mattone di  Piaskowiec twardy, TMecyaHmk TeepABIN, Mickosuk TBEPANIA, mm der Flanschen, mm misel mm mm min liameter, mm peed, m/sec epth, mm Cutting Depth, mm ow rate, /min iameter, mm peed, m/sec epth, mm Cutting Depth, mm low rate, I/min
Vormauerziegel facing bricks brique dé revétement rivestimento cegla-licowka KUpNU OBNVLIOBOUHBIA  Lierna oBnMLIOBaNbHA d d :
70 Tonplatie, feuerfeste Ceramic tiles, Tuile céramique, matériels  Tegole di ceramica, Dachéwka ceramiczna, lepenvia kepamuieckasi,  Yepenus kepawiuHa, 115 45 5400 33 20 10 6-8 1s 45 5400 33 20 10 6-8 115 45 5400 33 20 10 6-8
Schieifbaustoffe refractory abrasives réfractaires abrasifs refrattari abrasivi oanioirwale opory Scefe  omeyopel aGpaMe SOTHeTP/EM aCpaMSH 125 5 5400 3% 25 15 68 125 5 5400 36 25 15 68 125 5 5400 3 25 5 68
75 Zement- Sanddachstein,  Cement-sand tiles, Tuile de ciment et de Tegole di cemento e sabbia, Dachowka cementowo-  Uepenua uementro-nec- | CRETAR LEMEHT 150 25 3000 2 30 20 68 150 25 3000 24 30 20 68 150 5 3000 2 30 20 68
Schamotieziegel fireclay bricks sable, brique de chamotte  mattone di chamotte piaskowa, cegla szamotowa wakasi, WamOTHLIA kip  HOTILANE,
e icocai i il u 180 65 3000 29 30 20 68 180 65 3000 29 30 20 6-8 180 65 3000 29 30 20 68
8 Sandsteinziegel, Kalksten _ Slicatobricks, mestore  caigairg "~ - Matoni i sicato, calcare | Cogla siiatowa, wapriek  yggecmun B CDLE D O 200 65 3000 32 5 20 68 200 65 3000 32 45 20 68 200 65 3000 32 5 20 68
85 ggaﬁﬁ‘;ﬁ;ﬁ:" Abrasive sandstone, tuff  Grés abrasif, tuf Arenaria abrasiva, tufo | 2oKOME TepranmK " Nicos aGpanemmi, Tyd 230 65 3000 37 50 25 6-8 230 65 3000 37 50 25 6-8 230 65 3000 37 50 25 68
o0 Muschelkrie Shell imestone, Roctie coauliee, serage. Calcarefosifero,massett MuszlowiecJestych PaKyledHHK, LEMEHTHO-  YEpenalLiii, LeMeHTHO- 250 65 3000 40 60 25 68 250 65 3000 40 60 25 6-8 250 65 3000 40 60 25 68
Yemant Sand-Estrich sand-cement screed de ciment et de sable necuanan cTaxia nlana crma 300 700 3000 ey 50 3 510 300 100 3000 28 0 3 510 300 100 3000 rry 50 3 310
95 Frischbeton Green concrete Béton frais Calcestruzzo fresco Beton swizy Ceexuit 6eTon Ceixut Geron 350 00 3000 55 10 P PRI 350 100 3000 55 0 e 510 350 00 3000 55 10 3 510
100 Asphalt Asphalt Asphalte Asfalto Asfalt Acanst Acpanst 400 100 3000 63 130 35 810 400 100 3000 63 130 35 810 400 100 3000 63 130 35 8-10




ISTRUZIONI DI USO DEI DISCHI DIAMANTATI DI TAGLIO DI TIPO 1A1R CON L’'USO DEL RAF-

FREDDAMENTO

1A1R (con uno strato diamantifero continuo) la designazione di forma del cerchio, secondo lo standar
internazionale FEPA (Federazione europea dei produttori di abrasivi)

@ 115-400 mm per il taglio con raffreddamento

INSRUKCJA EKSPLOATACJI TARCZ DIAMENTOWYCH DO CIECIA TYPU 1A1R Z ZASTOSOWA-

NIEM CHLODZENIA

1A1R (z ciggta warstwg diamentono$ng) oznakowanie formy tarczy
zgodnie z standardami migdzynarodowymi FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@ 115-400 mm do ciecia z chtodzeniem

WHCTPYKLUA NO 3KCNNYATALUUN OTPE3HbIX AIIMA3HbIX KPYIFOB TUMA 1A1R C NPUME-

HEHUEM OXNAXOEHUA

1A1R (CO CNMOLWHBIM anMa3oHOCHbLIM Croem) 0603HaveHne opmbl Kpyra,
cornmacHo mexayHapogHoro ctaHgapta FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@115-400 MM gnsi pesku ¢ oxnaxaeHuem

IHCTPYKLIIAA 3 EKCMNYATALIT BIAPI3HUX AIMA3HUX KPYTIB 1A1R 13 3ACTOCYBAHHA

OXONOAXEHHA

1A1R (3 CyUinbHMM anMasoHOCHUM LLapoM),
3rigHo MixkHapopHoro ctaHaapTy FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@115-400 MM Ans pisaHHS 3 OXONOAKEHHAM

Gentile Cliente!
Grazie per aver scelto i prodotti della societa “«DI-STAR»! La qualita alta delle
materie prime e del materiale, la scelta giusta dei componenti, 'uso delle tecnologie

moderne, cosi come il controllo preciso rendono il nostro prodotto degno per il suo
utilizzo durante un lungo periodo di tempo.

Per garantire tutto sopra specificato, si prega di seguire le raccomandazioni che
troveranno in questa brochure. Solo in questo modo & possibile mantenere la qualita
del vostro disco diamantato «DI-STAR».

Classificazione degli utensili

32 52 V/>
Gli utensili diamantati Gli utensili d\amantah Gli utensili diamantati
con un buon professionali di CLASSE

mlghor rapporlo durala SUPERIORE sono in grado
di It i requisiti pit
elevati. Una serie professio-
nale specializzata volta a
soddisfare le esigenze del
mercato industriale.

rapporto prezzo-durata
di funzi produt

tivita. Una serie di uso
universale per esecuzione
professionale dei lavori
prevalentemente di uso
domestico.

dumvna-coslo umlano di
lavorazione. La serie &
stata progettata per una
grande quantita di taglio
di diamante dagli utenti
professionali.

Destinazione:

| dischi servono per tagliare materiali da Costmzlone ar\lﬁclall e naturali con macchi-
ne per taglio di pietra usando il raffreddamento ad a

| dischi diamantati di tipo 1A1R soddisfano i requlsm dl sicurezza ed hanno superato
la procedura di dichiarazione di conformita EN 13236, ISO 9001-2008, EAC.

Attenzione:

Prima di iniziare il lavoro, leggere attentamente tale Istruzione.

Rispettare rigorosamente le indicazioni della sicurezza di uso del disco diamantato
e delle attrezzature utilizzate da voi.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro (spostamento, cambio utensile, ecc.) con le
macchine di azionamento elettrice estrarre Ia spina dalla presa di corrente o, rispettiva-
mente, rimuovere I'accumulatore dal dispositivo.

Prima di ogni utilizzo eseguire un controllo visivo per assenza degli eventuali danni
dello strumento diamante.

Mai utilizzare gli utensili diamantati dannegglall

Gli utensili on installati o non correttamente
usati durante | possono un pericolo

Effettuare Il lavoro in occhiali protettivi con la protezione laterale (maschera con
protezione completa), un respiratore, guanti e cuffie. Indossare sempre le scarpe di
sicurezza (se necessario utilizzare il grembiule);

Il materiale lavorato deve essere fissato in modo sicuro;

Usare sempre un involucro protettivo sulla vostra apparecchiatura! E vietato lavora-
re senza un involucro protettivo e senza i dispositivi di protezione delle apparecchiature
(vedere le istruzioni di uso del produttore delle attrezzature)!

E vietato utilizzare con la superficie laterale dello strato di diamante (utilizzare per
le operazioni di rettifica);

vietato utilizzare gli utensili diamantati per il taglio curvilineo (eccetto le esecu-
zioni speciali).

Consigli per Puso:

Assicurarsi che lo strumento diamantato acquistato & destlna(c per la lavorazione di
un materiale Fare I alle r materiale sull'etichetta,
l'imballaggio e nella presente |struz|one (vedere Tabella 1 ”App\lcabl\llé dell'utensile di
diamante secondo i materiali”)

Il diametro estemo ed il foro di montaggio del disco diamantato di taglio devono
essere conformi alle isti

Non & consentito di aumentare il diametro del foro di montaggio del disco diaman-
tato di taglio.

Se il diametro del foro di montaggio dello strumento diamantato & piu grande del
diametro dell'albero di comando — & necessario utilizzare un anello adattatore speciale
(non fornito nel corredo di consegna)

Installazlone corretta:

Prima d dello strumento la superficie di mon-
taggio e le ﬁange delle per eventuali jature, oaltri
danni. Se necessario, pulirle da |nqu|namento o polvere.

La velocita massima non d
massima velocita di rotazione delle appareccmalure utilizzate.

Il disco diamantato di taglio deve essere installato correttamente.

Non & permesso un gioco tra il posto di montaggio del disco ed il mandrino di attrez-
zature —questo pud portare ad uno squilibrio o ai batiiti radiali del disco, ed in seguito
— alla perdita delle proprieta di taglare, alla distruzione dellutensile diamantato ed &
estremamente pericolost

La freccia su\la superﬂc\e laterale del corpo dell'utensile diamantato (viene indicata
la direzione della rotazione) deve sempre coincidere con la direzione della rotazione
dell'albero del dispositivo.

inferiore alla

Tabella 2. Regimi di taglio consigliati, il diametro delle flange

Fissare in modo sicuro il dado della flangia di serraggio usando le chiavi che sono
inclusi nel completo delle attrezzature.

Eseguire 'avviamento di prova senza carico — almeno per 30 secondi. Assicurarsi
sempre di mancanza di vibrazione, battiti assiali e radiali, rumori estranei durante il
funzionamento a vuoto. Alla rivelazione dei battiti girare le flange insieme con I'utensile
diamantato per 180 gradi rispetto al proprio asse (non & necessario di girare I'albero)
e ripetere la rotazione del funzionamento a vuoto. In caso di ripetizione della suddet-
ta deviazione & necessario eseguire una diagnostica delle vostre attrezzature e degli
utensili diamantati.

Applicazione:

La pressione ed il consumo del liquido di raffreddamento devono avere valori non
meno di quelli indicati nella Tabella 2. La del liquido di
deve essere indirizzata direttamente nell'area di taglio. In corso di utilizzo del disco
di diamante occorre il livello d del |Iquldo di
L'ottima facolta di taglio si preserva con la sua massima trasparer

| giri consigliati dell'albero del nodo portamandrino sono \ndlcatl nella Tabella 2. Il
mancato rispetto di questi requisiti pud influenzare negativamente la capacita di taglio
dell'utensile diamantato!

| giri massimi ammissibili dell'albero del nodo portamandrino sono indicati sull'u-
tensile diamantato acquistato. L'eccesso di giri puo influenzare negativamente la sua
capacita, portare alla distruzione ed &

Evitare il taglio profondo. Per aumentare la durata di funzionamento e le proprieta di
taglio stabili dello strato del disco & di una profondi-
ta massima di taglio per alcuni passi.

Durante il funzionamento dello strumento diamantato non sono consentiti colpi, un
forte aumento della profondita di taglio.

L'avanzamento di esercizio del disco (del grezzo da lavorare) deve essere effettuato
progressivamente e senza intoppi.

Durante il processo di taglio non
trezzo diamantato — puo portare alla sua di

E proibita I'azione del carico eccessivo durante il funz\onamenlo puo ridurre la ca-
pacita di taglio del disco, la sua edé

Nella direzione dell'eruzione dell'utensile diamantato di taglio & vietato stare alle
persone (prestare attenzione ai soggetti che possono essere danneggiati il vetro delle
finestre, aulomublle ecc).

le dislorsioni ol dell'at-

i di taglio durante il
Non toccare oon le mani, fino a quando non si sono raffreddati.
Per evitare i danni durante il trasporto delle apparecchiature i dischi diamantati di
taglio devono essere rimossi e trasportati separatamente. Sempre fonire il trasporto
accurato dei dischi diamantati ed evitare influenze esterne su di loro.

possono scaldarsi.

Affilatura:

Alla riduzione della capacita di taglio dell'utensile diamantato & necessario affilarlo.
1 segni caratteristici di riduzione della capacita i taglio sono: il riscaldamento del di-
sco, la riduzione della velocita di taglio, in alcuni casi — la deformazione del corpo e la
formazione di scheggiato maggiore del materiale. Cié richiede un taglio del materiale
altamente abrasivo (5-6 tagli) senza un liquido refrigerante in strisce sottili. | materiali
altamente abrasivi: muratura in mattoni, intonaco di cemento-sabbia, calcestruzzo fre-
sco, dischi di affilatura e mole per rettificare abrasivi.

Attenzione! Durante I'affilatura dell'utensile diamantato il materiale abrasivo deve
essere fissato in modo sicuro. L'affilatura pud essere accompagnata da un forte serrag-
glo in direzione di taglio — frenare I'avanzamento dell'utensile diamantato! L'inadem-
pienza di tale richiesta pud causare i danni all'utensile diamantato ed & estremamente
pericoloso!

Garanzia
La pretesa di qualita dell'utensile diamantato acquisito viene accettata sulla base
dell'atto di reclamo compilato di forma stabilita e della presenza del prodotto reclamato.

L'esame della pretesa viene effettuato:

a) se non sono state violate le raccomandazioni di uso dell'utensile della fabbrica
costruttrice.

b) se I'usura dello strato di diamante non & piu di 1/3 della sua altezza iniziale.

La fabbrica costruttrice non assume la garanzia sulle capacita lavorative dello stru-
mento, se 'acquirente ha cambiato la sua propria costruzione (Ialesatura del foro di
montaggio, la foratura dei fori di montaggio aggiuntivi per Ia flangia, ecc).

Il disco diamantato di taglio 1A1R é realizzato con uno strato diamantifero continuo
sul legame di metallo.

Lo strato di diamante & fissato sul corpo in acciaio, non contiene le sostanze nocive.

Il periodo di validita & illimitato. Conservare ad una temperatura da -50 °C a + 50 °C
ed ad un'umidita relativa del 80%.

Produtto
i-Star” Ucraina, citta di Poltava, via M. Biriuzova, 45A, telefono: +38 (0532)
508 720 503 721, fax: (0532) 508 202.

Szanowny Nabywcal
Dzlekujemy za Twoj wybor produkcji Firmy «DI-STAR»! Wysoka jakos¢ surowcow
asci
technologu oraz dokladna kontrola sprawiaja, ze nasz produkt moze by¢ dostojnie
wykorzystywany przez diugi okres.
Aby gwarantowat wszystko nizej ione, prosimy

Stratka na bocznej powierzchni korpusu sprzetu diamentowego (kierunek obrotowy)
zawsze powinna zgadzac sie z kierunkiem obrotowym walu urzadzenia.
Nalezy dobrze przykrecic nakretke kolnierza dociskowego za pomoca Kluczy znaj-
dujqcych sie na wyposazeniu urzadzenia.
ezy probe

bez obciazenia — przez 30

sekund
Of

producenta wymienionych w tej instrukcji. Tylko w taki sposob bedziesz mégh utrzymy-
wat wysoka jakos¢ Twojej diamentowej tarczy do cigcia «DI-STAR».

Kiasyfikacja sprzetu

trzeba upewnié sie w braku wibracji, bicia promieniowego oraz czo-
fowego, szuméw postronnych w trakcie biegu jalowego. W wypadku ujawnienia bicia,
przekrecié kohnierze wraz ze sprzetem diamentowym o 180° dookola osi wiasnej (watu
przekreca nie trzeba) i powtérzy¢ probe na biegu |a|owym w przypadku powtdrzenia

wiw nalezy jego albo inc-
trumentu diamentowego.

32 52 72 zytkowani
/g Ciénienie i na(ezenle przeplywu. deczy chiodzacej nle pavinny byc mniejsze, niz
sprzet i sprzet i sprzet wskazane w tabeli 2. D bez-
Z dobra i 2 najlepsza TOP-Klasy posrednio do obszaru cigcia. W procesle obsiugl tarczy dlamenluwej konieczne |es|
ja cena-re- i i jwyz o stopni
r Seria yiraty jednost- g Specjalna Zalecane obroty walu wrzeciona sa podane w Tabeli 2. Niewykonanie danych wymo-
umm(ersalnego z_astoso— kowe na obrobke. Sena profesjonalna seria zostata géw moze negatywnie odbié sie na zdolnosci thacej sprzetu diamantowego!
wania do byta mysla ze wzgle- Maksymalnie dopuszczalna predkosé obrotowa walu wrzeciona jest podana na na-

‘wykonywania prac, w
wigkszosci swojej o
charakterze bytowym.

o duzych nak’adach cigcia  du na zapotrzebowania

nego przez profesjonalnych
uzytkownikow.

Przeznaczenie:
Tarcze sa do ciecia

nych za pomoca maszyn do cicia kamienia z cmodzenlem wodnym
Tarcze diamentowe do cigcia typu

a takze przeszly procedure deklarowania zgodnosci EN 13236 ISO 9001-2008, EAC.

budowla-

Ostrzezenie:
Rraed rozpoczgciem pracy uwatris presczytajniniejsza Instrukcje
Scisle techniki i
2 tarczy diameniows) do ciecia oraz innyeh wykorzystywanyeh przez Ciebie urzadzen.
Przed podjeciem jakichkolwiek prac (przemieszczenie, wymiana sprzetu i t.d.) z ma-
szynam zasianymi pragem elekiryozrym, wyGiagni whyzke 2 giazcka siekiycznego
albo

lezy
kazdym uzymem nalezy przeprowadzlé przeglad wizualny w zakresie braku
moznwych usterek sprzetu diamentowego.
Nigdy nie korzystaj z uszkodzonego sprzetu diamentowego.
H " P A

bytym przez Ciebie sprzecie diamentowym. Przewyzszenie predkosci obrotowej moze
negatywnie odbic sie na jego pracy, doprowadzic do uszkodzenia oraz jest bardzo

Yeaxaembiii Mokynatens!
Enarogapww Bac 3a 8bi60p oy upwmsi «DI-STAR»! Bbicokoe kadecTso
chipbst bi60p
HbIX TEXHOMOTWI, @ Taloke TOUHIlA KoNTpOnb AeNaloT Hall MPOaYKT AOCTOMHAIM AN
er0 B TeueHie cpoka.
Yrobbi Bce npocim pexomen-
RaUM, KoTOpbIe HaliaeTe B 3T0ii Gpowwiope. TobKo Tak Bbi CMOXeTe nofAepkusaTh
KauecTeo Baluero anmas+oro avcka «DI-STAR».

Knaccudukauusi MHCTpyMeHTa

32 52 7
n i n a l a
. N . N o
XOpOLWMUM y TOM-knacca, oTBevaloWmit

CaMbiM BbICOKUM TpeGosa-
TenbHOCTb. Cepust YHUBEP- HOCTb-YAErbHBIE 3aTpaThl HusM. CneuranuanposaH-
CanbHOro UCMONb30BaHus  Ha o6pabGoTky. Cepus Hasi npocheccuoHanbHas
ANsi NPOECCUOHaNBHOrO  pa3paboTaHa Ans GonbWKMX  Cepusi HanpaBneHHas Ha
BbINONHEHNs paboT npe-  0GLEMOB anvasHoOM peskk  YAOBNETBOpeHUe NoTpet-

em pecyp:

niebezpieczne! 6biToBOTO HocTen
Unikaj glebokiego ciecia. W celu powigkszenia resursu oraz stabilnych phiHKa.
tnacych warstwy diamentowej tarczy, maksymalna glebokos¢ nalezy osiagaé przez
kilka podejs¢. ) . HasHaueHue:
Podczas pracy nie sq uderzenia oraz i : ana pesin " ware-
nagle zwigkszenie glebokosci cigcia. puanos Ha CTaHKax ¢ BOASHOTO

Podawanie robocze tarczy (cigtego materiatu) powinno odbywaé si¢ postgpowo,

bez szarpnieé.
W procesie clecla nie wolno dopuscié przekoszenia albo zaklinowania sprzetu
—'moze to do jego oraz jest bardzo niebez-

pleczne'
O

w procesie pracy jest zabronione,
moze to doprowadzi¢ do obnizenia zdolnosci tnacej Iarczy, jej zniszczenia i jest bardzo
niebezpieczne!

Zabrania sie przebywaé ludziém w kierunku wyrzutu odpadéw powstalych w proce-
sie ciecia tarcza diamentowa (irzeba zwrocié uwage na przedmioty, ktére moga ulec
uszkodzeniu — szyby w oknach, samochody | t.d.).

Uwagal Tnace tarcze diamentowe w procesie pracy moga bardzo sie nagrzewac.
Nie dotykaj ich rekami dopdki one nie wystygna.

wany sprzet diamentowy do cigcia moze stwarzaé wyjatkowo wysokie zagrozenie dia
zdrowia oraz zycia cziowiekal

Prace nale: ¢ wylacznie w okularach z bocznym
zabezpieczeniem (petna maska ochronna), masce przeciwpylowej, ochronaczach stu-
chu oraz rekawicach. Zawsze korzystaj ze
(w razie koniecznosci trzeba zalozy¢ fartuch);

Materiat do obrébki powinien byé wiasciwie zamocowany;

Zawsze korzystaj z ekranu ochronnego na Twoim urzadzemiu! Praca bez ekranu
ochronnego oraz innych urzadzen ochronnych jest zabroniona (zobacz instrukcje eks-
ploatacji wyrobnika urzadzen)!

Zabrania sie pracowac boczng
jac sprzet do szlifowania powierzchni);

Zabrania sie wykorzystywaé sprzet diamentowy do robienia cigé wzdiuz krzywej linii
(nie dotyczy wykonywania cig¢ specjalnych).

lig warstwy di: j (wy Y.

Wskazéwki dotyczace uzytkowania:
Przekonaj sig ze nabyty przez Ciebie sprzet diamentowy jest przeznaczony do

wybranego materialu. Nalezy zwrocié uwage na wskazowki odnosnie materialow,
na etykiecie, oraz w danej instrukcji obstugi. (patrz

Tab. 1

sprzetu
Srednlca zewnetrzna oraz ofwor asadony dlamenlowego dysk macege powinien

Nie jest dopuszczalne powiekszenie érednicy otworu nasadowego tnacego dysku
diamentowego.

Jezeli $rednica otworu nasadowego sprzetu diamentowego jest wigksza od $red-
nicy walu napedu — nalezy zastosowaé specjalny pierscien redukcyjny (nie wehodzi
do kompletu dostawy).

Wiasciwy montaz:

Przed i sprzetu di nasadowa Two-
jego sprzetu na obecnosé zlupin, wgieé oraz mnych uszkodzen W razie koniecznosci
trzeba oczyscié je z kurzu i zabrudzen.

-Maksymalnie dopuszczalna predkos¢ obrotowa diamentowego dysku tnacego po-
winna by¢ nie mniejsza niz maksymalnie dopuszczalna predkosc obrotowa urzadzen
wykorzystywanych.

Diamentowy dysk tnacy powinien by¢ zainstalowany bez zastrzezen.
Nie jest dopuszczalny luz miedzy miejscem nasadowym tarczy a wrzecionem

— to moze do dysku i wywola¢ jego bicie
promieniowe, a w rezultacie doprowadzlc do utraty wlasclwascl tnacych tarczy, znisz-
czeniu sprzetu di dla oséb Ztym

sprzetem!

Tabela 2. Zalecane tryby cigcia, $rednice kotnierzy

oelu unikniecia uszkodzefl pray transporci urzadzer inace tarcze diamentows
eba delikatny trans-

pon dyskow i iwych unikajac na nich czy

Ostrzes

W razie obnizenia zdolnosci tnacej sprzetu diamentowego nalezy go naostrzyc.
Charakternymi oznakami zmniejszenia zdolnosci thacej sa: nagrzewanie tarczy,
zmniejszenie predkosci cigcia, a w niektorych przypadkach — deformowanie korpusu,
oblupywanie materialu. W tym celu nalezy przeprowadzié ciecie (5-6 cig¢) bez uzycia
cieczy chiodzace] wysokosciernego materialu na cienkie paski. Wysokoscieme mate-
rialy to sa: ukladanie cegiel na zaprawie, tynk piaszczysto-cementowy, $wiezy beton,
tarcze $cierne do ostrzenia oraz szlifowania.

Uwagal Przy ostrzeniu sprzetu diamentowego material Scierny powinien byé dobrze
Ostrzenie moze w sirone cnema nalezy
sprzetu ie danych
moze i¢ do ia tarczy di j i jest bardzo

Obowiazki gwarancyjne

Reklamacje dotyczace jakosci nabytego sprzetu diamentowego przyjmowane sa
na podstawie wypelnionego Aktu-Reklamacji ustalonej formy oraz obecnosci wyrobu
nadanego do reklamacji.

Rozpauzeme reklamacji odbywa sie:
zalecen zaktad

eksplo-
a'acjl sprzelu

b) w przypadku, jesli zuzycie warstwy diamentonosnej wynosi nie wigcej, niz 1/3
Jego gmboécn poczalko ©j.

t nie niesie j za zdolnosc do pracy
sprzetu w wypadku zmian j ielnie przez na-
tworu wiercenie otworow

pod kolnierz | £p.).

Tarcza diamentowa do cigcia 1A1R jest wyposazona w ciagla warstwe diamentono-
$ng, zamocowana na metalowym spoiwie.

Warstwa diamentonosna jest zamocowana na stalowym korpusie, nie zawiera sub-
stancji szkodlrwych

orm ¢ w 0d -50°C
d0+50°C 1 wngomoscl wzgledne] 4o 80%.
Product

ent:
«DI-Star» Ukraina Sp.z.0.0. m. Poltawa, ul. M.Biruzowa, 45A, telefon: +38 (0532)
508 720, 508 721, faks: (0532) 508 202.

AnmasHble oTpesHbie kpyrv Tina 1ATR oTBevaloT TpeBoBaHMSIM 6e30NacHoCTH Mocy-
AAPCTBEHHOTO KOMMTETa YKpauHbl M0 BOMPOCAM TEXHWECKOTO PErysMpOBAHHS 1 NOTpe-
i MONUTKN 1 Hay UeHTpa

P Coroza TP TC 010/2011
«O 6e30nacHOCTH MaWWH 1 0GOPYAOBaHNSY .
AnMasHble oTpeable kpyrv Tna 1ATR He BXOAAT 8 NepeveHb NPOAYKLM, MOANexa-
Liielt 0BA3ATENLHOI CepTUMKALIAN Ha TEPPUTOPUY YKDaWHb!.
00|Kg¥m anwasble otpesHble Tna 1A1R narotasnueaiotcs cornacko TY Y. 21078963
AnmasHble oTpeaHble kpyrn Tina 1ATR
v npownyu EN 13236, ISO 9001-2008, EAC.

Mpeaynpexaenue:
Mepen Havyanom paGoTbl BHUMATENBHO U3yunTe 3Ty VHCTPYKUMIO.
CTporo CobMiopaiiTe ykasaHws! no TexHike

[Avcka u npumensiemoro Bamu o6opyaosaHms.

Mepepn Havanom NioBbIx paGoT 3ameHa "
Apyroe) ¢ Pl BbITAlTE BUIKY 13
(CETEBOV PO3ETKI MM COOTBETCTBEHHO, MSLSATL AKKYMYNSTOP U3 NPUGOPa.

lepen Kaxabim KOHTPOIS Ha 803
MOXHBIX MIOBPEXIEHHI AIMASHOTO UHCTPYMEHTa.
anmasHbiii
06pa3om UM He NPaBUnbHO Npu-
anmasHble npu MoryT Upe3sbi-

\aiiHO BBICOKYHO ONACHOCTL!
PaBoTy BLINOMHANTE B 3aLUNTHBIX O4Kax ¢ GOKOBOW 3aLLMTON (MACKOW C NONHOM 3aLy-
TOi1), ECTIMpaTope, HayLIHUKaX 1 nopemc. Bcera MeronbayiiTe 3aLuTHyto 06y8b (Mp
HEobXoaMMOCTH UCMoNb3yiiTe (apT
O6pabatsiBaemsivi Matepuan ,qonxen BbiTb HAAEXKHO 3aKPennéH;
Bcerna Koxyx Ha Bawem

Patora 6es sawur-

Horo Koxyxa W SaTHelx YCTpOWiCTB (cmoTpute
Ganpemaemn paboraTh 60KOBOV cnost
ANA WAMGOBaNbHbIX OnepaLi);
anvasHblit Aana i peskn (Kpo-

Me CrIeUMansHbix UCTOMHEHMIH).

PekomeHAauMm No NpUMeHeHMIo:
VBenuTeCh, UTO MPUOGPETEHHbIA BaMU anMasHblii MHCTPYMEHT npegasiaen

HEMLLIEM - K 10TEPE PEXYLLMX CBOICTS, Pa3pyLLIEHMIO AIMA3HOTO UHCTPYMEHTa U SBNSIETCS
KpaiiHe onacHbIm!

Crpenka Ha GOKoBO#
HanpaBreHve BpallieHIs) AOMKHA BCETA COBNAAATL C HANPABNEHVEM BPALLEHA Bana
oBopynoBaHms.

HapexHo 3adukcupyite ramy npmmmnoro hnaHua Npu NOMOLLM KMKoYer, KOTopble
WayT B KOMNNEKTe C 0BOpY/OB:

TMpoBenvTe NpoBHbiit Myck g Harpyakvl — MuHUMYM 30 cexyHa. OBsizaTenbHO yao-

aupii, Vi TOPLEBOTO GHEHMiA, MOCTOPOHHUX

LIYMOB BO BpeMsi XONIOCTOr0 Xoaa. Tpu OGHADYKEHWA GUEHiS NPOBEPHATE (naHLlb!
COBMECTHO C ANMaaHbiM MHCTPyMEHTOM Ha 180 FpajIycoB BOKPYT cscen och (8an npoo-

WanosHmit Mokynewus!
[sikyemo Bam 3a Bu6ip npoaykuii ipmu «DI-STAR»! BUCoKa SIKICT CUpOBUHM |
i i Bip i ACHIX i

2 TaKOX TOMHYIA KOHTPOMb POBNATS Hall NPOAYKT HAHAM AN BUKOPUCTAHHS Fior0
MPOTATOM TPUBANOO TEpMiHy.

LL|06 rapaHTyBaTW BCE HbKHe BKa3aHe, IPOCHMO AOTPUMYBATMCS PeKoMeHAaL,
s aHaiaeTe & Uil Gpoluypi. Tinbkut Tak Bi 3MOXeTe NIATPUMYBaTM SKiCTb Balworo
anmasworo aucka «DI-STAR».

PauMBaTh He HYXHO) M NOBTOPHUTE BpalLEHHe Ha XOrocToM xoay. B cny

nposectu Baulem o6opy-
[DOBAHVIS VN ANMA3HOTO MHCTPYMEHTa.
32 S5 />

Mpumenenue:

[aBneHne 1 pacxo OXNaXAAILEN XWAKOCTI AOMKHBI BbiTb HEe MeHee, YeM yKkadaH- n iU anwaskan - ) i anmasHuit npOd)eCMNMVI anmasHui
Hble B Tabnuue 2. Mopaya oxnaxaaloweit XMAKOCTU AOMmkHa GbiTb Hanpasnexa Heno- i 3 XOpowMM i 3 Hail TOM-knacy,
CPE/CTBEHHO B 30HY pe3aHusi. B npouecce Ml >
cnenuTL 3a cTeneHbio 1 KMAKOGTY - pexy- o sianosigae HawemuiM
wwve cBoiicTea npu i ee Npoap: 3 ui pC-TpC - pecyp BuAMOraM. a

060poTsl Bana yana BTaﬁnmue 2. Heco- HicTe. Cepist yHiBepcans-  TOMi BUTPATH Ha 06POBKY. npodeciitHa cepis cnps-
BrioaeHre AaHHbIX i MOXET HeraTMBHO Ha pexyLL Cepisi pospobneHa ans MOBaHa Ha 3a0BONeHHsA

anmasHoro nNmpyMemal

oBoporsi Bana ana ykasakbl Ha npuod-
perdimm Bane: omaion WHORMENTS. Mpesbietbie oBoporos MOrYT HereTvo
Ha ero PUBECT) W ABNAeTCH KpaiHe

onacHbim!
aGeraiite myBOKo peskn. [INsi YBENMUEHUS pecypca U CTaGUMbHBIX PEXyLIMX
CBOVICTB ANMaaHOrO GII0R Kpyra MAKGMAnLHYIO ry6iy peaaHust peKOMEHAYeTCs A0CTH-
raTb 32 HECKOMbKO NPOXOOB.
Bo Bpems paboTl He
ueng rnyﬁwnu pesaHus.

ynapel, peskoe ysenu-

Gouas nopaua Kpyra nonkHa [
PbIBKOB.
B npouecce pesanvis He nepekoca unn MHCTPY-

MEHTa - 3T0 MOXET NDUBECTH K €0 Pa3pyLIEHMIO 1 SBNAETCS! KpaViHe onacHbiM!
BoanelicTeve qpemepnou HAIPY3K/ 8 NIPOLIECCE PABOTH ANDEILIEHO, STO MOKET Npit-
BeCTM K pexyuy Avcka, ero W BNACTCA KpauHe
onacHbim!
B HanpaBneHy BbIGPOCa PEXYLLIEFO ANMA3HOTO VHCTPYMEHTa 3aMpELLEHO HAXOMWTL-
cs nioasm (o6patuTe BHUMaHWE W Ha NpeaAMETbl, KOTOPble MOryT GbiTe NOBpPEXAEHS! -
OKOHHbIE CTEKNa, ABTOMOBMN 1 T.11.).

OcropoxHo! OTpesHble anmasHble Auckv Npu paBote MOryT cUnbHO HarpesaTbes. He:
qmpamsamech K HYM pyKamM, nOKa OHY1 He OCTLINM.

OTpesHble anma-
the /:Mcm cnefiyeT cHUMaTe U 1pancnopmposarb nx otaensHo. Beerna cneayet o6e-
CeuNBaTL aKKYPATHYH0 TPHCMOPTUPOBKY ANMa3HbIX AMCKOB U He [OMYCKaTb BHELIHIX
BO3AENCTBUA Ha HNX.

HOTO BUKOPHCTaHHS ANS

Benukux obesiris notpe6
POBIT NepeBaxHO NoByTo-  pisaHHs NpodeciinHumMn PUHKY.
BOTO CNPAAMYBaHHS. KopyCTyBaUaMi.
Mpu3aHavenHs:
Kpyrv npusHadeni Ans pisanHs wTyuHvX i npupoaHux GyaisensHux matepianis Ha
Bepcratax ia BOASHOTO

AnmaHi sinpiasi kpyru Tuny 1ATR BIANOBIAAKOTH BUMOraM Geaneku [lepiasHoro
Komitery YKpamM 3 NUTaHb TEXHISHOTO PerynioBaHHS Ta CIOXMBNOT ronituy 13 ayco-

HTPY
PernamenTy Witrord Cotoay TP T3 010/2011 «[po 6eanexy MawmH Ta ycrarkysannu».

AnmasHi sigpiaHi kpyrv vy TATR He BXOASTH A0 Nepeniky NPoAYKUii, Wo niansrac
060B'3K0BIN cepTUdikauii Ha TepuTopii Ykpaiu.

Kpyrut anmasui sinpiasi Tny 1A1R BuroTonsioTses signosiano go TY V. 21078963-
001-97

AnwmasHi siapiaHi kpyrn Tny 1A1R BiANOBIAGIOTH BUMOraM Geanekyt Ta NpoMWM Npo-
uenypy AeknapysanHs signosigHocti EN 13236:2010, 1ISO 9001-2008.

MonepemkenHs:

Mepes No4aTkoM poBOTH YBAXKHO NPOYMTANTE LU0 IHCTPYKLI.

BVIKOHy/iTe BKa3IBKM NO TEXHILL BE3NeKM BUKOPUCTAHHS anMasHOro ANCKA | 33CTOCO-
ByBaHoro Bamu 06nanHaHHs.

Tleper} M0YaTKOM BUKOHAKHS! Gyab-skwx POBIT (NepemillieHHs, 3amika iHCTpyMeHTy Ta
iHwe) 3 p BuTRHITE BMNKY 3 PO3ETKM
260 BIANOBIAHO, BINITH aKYMYMATOP i3 NPUCTPOIO.

%:Lo:::menw pey TMepen KoXHUM i KOHTPON Ha Bi iCTb MOX-
3aTOMUTS. Xapakrepummm npmHaKaMM CHVDKEHMS PEXYLLIS hocoBHOoTH AERRIGTCR, JWBWX MOLLIKOZKEHb MMA3HOTO IHCTPYMEHTY. .
HADEO LG, HXCHAO CHODOCTH D2,  HEXOTODS Ay - Betbopia 10pry- Hikonu He anmasnuit
o orore Mouke “HOM a0 He MPABILHO 3aCTOCOBAHI
nopesky (56 psaoa) 6es i KMAKOCTM Ha anmasHi npu i MOXKyTE Bucoky
TOHKME MONOCKM. : Kupi Knanka,
UaHias LITYRATYPKA, GO BOTON, aTOuMbIE M oy, POSOTY SHKONYATE y SEXICHUX OYTAPSK 5 SOXOMN SEHUCTOM (MACKDRD 3 oo
saxcTom), . Bamxan saxncre
Mpu satouke W maTepuan fomKeH oayTra (1pu Ho0DimHoCTi aAOpUCTOByIT apTyx);
GbiTb HANEXHO 2. 3aTONKA MOXET peaKim s MaTepian noauHeH ByTu HAAIAHO saKpinneHAT;
CTOPOHY PE3aHHA - iTe nogavy p nar- poo BMKOPHCTOBYIiTe 3aXUCHWH KOXYX Ha Bauowy obnaaansil PoGota Ges s
Horo MOXET NPUBECTH K v Aensercs XMCHOTO KOXYXa i 3aXMCHUX NPNCTPOIB (avBiTbCA i
KpaiiHe onackbim! eKcnnyaTaLi BUpOBHWKa OBNAAHAHHA)!
kol wapy

TapaHTHitHble 0BA3aTenbCTaa
TpeTeHaus o KaiecTay

BaTV AN WicbyBanbHIX Onepaui);

Ha
i hopMbl U HanNUuMM pekna-
MALWMOHHOTO M3nenus.

06paboTkw BLIGPAHHOT MaTepana. OBpaTHTe BHAMAHIE Ha yKa3aHNS!
NpUBEAEHHBIE Ha ITUKETKE, YNAKOBKE U B 3TOW MHCTPYKUMM. (CM. Tabnuuy 1 «I‘Ipwmenne-
n

0
HapyxHbiii AMameTp 1 nocagoyHoe OTBEPCTME anMasHOTO OTPE3HOTO AuCka AOMKHbI
Bawero

He y nnamerpa DCTHR OTPEIHOTO anmas-
HOrO AvICH

Ecnm nnamerp oTBepcTusa Bonble guametpa
Bana npu KonbLo (B KoM-

nnekT nomaam He BXoauT).

Haanexawuit MoHTax:
Mepen Yo nosepx-
HOCTb W Avnanuu Bawero o6opyaosaHus Ha nannwe saﬁown smwmn wnM ApYruX no-
Mpu

ouncTUTE UX OT

[MpenenHo 0NYCTUMAsH CKOPOCT BPALLEHNS OTPE3HOTO arMasHoro AUCKa AOMKHa
6biTb He MeHblUe, YeM MaKCUManbHas CKOPOCTb BPALUEHWUsi MCMONb3yeMoro 06opyao-

Orpeznow anmaanmvl nm AOIKeH GbiTb Gesynpeuno YCTaHOBIIEH.
Mexn ran o6opyao-
aam 370 MOXeT npuaecm K aucBanaHcy unu pauwanwomy 6GueHmio pucka, a B Aanb-

Ta6nuua 2. PekomMeHayeMble PeXvMbl pe3aHisi, AnameTp (raHues

anmasHui i ans pisaHs

(KpiM CREWANLHIX BUKOHAHS).

i1 Bamit anmasHiii iHCTPYMEHT NpusHaseHwit Ans o6-

wo
POBKW OBpaHOO MaTepiany. 38epHiTh YBary Ha BKa3IBK 3 MaTepiany, Lo HaBeAeH Ha
€TVKETL, ynaKkosui Ta B Uil IHCTPYKLI. (AMB. TabmuLo 1, «3aCTOCYBAHHS  ANMAIHOTO

y3a .
30BHILLIHI/A AlaMETP | NIOCAAKOBMI OTBIp aNMa3HOrO BIAPIIHOTO KPYry MOBMHH BIANOBI-

AiameTpy oTBOpY Bifipi3HOrO

BOPY 6Ginblwe piameTpy Bana
nNpUBOALY - HEOBXIAHO anxopwmoaysam cneuianbHe nepexigHe Kinbue (B KOMNNEKT no-

PekomeHpal 0 3aCTOCYBaHHIO:

) ecnm He Bbinn no n
VHCTpYMeHTa.

6) ecnn U3 He Gonee 1/3 ero i1 BBICOTBI.

i He HeceT il 6
cobHoCTH

ecnu M3MeHUN ero (pac- AT XapaKTepueTUKaM | Bauworo obnanHaHHs.
Touka He
i noa Kpyra.

dnareu v T.n.). o piaverp

[vck anwmaskuiii otpeaoi 1ATR co croem CTABKM HE BXOAHTL).

Ha MeTannmMIeckon CenaKe.
AnMagHbIit GO/ 33KPENNEH HA CTANLHOM KOPMYCE, HE CONEPKMT BPEHbIX BELLECTB.
CpOK rO[HOCTI HEOTpaHVNEH. XpaHuTb Npy Temnepatype oT -50°C Ao +50°C 1 oTHO-
CUTeNbHON BAXHOCTV A0 80%.

Mpos MJBOAVIT!HI:
000 «[u-Crap» YkpauHa, r. Montasa, yn. M.Bupiososa, 45A, Ten.: +38 (0532)
508720, 508 721 rbakc (0532) 508 202.

HanexHuit MoHTax:

Mepep YCTaHOBKOIO aAMAGHOr IHCTPYMHTY MepesipTe 1ro MOCaAKoBY MOBEpXHIO
i nanui Baworo oBNAAHAHHA Ha HASBHICTL 3a601H, BWATUH ab0 IHLMX NOLIKOKEH.
Mpy HeoBXiAHOCTI O4YMCTITS ix Bia 3a6pyaHeHb i nuny.

PaHNyHO WBMAKICTb BIAPISHOrO AncKa NOBUHHA
6yTU He MeHLue, Hik WBNAKcTS obnag-
HaHHs.

BiapiaHwii anmasHwii kpyr MOBUHeH ByTU GEIAOTaHHO BCTAHOBNEHWA.

Ta6nuust 2. PekomeHa0BaH! pexuMy piaaHhs, AlameTp dnariie

He 0T M wicuew kpyra i
- e moxe no GuTTs! Kpyra, @ B noganbLLo-
My - O BTPATM PiXyuX Y i € Brpait
HebeanedHmm!

Crpinka Ha GidHiii MOBEPXHI KOpMYCa anMasHOro IHCTPYMEHTY (TIOBHaNEHMiA HanpsIMOK
obepTaHHs) 3aBxan noBuHHa 36iratucs 3
lapifiHo ket 7K)

navus sa Kriiosis, ki AAYTH 8
KOMIIEKTi 3 YCTaTKYBaHHSM.
MposeaiTs npcémvl NyCK Bea HasaHTaxeHHs — Mikimym 30 CekyHa. OBOB'SKOBO
y BibpaLii, i TOPUEBOTO BUTTS, CTOPOHHIX LLyMiB
i3 4aC X0NOCTOro X0Ry. [PH BHABNSHH GMTTA NDOBEPHITL (DKL pa3oM 3 anasHUM
IeTpywerou a 180 tpaayca HaBkorio coef ol (san nposegar e MOTpiGHO) i N0BTO-
piTh. xogy. Y pasi BUWE BIAXMTIEHD
HeoBXiaHo npoaecm i Baworo a6o Y.

3acTocyBaHHs:

TUCK | BUTPaTa OXOMORKYI0|Oi piAUHM MOBMHHI GyTU He Meww, Hix sasHaveni & Ta-
6w 2. Mopaua OXonOZpKyioHoi PIAMHM NOBMHHa GyTH CrIpAMOBAHA GeanocepenHso &
30Hy piaartis. B IPOLIECi eKCNNyaTaLLi ANIMA3HOTO KpYra HEOBXIHO CTEXMTY 3a CTyMeHeM

piavm - pikysi
NpY MaKCUMankHi Ti NPO30POCTI.
epTv Bana Byana HaseaeHi B Tabnuui 2. Hepo-
TPUMAHHR WX BYIMOT MOXE HEraTUBHO MO3HAYMTUCA Ha PiXyvili 3AATHOCTI anMaaHoro
iHCTpymeHTy!

TPaHMIHO ONYCTUMI OBEPU Bana WIMMHAENLHOTO Byana BKadaHi Ha npunbaHomy
Bamit anmasHomy IHCTPYMeHTi. Mepesmuiers o6epTis MD)Kyrb HeraTUBHO BIAOGPAIUTH-
st Ha Horo Ao i‘e BKpail

YHUKaliTe MBOKOrO piaanksi. st IBIMbLLIEHHS pecypCy | CTaGinGHIX PiXy-X BacTH-
BOCTeVi aNMasHOTO APy Kpyra MakcManbHy FMBUHY pi3aHHs peKoMeH0BaHO AOCsa-
T 3a Kinlbka NPOXoAiB.

Mig yac po6oTn i y He
FAMBUHY pisaHHs.

PoGoya nopaya ancky , 6e3 puBKiB.

Y npoueci pisaHHs He nepekocy aGo iHCTPY-
MeHTY - Lie MOXe 1o ioro € BKpait

Bnnue HaaMIpHOTO HABaHTAXKEHHS B NPOLEC poﬁcm aa6opoueuo ue MOXe npu3se-
CTU [0 3HWKEHHS PDKYYOT 30aTHOCTI Kpyra, #Oro pywnysannn i € Bkpai HebesneyHnm!

Y Hanpamky BUKIY PixyOro
IOOSM (3BEPHITL YBArY | Ha NPEAMETH, SKi MOKYTh GyTH MOLIKOMKEH: BIKOHHE CKIO,
aBTomMoBini Towwo).

yaapw, piske 36i

OBepexHo! BinpiaHi anmai Kpyri Npu PoBOT MOXyTs CUTIbHO HarpisaTcs. He fo-
TOPKAITECS A0 HUX PYKAMM, NIOKM BOHU HE OXOTOHYTb.

WWo6 yHukHyTM i BiAPI3Hi anmasni
KpyrU Crii} SHIMATU f TPHCMOPTYBaTU iX OKpeMo. 3aBXu criin sabeaneuysaTy akypaTHe
TPHCNOPTYBaHHS ANMAHIX KpYTiB i He [AONYCKATM OBHILLHIX BINMBIB Ha HYX.

3atouysanms:

Tlpu 3HIKEHHI piXy|o 3AATHOCTI ANMASHOTO HCTPYMEHTY 1OTO HeobXiaHo 3aTounTH.
XapaKTepHWMi OSHAKAMM SHWDKEHHS PiKYOi JNATHOCTI €: HATIBAHHS AVICKY, SHIKEHHS
LUBMAKOCTI Pi3aHHsi, B AAKMX BUNAAKAX - Kopnycy i
cronis MaTepiany. [Inf LIoro HeoBXiAHO 3POBTM NOpiaKy (5-6 piais) 663 OXOMOMKyIoUoT
PIAVHU BIICOKOABPa3MBHOTO MaTepiany Ha TOHKi CMyxki. BUCOkoabpaaveHi martepiani:
uernsHa knajka, UeMeHTHO-NilWaHa WTykaTypka, Cebkvit GeToH, abpasueHi 3aTouyBanbHi
260 whidhysansHi kpyru.

Ysara! Mpu /i MaTepian nosuHeH
By™! HagiliHO 3aKpi i y Moxe piakm 3asrysa
HAIM B 6IK pi3aHHs - nopavy y! Ui
BUMOTH MOXe Ao 'y i € Bkpai Hebea-
neuHim!

UacToTa NOBTOPHONO 3TOHYBAHHS! aNMa3HOTO Wapy 3aNeKUTs BiA TBEPAOCTI | CTye-
1 06POGNIOBAHOCTI MaTepiany.

lapaHTiiHi 30608'A3aHHsA
MpeteHais 3 AKoCTi i Ha nigcTasi sa-
y OPMY | HARBHOCT] PEKTTAMALIIHOTO BUPOY.

Poarniag npeTenaii nposoAmTCs:

a) AKWO He Byt nopyLeHi no
CTpyMeHTY.

) SILO 3HOC ANIMAIOHOCHOTO LApY CTaHOBUTH He Gintbiue 1/3 foro NouaTKoBOT BU-
comm.

h

-

30608'A3aHb N0 NpaLeanaTHoCTi
iHCTpyMeHTY, nxum noKyﬂSle CaMOCTIlIHO 3MIHWB 1100 KOHCTPYKLKO (pO3TOMYBAHHA
oT8OpIB Nify hnakeus Towo).

Kpyr anmasHuit Blnplaﬂwn 1A1R 3 i wapom
Ha MeTanesiit 38'AaUj
AnmasHiii wap aaKplnneHuM Ha CTanesoMy Kopnyci, He MICTUTb WKIAMMBIX PEYOBUH.
TepMi NPUAATHOCTI HeoBMexeHMii. 36epiraTi Npu TemnepaTypi sia -50°C o +50°C
i BigHocHilt Bonorocti 4o 80%.

BupoBHuK:
TOB «[i-Crap» Yipaita, m. Monmasa, Byn. M. Bipiososa, 45A, Ten.: +38 (0532) 508
720, 508721, dhakc: (0532) 508202.
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115 45 5400 33 20 10 6-8 115 45 5400 33 20 10 6-8 115 45 5400 33 20 6-8 115 45 5400 33 20 10 6-8
125 45 5400 36 25 15 6-8 125 45 5400 36 25 15 6-8 125 45 5400 36 25 15 6-8 125 45 5400 36 25 15 6-8
150 45 3000 24 30 20 6-8 150 45 3000 24 30 20 6-8 150 45 3000 24 30 20 6-8 150 45 3000 24 30 20 6-8
180 65 3000 29 30 20 6-8 180 65 3000 29 30 20 6-8 180 65 3000 29 30 20 6-8 180 65 3000 29 30 20 6-8
200 65 3000 32 45 20 6-8 200 65 3000 32 45 20 6-8 200 65 3000 32 45 20 6-8 200 65 3000 32 45 20 6-8
230 65 3000 37 50 25 6-8 230 65 3000 37 50 25 6-8 230 65 3000 37 50 25 6-8 230 65 3000 37 50 25 6-8
250 65 3000 40 60 25 6-8 250 65 3000 40 60 25 6-8 250 65 3000 40 60 25 6-8 250 65 3000 40 60 25 6-8
300 100 3000 48 80 30 8-10 300 100 3000 48 80 30 8-10 300 100 3000 48 80 30 8-10 300 100 3000 48 80 30 8-10
350 100 3000 55 110 35 8-10 350 100 3000 55 110 35 8-10 350 100 3000 55 110 35 8-10 350 100 3000 55 110 35 8-10
400 100 3000 63 130 35 8-10 400 100 3000 63 130 35 8-10 400 100 3000 63 130 35 8-10 400 100 3000 63 130 35 8-10




