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PROFESSIONAL DIAMOND TOOLS

GEBRAUCHSANWEISUNG FUR DIAMANTSEGMENTBOHRER
TYP DDS-W (CACC) ohne Abkiihlung @ 68-82 mm

OPERATION MANUAL FOR DDS-W (CACC) TYPE DIAMOND
SEGMENT DRILL BITS without cooling @ 68-82 mm

MANUEL D'UTILISATION DE FORETS A DIAMANT SEGMENTAIRE
DE TYPE DDS-W (CACC) sans réfrigération @ 68-82 mm

ISTRUZIONI PER LUSO DEI TRAPANI DI DIAMANTE SEGMENTALI
TIPO SEGMENTALE DDS-W (CACC) senza uso del raffreddamento
© 68-82 mm

INSTRUKCJA OBSLUGI WIERTLA DIAMENTOWE SEGMENTOWE
Typ DDS-W (CACC) bez chtodzenia @ 68-82 mm

WHCTPYKLUA M0 3KCIJTYATALIUM CBEP/T AJIMA3HBIX
CEFMEHTHBIX TUMA DDS-W (CACC)
6e3 NnpuMeHeHus oxnaxxzeHus @ 68-82 mm

IHCTPYKLLIA 3 EKCMUTYATAL|IT CBEPAEN ANIMA3HUX
CErMEHTHUX TUMY DDS-W (CACC)
6e3 3aCTOCYBaHHA OXONOAXKEHH: @ 68-82 MM
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HERSTELLER:
GmbH «Di-Star» Ukraine, Stadt Poltawa, M. Birjusow str., 45A,
tel.: +38 (0532) 508 720, 508 721, fax: +38 (0532) 508 202.

MANUFACTURER:

Di-Star Ltd, 45A, Marshal Biryuzov street, Poltava, Ukraine,
36007, phone: +38 (0532) 508 720, 508 721,

e-mail: sales@distar.ua

PRODUTTORE:
S.r.l. “Di-Star” Ucraina, citta di Poltava, via M. Biriuzova, 45A,
telefono: +38 (0532) 508 720, 508 721, fax: (0532) 508 202.

PRODUCTEUR:

SARL «Di-Star» Ukraine, 45A, rue M. Biriuzov, ville Poltava,
téléphone: +38 (0532) 508 720, 508 721,

fax: +38 (0532) 508 202.

PRODUCENT:
Di-Star Sp.z.0.0., 45A, ul M. Birusowa, Pottava, Ukraina,
telefon: +38 (0532) 508 720, 508 721, e-mail: sales@distar.ua

IMPORTER W POLSCE:

DI-STAR.EU Sp. z 0. 0. Ul. Grunwaldzka 70H, 36-020 Tyczyn,
Rzeszow, Polska Tel: +48 797 656 787,

e-mail: sales@di-star.eu, NIP 813 383 41 16



NMPOU3BOAUTE/b:

000 “Aun-Ctap”, yn. M.Buptozoea, 45A,

r. MonTaBa, YkpanHa, 36007,

Ten.: +38 (0532) 508 720, 508 721, e-mail: sales@distar.ua

MOCTABLUUK B POCCUN:

000 «[iu-Ctap LieHTp», Benropoackas o611.,
Benropoackuit p-H, n. ly6oBoe, yn. LLinpokas, A. 5.,
Ten.: +7 (4722) 36-08-36,

e-mail: distarcentre@mail.ru

BUPOBHUK

TOB «[li-Ctap», 36007, YkpaiHa, M. [MonTtasa, Byn. Maplwana
Bipto3oBa, 45A, Ten.: +38 (0532) 508-784, 508-720, 508-721,
e-mail: sales@distar.ua, distar.ua

NOCTAYAJIbHUK B YKPATHI:

TOB «[i-Ctap Tpeif», 04080, m. Kuis,

Byn. YopHomopcbka, 1, 0. 17,

Ten.: +38 050 356 78 26; +38 098 007 45 40,
e-mail: distar@distar.kiev.ua
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bestmdglich anwendbar
optimally applicable
optymalne zastosowanie
onTUMANbHO NpUMeNHM
ONTUMANLHO 3aCTOCOBYETHCS

anwendbar in seltenen Féillen
applicable in rare cases

zastosowanie w rzadkich przypadkach
NIPUMEHUM B PEAKWX Cryuas
3aCTOCOBYETHCA B PIAKICHMX BUNaAKaX
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anwendbar
applicable
zastosowanie
npUMeHIM
3acTocoByETHCA

nicht anwendbar
not applicable
nie stosuje sie
He npumeHIM
He 3acToCoByETbCH
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SEHR GEEHRTER KUNDE!

Wir bedanken uns bei Ihnen fiir die Produktwahl der Firma DI-STAR! Hohe Quali-
tét der Roh- und Werkstoffe, richtige Auswahl der Komponenten, Verwendung moderner
Technologien sowie strenge Kontrolle machen unser Produkt wert, um es langfristig zu
benutzen.

Um alles nachstehend aufgefiihrte zu gewahrleisten, bitten wir Sie, die Empfehlun-
gen, die Sie in dieser Broschiire finden, zu befolgen. Nur auf diese Weise kénnen Sie die
Qualitét Ihres Diamantbohrers "DI-STAR" erhalten.

AUFTEILUNG DES WERKZEUGES

32 52 72
BESTSELLER EXTRA CLASS INDUSTRIAL CLASS

Das professionelle Diam- Das i Das i Diam-
antwerkzeug mit gutem Di mit der Top-Klas-
Verhltnis "Preis-Ressour- dem besten Verhaltnis se, das den hochsten
ce-Lei: ahigkeit”. A Lei: & U entspricht. Die
Eine Baureihe des higkeit-Eir fir die i

i il U ". Die Baureihe professionelle Baureihe, die
professionelle Arbeitsaus- ist fir groBe Umfange auf die Bediirfnisbefriedi-
fihrung, atzlich im des Di: i gung des Industriemarktes
Haushaltsbereich. durch die Fachbenutzer gerichtet ist.

entwickelt.
BESTIMMUNG:

Segmentdiamantbohrer Typ CACC (DDS-W) sind fiir Bohren solcher Baustoffe wie
Ziegel, unbewehrter oder schwach armierter Beton mit Benutzung des Elektrohandwerk-
zeuges ohne Abkiihlung geeignet.

Bohrer CACC (DDS-W) werden mit der inneren Einbaugewindebohrung M16 her-
gestellt zum Satz kommen Zentrumsbohrer aus Hartmetall und Ubergangsstiick m16/
SDS Plus.

Segmentdiamantbohrer Typ CACC (DDS-W) sind haben das Verfahren der Konfor-

mitatserklarung ISO 9001-2008. 8



WARNUNG:

Vor dem i studieren Sie diese

Beachten Sie streng i ise der der Di und
des von Ihnen verwendbaren Gerates.

Vor dem gegin der Ausfiihrung der beliebigen Arbeiten (Verlegen, Wechsel des
a) Ziehen Sie den Stecker aus der Steck-
doss heraus baw, entfermen Sie den Akku aus dem Gerdt

Vor jedem Einsatz fiihren Sie eine auf das der
des DI durch.
Nie Sie das digte Di

Beschadigte, unsachgema installierte oder falsch angewendete Diamantwerk-
zeuge kénnen extrem hohes Risiko sein!

Fihren Sie die Arbeit mit der Schutzbrille mit Seitenschutz (der Maske mit Voll-
schutz), der den und den durch. Tragen Sie
immer Sicherheitsschuhe (benutzen Sie falls notwend\g die Schiirze).

das bearbeitbare Material ist sicher zu befestigen.

Sieimmer das auf lhrem Geréit! Die Arbeit ohne Schutz-
gehéiuse und ohne Schutzanlagen des Geréites ist verboten (siehe Bedienungsanweisung
des Gerateherstellers)!

Es ist verboten mit der Seitenflache der diamantfiihrenden Schicht zu arbeiten (fiir
Schleifoperationen zu verwenden).

ANWENDUNGSEMPFEHLUNG:
Stellen Sie fest, dass Ihr D des ahiten Stof-
fes geeignet st. Beachten Sie alle auf der Verpackung des Stoffes und in der vorliegenden
Hinweise ( g der Bohrer).
und des D miissen den
Ihrer

RICHTIGE INSTALLATION:

Vor dem Einbau des Bohrers priifen Sie Einbauoberfléche (Ende des Ubergangs-
stiickes), ob es keine Schlagstellen, Vertiefungen und andere Beschédigungen vorhanden
sind, von Verschmutzung und Staub reinigen.

Winden Sie Di auf das U iick an, bis seine Stimseite die

Stimseite der Einbauoberfliche des Bohrers anschlégt oder benutzen Sie Schliissel. Nich-
terfiillung dieser kann i




Reinigen Sie Zentrumbohrerstelle (SDS Plus), welche zum Satz CACC (DDS-W)
kommen von Schmutz und Staub, stecken Sie ihn in den Kérper Ihrer Ausriistung ein.

ANWENDUNG:

Schalten Sie Ihre Ausri in © um, machen
Sie Bohrung in der Mitte mit Zentrumsbohrer, welcher in den Korper Ihrer Ausriistung ein-
gebaut ist, minimale Tiefe der Bohrung betragt 30-40 mm.

Heben Sie Zentrumsbohrer aus dem Kérper heraus.

Vorsicht! Zentrumsbohrer kann wahrend der Arbeit heil® werden. Bitte beriihren Sie
es nicht, bis er sich nicht abkiihlt.

Schalten Sie ihre i in den ien Betrieb (ohne Di

um.

Stecken Sie den Bohrer CACC (DDS-W) komplett mit dem Ubergangsstiick in den

Korper Ihrer Ausriistung ein. Ins Ubergangsstiick des Bohrers CACC (DDS-W) stecken Sie

( m ( wird drin nur mit Hilfe vom Magnet

festgehalten) hinein. Prifen Sie unbedingt, dass es keine Vibrationen, Radialschlag, Neben-

gerausche beim Leerlauf entstehen. Im Falle der Auffindung der obengenannten Abwei-
chungen muss U g threr twerden.

Bohren Sie 5 mm tiefe Bohrung mit Hilfe von CACC (DDS-W) in der Mitte der ver-
mutlichen Lochung an, welche friiher vom Zentrumsbohrer gemacht wurde.

Wichtig! Anbohren und nachfolgendes Bohren miissen im anschlagfreien Betrieb
(ohne Durchschlag) durchgefiihrt werden! Nichterfillung dieser Anforderung kann zur Zer-
storung des Bohrers fiihren, es ist extrem gefahrlich!

Wichtig! Heben Sie Zentrumsbohrer unbedingt nach dem vorléufigen Anbohren
heraus! Nichterfiillung dieser Anforderung kann zur Zerstsrung der Bohrers oder des Uber-
gangsstiickes CACC (DDS-W) fishren!

Vorsicht! Zentrumbohrer und Diamantwerkzeug konnen wahrend der Arbeit heill
werden. Bitte beriihren Sie sie nicht, bis sie sich nicht abkiihlen.

Wahrend der Arbeit des Di ind ionen oder Schliige
Arbeitsvorschub muss ruhig und stof frei durchgefuhrl werden. Beim Bohren muss Bohrer
in senkrechter Achse fiir 1-5 Grad leicht gewippt werden, dies gewahrleistet zusétzliche
Ausfuhr der Abfélle aus Bohrbereich und verhiitet Verkeilen im bearbeiteten Stoff.

Wahrend der Arbeit des Diamantwerkzeuges sind Schiége, rapide VergriBerung
der Bohrtiefe unzulassig.

Beim Bohren sind keine Schrégstellung oder Verkeilen des Diamantwerkzeuges
2uléssig, dies kann zu ihrer Zerstdrung fiihren, es ist extrem gefahrlicht

Uberbelastung ist wahrend der Arbeit nicht zuléssig, dies kann zur Verminderung
der Schneidfahigkeit des Bohrers oder zur Zerstérung filhren, dies ist extrem gefahrlich!

Lassen Sie kein Uberhitzen des Bohrers (Eigenschaftsmerkmal ist Bildung der
Funken im mit Entstehen der auf

10




dem Diamantsegmenten und dem Kdrper des Bohrers) zu. Wir empfehlen jede 2-3 Minuten
Bohrer aus dem bearbeiteten Stoff fiir seine Kiihlung fiir 20-30 Sekunden herauszuheben,
in dieser Zeit I3uft Ihre Ausriistung leer.

Der D ich fir D CACC (DDS-W) mit Durch-
messer 68-82 mm betragt 900-1300 Umdrehungen pro Minute. Leistung der Ausriistung
muss im Bereich 0,8-1,5 kW sein. Nichteinhaltung dieser Anforderung kann negativ ihre
Arbeitsfahigkeit beeinflussen!!

Fir die Verhiitung der Beschédigungen beim Transport der Ausriistung ist es
empfohlen, Bohrer CACC (DDS-W) zu demontieren und separat zu beférdern. Behutsame
Forderung der Bohrer CACC (DDS-W) muss immer gewahrleistet werden, duRere Einwir-
kung ist unzulassig.

SCHARFEN:

Bei Verri der idfahigkei der Bohrer ( ifen der Dia-

mijssen D Grme auf sche gescharft

werden. Dafiir macht man ein paar Bohrungen am beheblgen Schleifmmittel, zum Beispiel
Ziegelmauerung.

Die Haufigkeit des Nachschirfens der Diamantschicht hangt von der Materialhéirte
und vom Verarbeitungsfahigkeitsgrad des Materials

GEWAHRLEISTUNGSVERPFLICHTUNG

Der Mangelanspruch des gekauften Diamantwerkzeuges wird auf Grund der aus-
gefiillten Reklamationsakte der festgestellten Form und beim Vorhandensein des Rekla-
mationsproduktes angenommen.

Schadensbearbeitung wird durchgefiihrt:

a) wenn die des zum ieb nicht ver-
letzt wurde.

b) wenn der Verschleifs der Diamantschicht nicht mehr als 1/3 ihrer Anfangshhe
betrégt.

keine ahrlei i zur Arbeitsfa-

ver e
mgkeu des Werkzeuges, wenn der Kéiufer auf eigene Initative seine Konstruktion (Schlei-
n der Bohren der fir den Flansch

u.a.) geandert hat.

sind mit
tung hergestellt.
DieD ist auf dem suse befestigt, enthilt keine Schadstoffe.
Die Haltbarkeit ist bei der Temp von -50°C bis

+50°C und relativen Feuchtigkeit bis 80%.



DES DIAMANT!

MIT MAGNETZENT

Beachten Sie unbedingt Anwendungshinweise fir Diamantbohrer CACC (DDS-W).

1. Stecken Sie Zentrums-
bohrer (B) in den Kdrper
Ihrer Ausristung ein;

2. Im Anschlagbohren Be-
trieb (Durchschlag) bohren
Sie 30-40 mm tiefe Offnung
in der Mitte der vermutli-
chen Lochung;

3. Heben Sie Zentrumsboh-
rer (B) aus dem Korper Ihrer
Ausriistung heraus;

4. Schalten Sie Ihre Ausriis-
tung in den anschlagfreien
Betrieb (ohne Durchschlag)
um;

5. Winden Sie Diamantboh-
rer (A) auf das Ubergangs-
stiick (C) an

6. Stecken Sie Zentrums-
bohrer (B) ins Ubergangs-
stiick (C) ein

7. Machen Sie Bohrung

im anschlagfreien Betrieb
(ohne Durchschlag) an.



N\

Nach Anbohren fir die Tiefe

mm  missen  folgende
Handlur\gen durchgefirt
werden.

1. Heben Sie Zentrumsboh-
rer (B) aus dem Ubergangs-
stiick (C) heraus;

2. Setzen Sie Ihre Arbeit mit
Diamantbohrer (A) im an-
schlagfreien Betrieb (ohne
Durchschlag) mit geringem
Wippen von der senkrech-
ten Achse 1-5 Grad fort

Tabelle
Dleemptohienen Beticbsweisen des Bohens
Durchmesserdes | Drehzanlder, u
Bohrers, mm d i, kW, Bohrtiefe, mm digkeit, m/s
U/min
6882 9001300 0815 50 3055




DEAR CUSTOMER!
Thank you for choosing products of DI-STAR company! The high quality of raw
materials and other materials, the correct choice of components, the use of modern tech-
nologies, as well as precise control make our product worthy of using it for a long time.
To guarantee all of the following, please follow the recommendations found in
this brochure. This is the only way you can maintain the quality of your DI-STAR company
diamond tools.

TOOLS CLASSIFICATION

3 52 7y
BESTSELLER EXTRA CLASS INDUSTRIAL CLASS
It's the professional Professional diamond tools ~ The TOP class professional
diamond tools with a good with the best combination diamond tools that meet
ccombination of price - of resource - productivity - the highest requirements.
resource - performance. A specific ing costs. iali; i
series of universal use for The series is designed for series aimed at meeting
professional work, mainly large volumes of diamond the needs of the industrial
household area. cutting by professional market.
users.
PURPOSE:

The CACC (DDS-W) diamond drills are designed for drilling construction materials
such as brick, unreinforced and lightly reinforced concrete, with the use of handheld power
tools without cooling.

The CCAC (DDS-W) diamond drills have a M16 internal threaded tool mounting hole
and are supplied with a centering carbide drill and M16/SDS Plus adapters.

The diamond drills CACC (DDS-W) have passed the conformity declaration proce-
dure according 1SO 9001-2008.



WARNING:
Before starting the work, please read the following instructions carefully.

Strictly observe the safety precautions when using the diamond disk and the cor-
responding equipment

Before starting any work (movement, replacement of tools etc.) with electrically
driven tools, pull the plug out of the wall socket or, respectively, remove the battery from
the device

Before each use, perform a visual check for possible damage of the diamond tool.
Never use damaged diamond tools.

Damaged, improperly installed, or improperly operated diamond tools can pose an
extremely high risk when used!

Wear safety goggles with side protection (a safety mask with ful protection), a
respirator, gloves, and earmuffs when using the tools. Always wear safety shoes (use an
apron if necessary);

The processed material must be securely attached;

Always use the protective cover on your equipment! Working without a protective
cover and protective equipment is prohibited (refer to the manufacturer's operation manual
for the equipment)!

Do NOT use the lateral surface of the diamond layer when working (only use it for
grinding operations);

RECOMMENDED USE:

Make sure that the diamond tool you purchased is suitable for the material to be
cut. Pay attention to the material types indicated on the packaging and in this manual (drill
designation).

The outer diameter and tool mounting hole of the diamond tool must match the
characteristics of your equipment.

PROPER INSTALLATION:

Before attaching the drill, check its mounting surface (adapter shank) for any nicks,
dents, or other damage, and clean it from dirt and dust if necessary.

Screw the diamond drill onto the adapter with a wrench untilits butt end is pressed
against the corresponding end of the drill mounting surface. Check that it sits tight, other-
wise excessive radial run-out is possible.

Clean mounting face (SDS Plus) of the center drillincluded in the CACC (DDS-W) kit
from dirt and dust. Then insert it into the chuck of your power tool
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APPLICATION:

Switch your instrument into the hammer drilling mode (perforation); drill a hole with
the center drill in your instrument's chuck, to a depth of minimum 30-40 mm, in the center
of the intended hole

Remove the center drill from the chuck.

Be careful! The center drill can become very hot when operated. Do not touch it with
bare hands until it has cooled down.

Switch your instrument into the regular drilling mode (without perforation).

Attach the CACC (DDS-W) drill assembly with the drill adapter to your instrument's
chuck. Insert the CACC (DDS-W) center drill inside the drill adapter (center drill will be held
in the adapter by a magnet). Always make sure there is no vibration, radial run-out, or ab-
normal noise during the idle run of the instrument. In the event of the said deviations, check
your instrument

Pre-drill the hole with the CACC (DDS-W) drill to a depth of 5 mm, keeping to the
center of the intended hole previously market with the center drill

Important! Pre-drilling and further drilling should performed in regular drilling mode
(without perforation)! Failure to do so may lead to drill destruction and is extremely dan-
gerous!

Important! Be sure to remove the center dill after pre-drilling! Failure to do so may
lead to destruction of or damage to the center drill, or the CACC (DDS-W) drill adapter!

Caution! Center drill and diamond cutter can become very hot during operation. Do
not touch them with bare hands until they have cooled down.

Avoid vibrations and shocks during diamond dill operation. The cutting feed should
smooth, without jerks. While driling a slight ilt of the drill by 1 to 5 degrees from its vertical
axis should be applied for additional withdrawal of sludge from the drilling zone and prevent
jamming of the dillin the material being cut.

No impacts and sharp increases in drilling depth are allowed while the diamond
tool is running.

When drilling, avoid diamond tool shifting or jamming—this can lead to its destruc-
tion, and is extremely dangerous!

Excessive load during operation s prohibited, since it may reduce the drills cutting
ability or even destroy it, and is extremely dangerous!

Do not overheat the drill (copious sparks in the cutting zone with the discoloration
area, both on the diamond segments and on the drill bt will indicate that). Every 2 to 3 min-
utes of operation, remove the drill from the material being cut to cool for 20 to 30 seconds
of your equipment idle run.



The recommended rotational speed for CACC (DDS-W) diamond dils with a diame-
ter of 68 to 82 mm is 900 to 1,300 rpm. The power of the equipment should be in the range
of 0.8 t0 1.5 kW. Failure comply with these requirements can affect performance of the dill

To avoid CCAC (DDS-W) drill damage during equipment transportation, remove it
and transport separately. Always transport CCAC (DDS-W) drills with care and avoid external
effects.

SHARPENING:

In case of degradation of the drills cutting ability (diamond cutting edge scuffing),
sharpen the diamond grains on the working edge of the segments. To do this, bore several
holes in any abrasive material, such as masonry.

The frequency of re-sharpening of the diamond layer depends on the hardness and
the degree of machinability of the material.

WARRANTY:

Claims for quality of purchased diamond tools must be made on the basis of the
completed Claim Report in the established form and availability of the reclamation product.

C of the claim is

a) if the s for the of the tools have not
been violated;

b) if the wear of the diamond layer does not exceed 1/3 of its initial height

The manufacturer does not provide warranty against defects of tool performance if
the buyer has independently changed the design of the tool (boring out of the mounting bore,
drilling of additional mounting holes for the flange etc.).

The segmented diamond drills have a segmented diamond-bearing layer on a metal
base.

The diamondiferous layer is attached to a steel body and does not contain harmful
substances.

Die Haltbarkeit ist bei der on -50°C bis +50°C
und relativen Feuchtigkeit bis 80%.




USING DIAMOND DRILL WITH MAGNETIC CENTERING DRILL
Please, adhere to the instructions for use of CCAC (DDS-W) diamond drill
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1. Insert the center drill
(B) into your instrument's
chuck.

2. In the hammer drilling
mode (perforation), bore a
hole at least 30 to 40 mm
in depth at the center of the
intended hole.

3. Remove the center drill
(B) from your instruments
chuck.

4. Switch your equipment
into the regular drilling
mode (without perforation).

5. Screw the diamond drill
(A) onto the adapter (C).

6. Insert the center dill (8)
into the adapter (C).

7. Pre-drill the hole in the
regular drilling mode (with-
out perforation)



After pre-drilling to a depth
of 5 mm, proceed as fol-
lows
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1. Remove the center drill

(B) from the adapter (C).
—L <=

2. Continue drilling with the
diamond drill (A) in the reg-
ular drilling mode (without
perforation) slightly tilting
the drill by 1 to 5 degrees
from its vertical axis.

Table 2.
Recommended drilling mode:
Oril bit diameter, | Theworking Equipment Maximum drilling | Linear speed,
shaft rotation
b power, kW, depth, mm m/s.
requency, rpm
6862 9001300 0815 50 3055




CHER CLIENT!

Merci diavoir choisi Ia production de la société Di-Star ! La haute qualité des ma-

tieres premiéres, e choix correct de I'tilisation de modernes,
ainsi qu'un controle précis rendent notre produit digne détre utilisé pendant Ionglemps

Pour garantir tout ce qui suit, veuillez suivre les recommandations figurantes dans
ce manuel. Ce nlest pas que de telle maniére vous pourrez de maintenir la qualité de votre
foret & diamant DI-STAR.

LA CLASSIFICATION D'OUTIL

3 52 7y
BESTSELLER EXTRA CLASS INDUSTRIAL CLASS
Loutil a diamant Loutil & diamant profes- Loutil a diamant
professnonnel avec un bon sionnel avec Ie meilleur professmnnel de qualité
rapport prix-longévité rapport longévit répondant aux
formances. La série de formances-codt unnalre plus hautes exigences.
I'utilisation universelle pour d‘usmage La série est La série professionnelle
i i pour les grands specnahsée visant ala
des travaux princi volumes du par des besoins du
domestiques. diamant par des utilisa- marché industriel.

teurs professionnels.
LA DESTINATION :

Les forets a diamant segmentaire de type CACC (DDS-W) sont destinés au forage de
tels matériels de construction que brique, béton non armé et légérement armé avec lutilisa-
tion de F'outil électrique manuel sans réfrigération.

Les forets du type CACC (DDS-W) sont fabriqués avec le filetage intérieur d'ajus-
tage M16 et sont complétés par le foret de centrage en métal dur et des adaptateurs M16/
SDS+, M16/S10

Les forets de type CACC (DDS-W) ne sont pas inclus dans la liste de produits sou-
mise 4 la certification obligatoire en Ukraine par l'ordre du Comité d'Etat d'Ukraine sur la
réglementation technique et la politique de consommation N° 28 du 01.02.2005.
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Les forets de type CACC (DDS-W) sont fabriqués selon la spécification technique
¥.28.6-21078963-006:2005. Le type et cotes et la variante sont spécifiés sur le corps et
femballage de 'article.

Les forets & diamant segmentaire de type CACC (DDS-W) passent la procédure de la
déclaration de conformité & ISO 9001-2008.

PREVENTION :
Avant de commencer le travail, lisez attentivement ce Manuel

Respectez strictement les prescriptions de sécurité d'utilisation du foret 4 diamant
et de 'équipement utilisé par vous.
Avant de tout navall é de l'outil, etc.) avec
des machines a ctrique, dé la fiche de connexion ou, en
conséquence, retirez I'accumulateur de I' apparell.

Avant chaque utilisation, vérifiez visuellement de dommages possibles de l'outil &
diamant.

Nutilisez jamais l'outil & diamant endommageé.

Les outils & diamants endommagés, installés inddment ou mal utilisés peuvent étre
extrémement dangereux lors de ['utilisation !

Travaillez avec des lunettes de protection avec protection latérale (masque avec pro-
tection compléte), un respirateur, un casque et des gants. Utilisez toujours des chaussures
de sécurité (utilisez un tablier si nécessaire).

Le matériau traité doit étre solidement fixé.

Utilisez toujours le capot protecteur sur votre équipement ! Le travail sans le capot
protecteur et les appareils de protection de Iéquipement est interdit (voir linstruction d'utili-
sation du fabricant de I'équipement) !

Il est interdit de travailler en utilisant la surface latérale de la couche diamantée
(utiliser pour le fourbissage).

RECOMMANDATIONS SUR LUTILISATION :
Veillez & ce que loutil & diamant que vous avez acheté soit congu pour usiner le
matériel choisi. Respectez les instructions sur le matériel figurant sur lemballage et dans
ce manuel (usage du foret).
Le diamétre extérieur et alésage de foutil & diamant doivent correspondre aux spé-
cifications de votre équipement.

LE MONTAGE APPROPRIE :
Avant d'installer le foret vérifiez sa surface dajuslage (queue de Iadap(ateur) pour
la présence des serrées, nettoyez de

la salissure et de la poussiére.
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Vissez le foret a diamant sur I'adaptateur en butée de I'extrémité dans I'extrémité
complémentaire de la surface d'ajustage du foret & 'aide de clés. La non-exécution de cette
exigence peut causer un battement radial excessif !

Nettoyez de la salissure et de la poussiére la face de montage (SDS Plus) du foret
de centrage qui est inclus dans le kit de CACC (DDS-W), installez e dans le caniveau de
votre équipement.

UTILISATION :

Changez votre équipement en mode de pergage avec chocs (perforation), forez les
trous avec le foret de centrage installé dans le caniveau de votre équipement  une profon-
deur d'au moins 3040 mm dans le centre du trou prévu

Retirez le foret de centrage du caniveau.

Attention ! Lors du fonctionnement, le foret de centrage peut devenir trés chaud. Ne
le touchez pas jusqu'a ce qu'il ne refroidisse.

Changez votr équipement en mode de prgage sans chocs (sans perforation).

Installez le foret CACC (DDS-W) complet de forage dans |
de votre équipement. Insérez le foret de centrage  lintérieur du caniveau du foret CACC
(DDS-W) (le foret de centrage nlest retenu qu'a Iaide d'un aimant). Veillez & ce quiil niy ait
pas de vibrations, pas de flottement radial, pas de bruits parasites d'ambiance lorsque le
moteur fonctionne & vide. Si les irrégularités ci-dessus sont détectées, votre équipement
doit étre diagnostiqué.

Effectuez le pré-pergage avec le foret CACC (DDS-W) & une profondeur de 5 mm, en
basculant dans le centre du trou prévu qui est fait d'avance par le foret de centrage.

Important ! Le processus du pré-pergage et du percage ultérieur doit étre effectué
en mode de percage sans chocs (sans perforation) ! Faute de quoi, le foret peut étre détruit
et clest extrémement dangereux !

Important ! Veillez  retirer le foret de centrage aprés le pré-percage ! Faute de
quoi, le foret de centrage ou 'adaptateur de foret CACC (DDSW) peuvent étre détruits ou
endommagés !

Attention ! Lors du fonctionnement, le foret de centrage et I'outil a diamant peuvent
devenir trés chauds. Ne les touchez pas jusqu ce quils ne refroidissent.

Pendant le fonctionnement du foret & diamant les vibrations ou chocs ne sont pas
autorisés. Lavance travail doit effectuer avec aisance, sans saccades. Le processus du
pergage doit étre accompagné par le petit branlement du foret de son axe vertical & 15
degrés - cela assurera la sortie du schlamm de zone du pergage et préviendra le blocage
dans le matériel traité.

Pendant le fonctionnement de foutil & diamant les chocs, laugmentation brusque de
Ia profondeur de pergage ne sont pas autorisés.

Pendant le pergage, n'admettez pas décart ou de blocage de loutil & diamant - cela
peut mener a sa destruction et est trés dangereux !
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Limpact de la charge excessive pendant le fonctionnement est interdit, cela peut
causer une dil ion de la capacité d pe du foret, sa ion et est trés dangereux !

Evitez la surchauffe du foret (une caractéristique est la formation détincelles
abondantes dans la zone de coupe avec Iapparition ultérieure de couleurs de recuit sur les
segments & diamant et sur le corps du foret). Dans chaque 2-3 minutes de travail, il est
recommandé de retirer le foret du matériel traité pour le refroidir pendant 20-30 secondes de
la marche 4 vide de votre équipement.

La plage de fréquence rotatoire recommandée pour les forets & diamant du type
CACC (DDSW) avec des diamétres de 68 & 82 mm est de 900 & 1300 tr/min. La puissance
de I'équipement doit étre sur la plage entre 08 et 1,5 kW. Le non-respect de cette exigence
peut impacter sur son aptitude & fonctionner it

Pour éviter le dommage lors du transport de Iéquipement, les forets CACC (DDS-W)
doivent étre retirés et transportés séparément. Il appartient toujours d'assurer le transport
délicat des forets CACC (DDS-W) et d‘éviter des influences extérieures sur eux.

AFFOTAGE :

Lors de la diminution de la capacité de coupe du foret (meulage des arétes a dia-
mant), il est nécessaire daffiter les grains a diamant sur la surface de travail des segments.
Pour cela il faut faire plusieurs trous sur tout matériel abrasif, par exemple sur de la ma-
gonnerie.

La fréquence de réafftage de la couche diamantée dépend de la dureté et du degré
d'usinabilité du matériel.

OBLIGATIONS DE GARANTIE

Une réclamation sur la qualité de l'outil a diamant acheté est acceptée sur la base
d'un acte de réclamation rempli sous la forme établie et de la disponibilité d'un article de
réclamation.

L'examen de la réclamation est effectué :

a) si les recommandations du fabricant de foutil nont pas été violées.

b) si lusure de la couche diamantée ne dépasse pas 1/3 de sa hauteur initiale.

Le fabricant r'aura pas dobligation de garantie sur I'aptitude  la marche de foutilsi
Iacheteur modifie indépendamment sa conception (alésage dajustage, pergage de trous de
montage supplémentaires pour la bride, etc.).

Les forets  diamant segmentaire sont fabriqués avec une couche diamantée seg-
mentaire sur un ciment métallique:

La couche diamantée est fixée sur un corps en acier, ne contient pas de substances
nocives.

La durée de validité est illimitée. Conserver & une température de -50° C & + 50° C et
une humidité relative jusqu'a 80 %.
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LUTILISATION D'UNE COURONNE A DIAMANTS AVEC UN FORET MAGNE-
TIQUE DE CENTRAGE

Observez toujours les instructions d'utilisation de la couronne & diamants CACC
(DDS-W).

1. Insérez le foret de cen-
trage (B) dans le caniveau
de votre équipement ;

2. Enmode de pergage avec
chocs  (perforation) faites
un trou & une profondeur
pas moins de 30-40 mm
dans le centre du trou
prévu;

3. Retirez le foret de cen-
trage (B) du caniveau de
votre équipement ;

4. Changez votre équipe-
ment en mode de percage
sans chocs (sans perfo-
ration) ;

5. Vissez le foret & diamant
(A) sur le caniveau (C)

6. Insérez le foret de
centrage (B) dans le cani-
veau (C)

7. Effectuez le pré-pergage
en mode de pergage sans
chocs (sans perforation).
Alors, le foret de centrage
sert dessieu directeur pour
la rotation.



N\

Modes de coupe recommandés

Aprés le pré-percage dans
le matériel & une profon-
deur de 5 mm il est néces-
saire deffectuer les actions
suivantes :

1. Retirer le foret de cen-
trage (B) du caniveau (C);

2. Continuer & utiliser le fo-
ret & diamant (A) en mode
de pergage sans chocs
(sans perforation) avec une
légere oscillation de 1 a 5
degrés par rapport a son
axe vertical.

Fréquence rota- Profondeur
Drametre du toiede farbrede | PISSENCede | gy percage Thesse linéalre
g travail, tr/min equipement, maximale, mm
6882 9001300 0815 50 3055
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GENTILE CLIENTE!

Grazie per aver scelto i prodotti della societa “DI-STAR"! La qualita alta delle materie
prime e del materiale, la scelta giusta dei componenti, fuso delle tecnologie moderne, cosi
come il controllo preciso rendono il nostro prodotto degno per il suo utilizzo durante un
lungo periodo di tempo.

Per garantire tutto quello che indicato sotto, si prega di seguire i consigli el presen-
te fascicolo. E lunico modo di mantenere la qualita della vostra punta di diamante DI-STAR.

CLASSIFICAZIONE DEGLI UTENSILI

DESTINAZIONE:

3
BESTSELLER

Lutensile diamantate
professionale con un buon
rapporto prezzo-risor-
sa-prestazioni. Una serie
dell'uso universale per le

52
EXTRACLASS

Lutensile diamantato
professionale con il miglior
rapporto tra costi di produt-
tivita delle risorse e unita
d La sene 3

dei lavori

randi

7

INDUSTRIAL CLASS

da utenti professionali.
Lutensile diamantato
professionale di alta qualita
che soddisfa i requisiti pil
elevati. La serie profes-
slonale spec\allzza(a per

domestici.

volurm’ ditaglio a diaman(e

le esigenze del
mercato industriale.

Le punte segmentall di dlamante tlpo CACC (DDS-W) sono destlnatl alla foratura di
coi non armato armato

tali materiali da

con l'uso di strumenti elettrici manuall senza raffreddamento.

Le punte tipo CACC (DDS-W) sono prodotte con un foro di sostegno interno filettato
M16, completate dalla punta di centraggio di widia ed adattatori M16 / SDS Plus.

Le punte segmentali di diamante tipo CACC (DDS-W) hanno superato la procedura
di dichiarazione di conformita 1SO 9001-2008.
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ATTENZIONE:
Prima di iniziare il lavoro, leggere attentamente tale Istruzione.

Rispettare rigorosamente le indicazioni della sicurezza di uso del disco diamantato
e delle attrezzature utilizzate da voi.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro (spostamento, cambio utensile, ecc.) con le
macchine di azionamento elettrice estrarre la spina dalla presa di corrente o, rispettivamen-
te, rimuovere 'accumulatore dal dispositivo.

Prima di ogni utiizzo eseguire un controllo visivo per assenza degli eventuali danni
dello strumento diamante.

Mai utilizzare gli utensili diamantati danneggiati

Gl utensi installati o non
usatlduranle Fapplicar possono un pericolo alto!

Effettuar I \avoro in ocehiali protetivi con la protezione laterale (maschera con
guanti e cuffe. | pre le scarpe di sicurezza
(se necessario ullllzzare il grembiule).

Il materiale lavorato deve essere fissato in modo sicuro.

Usare sempre un involucro protettivo sulla vostra apparecchiatura! E vietato lavorare
senza un involucro protettivo e senza i dispositivi di protezione delle apparecchiature (vedere
le istruzioni di uso del produttore delle attrezzature)!

E vietato utilizzare con la superficie laterale dello strato di diamante (utilizzare per
le operazioni di rettifica).

CONSIGLI PER L'USO:

Controllate che lo strumento di diamante da voi comprato deve essere addetto per la
lavorazione del materiale scelto. Prestate attenzione alle indicazioni riguardant il materiale
stampate sulla confezione e nella presente manuale (funzione della punta).

1l diametro estemo ed il foro di sostegno dello strumento di diamante devono corri-
spondere le caratteristiche dei vostri impianti

INSTALLAZIONE CORRETT)

Prima dinstallazione della punta controllate la sua superficie di montaggio (codolo
del giunto) per la presenza di ammaccature, acciaccature o altre lesioni. Pulitela di impurez-
za e polvere se lo richiede.

Awolgete la punta di diamante sul giunto al fondo della sua testata nella testata
complementare della superficie di montaggio della punta usando le chiavi. Mancata osser-
vanza di questa prescrizione pud provocare il battimento radiale eccessivol
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Pulite il posto di montaggio (SDS Plus) della punta di centraggio in dotazione con
CACC (DDS-W), di impurezza e polvere, installatela nel mandrino del vostro impianto.

APPLICAZIONE:

Permutate il vostro impianto in modo di foratura ad urto (perforazione), eseguite Ia
foratura del foro con la punta di centraggio installata nel mandrino del vostro impianto alla
profondita non meno di 30-40 mm nel centro del foro presunto.

Estraete la punta di centraggio dal mandrino.

Attenzione! La punta di centraggio pud diventare molto riscaldata durante loperazio-
ne. Non toccatela con le mani prima che si soffredda.

Scegliete il modo di foratura senza urto (senza perforazione) per il vostro impianto.

Installate la punta CACC (DDS-W) completa con il giunto della punta nel mandrino
del vostro impianto. Inserite la punta di centraggio (I punta di centraggio si rattiene nel
giunto solo per mezzo della calamita) dentro il giunto della punta CACC (DDS-W). Obbli-
gatamente controllate assenza di vibrazioni, battimento radiale, rumori estranei durante il
funzionamento a vuoto. In caso di rivelazione delle deviazioni indicate sopra & necessario
fare la diagnostica del vostro impianto,

Eseguite la foratura senza penetrazione con la punta CACC (DDS-W) alla profondita
di 5 mm indirizzandola nel centro del foro presunto fatto precedentemente con la punta
di centraggio.

Nota bene! ll processo di foratura senza penetrazione e della foratura completa se-
guente deve essere effettuato in modo senza urto (senza perforazione)! Mancata osservan-
za di questa prescrizione pud fisultare in rottura della punta ed & estremamente pericoloso!

Nota bene! E obbhgalcnc estrarre la punta di centraggio dopo della foratura prelimi-
nare senza cata di questa puo risultare in rottura
o fuori servizio della punta e centraggio o del giunto della punta CACC (DDS-W)!

Attenzione! La punta di centraggio e gli impianti di diamante possono diventare
molto riscaldati durante I'operazione. Non toccateli con le mani prima che si soffreddano.

Vibrazioni od urti non saranno accettati durante loperazione della punta di diaman-
te. Avanzamento operativo deve essere eseguito andantemente, senza accelerate. Il pro-
cesso di foratura deve essere accompagnato da lievi movimenti della punta dal suo asse
verticale per 1-5 gradi. Questo provvede luscita aggiuntiva del fango dalla zona di foratura e
previene il bloccaggio nel materiale sotto lavorazione

Urti, aumento brusco della profondita di foratura non saranno accettati durante fo-
perazione degli impianti di diamante.

Non consentite contorcimento o bloccaggio degli impianti di diamante nel processo
di foratura siccome questo pub risultare nella loro rottura ed & estremamente pericoloso!

E vietato I'influsso del nel corso di siccome questo



pud risultare nel calo di capacita di taglio della punta, nella sua rottura ed & estremamente
pericoloso!

Non consentite il soprariscaldamento della punta (Iattributo di questo stato & la ge-
nerazione dello scintillamento abbondante nella zona di taglio con ulteriore sopravvenienza
dei colori di decolorazione sia sui segmenti di diamante che sul corpo della punta). Fra ogni
2:3 minuti di lavoro si consiglia di estrarre la punta dal materiale sotto lavorazione per il
suo raffreddamento durante 20-30 secondi di funzionamento dei vostri impianti a vuoto.

La gamma raccomandabile della frequenza di rotazione delle punte di diamante tipo
CACC (DDSW) di diametro 68-82 mm & 900-1300 giri/min. La capacita degli impianti deve
essere 0,8-1,5 kW. Mancata di questa pud fastidi al loro
funzionamento!!!

Per evitare danni al trapano CACC (DDS-W) durante il trasporto dellattrezzatura,
fimuoverlo e trasportarlo separatamente. Trasportare sempre i trapani CACC (DDS-W) con
cura ed evitare effetti esterni.

AFFILATURA:

In caso di calo di capacita di taglio della punta (abrasione di taglienti di diamanti)
bisogna affilare grani di diamante sulla superficie di lavoro dei segmenti. Per questo bisogna
fare qualche foro su qualsiasi materiale abrasivo, per esempio su una muratura in mattoni

La frequenza della riaffilatura dello strato di diamante dipende dalla durezza e dal
grado di lavorabilita del materiale.

GARANZIA:

La pretesa di qualita dell'utensile diamantato acquisito viene accettata sulla base
dell'atto di reclamo compilato di forma stabilita e della presenza del prodotto reclamato.

Lesame della pretesa viene effettuato:

a) se non sono state violate le raccomandazioni di uso dell'utensile della fabbrica
costruttrice.

b) se I'usura dello strato di diamante non & piu di 1/3 della sua altezza iniziale.

La fabbrica costruttrice non assume la garanzia sulle capacita lavorative dello
strumento, se Facquirente ha cambiato la sua propria costruzione (alesatura del foro di
montaggio, la foratura dei fori di montaggio aggiuntivi per la flangia, ecc).

Le punte segmentali di diamante sono fabbricate con lo strato diamantifero seg-
mentale sulla legatura di metallo.

Lo strato di diamante & fissato sul corpo in acciaio, non contiene le sostanze nocive.
bei der on -50°C bis +50°C

Die ist
und relativen Feuchtigkeit bis 80%.
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LUSO DELLA PUNTA DI DIAMANTE CON LA PUNTA DI CENTRAGGIO CA-

LAMITICA

E obbligatorio osservare le indicazioni duso della punta di diamante CACC

(DDS-W).

1. Inserite la punta di cen-
traggio (B) nel mandino del
vostro impianto;

2. Fate un foro alla profon-
dita non meno di 30-40 mm
nel centro del foro presunto
in modo di foratura ad urto
(perforazione);

3. Estraete la punta di cen-
traggio (B) dal mandrino del
vostro impianto;

4. Scegliete il modo di fo-
ratura senza urto (senza
perforazione) per il vostro
impianto;

5. Awolgete la punta di
diamante (A) sul giunto (C)

6. Inserite la punta di cen-
traggio (B) nel giunto (C)

7. Eseguite la foratura sen-
za penetrazione in modo di
foratura senza urto (senza
perforazione)
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Tabella 2. Modalita ditaglio consigliate:

Dopo della foratura senza
penetrazione alla profondi-
ta di 5 mm bisogna fare le

@ operazioni come seguono:

1. Estrarre la punta di cen-
traggio (B) dal giunto (C);

2. Proseguire a lavorare con
la punta di diamante (A)
in modo di foratura senza
urto (senza perforazione)
con lievi movimenti dal suo
asse verticale per 1-5 gradi.

Lafrequenza

Profondita di

Diametro della dirotazione Potenza delfat- Velocita lineare
punta, mm dellalbero di trezzatura, kW. foraramassima, | o
lavoro, rpm m
6882 9001300 0815 50 3055
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DRODZY KUPUJACY!
Dzlekujemy Paristwu za wybor produktow firmy DI-S STAR' Wysoka jako$¢ surow-

cow i wiasciwy dobor
oraz precyzyjna kontrola sprawiajg, ze nasz produkt jest godny dtugotrwatego uzytkowa-
nia.

W celu informacji, prosimy o przestrze-
ganie zaleceri zawartych w niniejszej broszurze. Tylko w ten sposéb bedziesz w stanie
utrzymywacé jako$¢ Twojego osprzetu diamentowego DI-STAR.

KLASYFIKACJA NARZEDZI

3 S5 72
BESTSELLER EXTRA CLASS INDUSTRIAL CLASS

Profesjonalny osprzet
diamentowy o dobrej

Profesjonalny osprzet
diamentowy z najlepszym

y
nos¢-wydajnosé. Seria
uniwersalnego zastoso-
wania do profesjonalnego
wykonywania prac glownie
domowych

PRZEZNACZENIE:

dajnosé koszty

Profesjonalny osprzet dia-
mentowy TOP klasy, spefnia-
jacy najwyzsze wymagania.

prxelwarzsnls Seria zostata
zaprojektowana do cigcia
diamentowego o duze] obje-
tosci przez profesjonalnych
uzytkownikow.

profesjo-
nalna seria majaca na celu
zaspokojenie potrzeb rynku
przemyslowego.

Wiertta diamentowe segmentowe typu CACC (DDS-W) sg przeznaczone do wiercenia mate-
riatéw budowlanych takich jak cegta, niezbrojony i stabo zbrojony beton przy uzyciu recznego elektro-

narzedzia bez chtodzenia.

Wiertta typu CACC (DDS-W)

M16,wypo-

ssazone w wiertto centrujace z weglikéw spiekanych oraz adapteréw M16/SDS+ M16/S10

Wiertta typu CACC (DDS-W) nie znajdujg sie na licie produktéw podlegajacych obowiazkowej

certyfikac]ina terytorium Ukrainy, zgodnie z rozporzadzeniem Paristwowego Komitetu Ukrainy ds. Regu-
lacji Technicznych i Polityki Konsumenckiej z dnia 01.02.2005 . nr 28.
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Wiertta typu CACC (DDSW) sq produkowane zgodnie 2 TU U.28.6-21078963-006:2005. Roz-
miar i wykonanie 3 podane na obudowie | opakowaniu produktu.

Wiertta diamentowe segmentowe typu CACC (DDSW) przeszly procedure deklarowania zgod-
nosci z norma IS0 9001-2008.

OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytat niniejsza Instrukele.

Nalezy Scisle przestrzegat wskazowek dot. bezpieczeristwa dotyczacych uzywania wiertla
diamentowego i uzywanego Paristwem sprzetu

Przed iem wykonania prac ie, wymiana narzedzia itp.) z
urzadzeniami z napedem elektrycznym, wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego lub odpowiednio wyjmij
baterie z urzadzenia

Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzis kontrole wizualng pod katem ewentualnych
uszkodzer osprzetu diamentowego.

Nigdy nie uzywaj uszkodzonego osprzetu diamentowego.

Uszkodzon lub Sciwie stosowany osprzet diamentowy
moze stanowic bardzo duze zagrozenie podczas wykorzystanial

Pracuj w okularach ochr h z ostong boczng ftbi etng ochrong), masce ochronnej,
nausznikach i rekawiczkach. Zawsze Uzywaj obuwia ochronnego (w razie koniecznosci uzyj fartucha).

Obrabiany materiaf musi byé bezpiecznie zamocowany.

Zawsze uzywaj ostony ochronnej na swoim sprzecie! Praca bez ostony ochronnej oraz urza-
dzen zabezpieczajacych sprzet jest zakazana (patrz instrukcje obstugi producenta sprzetu)!

Zakazano pracowaé iq boczna warstwy di j (uzywaé do

ZALECENIA DOTYCZACE ZASTOSOWANIA:

Upewnij i, ze zakupione narzedzie di j d
teriatu. Zwro¢ uwage na wskazowki dot. materiatu, podane na opakowaniu oraz w niniejsze] instruki
(przeznaczenie wiertta).

Srednica zewnetrzna | mocowanie montazowe narzedzia diamentowego powinny byé zgodne
2 charakterystyka Twojego sprzetu

WEASCIWY MONTAZ:
rzed montowaniem wiertta nalezy sprawdzié jego cze$¢ mocujacq (trzpien adaptera) pod

katem braku wyszczerbieri, wgnieceri lub innych uszkodze, w razie koniecznosci oczysci¢ zanieczysz-
czenia i kurz
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Za pomoca Kluczy przykrecic wiertio diamentowe do adaptera, a2 jego czesc koficowa znajdzie
sie w tylnej czesci do sadzenia wierta. Ni e teg 9 ¢
nadmiere bicie promieniowe!

Oczy$¢ otwor montazowy (SDS Plus) wiertta centrujacego, wehodzacego w zestaw CACC (DD-
SW) od brudu  kurzu, zamontuj je w uchwycie urzadzenia.

ZASTOSOWANIE:

Przelacz swj sprzet w iy wiercenia udarowego, wykonaj wiercenie otworu wierttem cen-
trujacym, zamontowanym w uchwycie urzadzenia na glebokosé co najmniej 30-40 mm postodku za-
mierzonego otworu,

Wyjmij wiertio centrujace 2 uchwytu.

Uwazaj! Wiertlo centrujgce podczas pracy moze by¢ bardzo gorace. Nie dotykaj go rekami,
dopdki nie ostygnie.

Przelacz swj sprzet w tryb wiercenia bez uderzenia

Zamontuj wiertlo CACC (DDS-W) w zestawie z adapterem wiertla do uchwytu Twojego sprzetu.
Do $rodka adaptera wiertla CACC (DDSW) wlozy¢ wiertlo centrujace (wiertio centrujace w adapterze
jest utrzymywane tylko za pomoca magnesu).Koniecznie upewnij sie, ze podczas biegu jalowego nie
wystepujq drgania, bicie promieniowe, postronne dzwieki. W przypadku wykrycia powyzszych nieprawi-
diowosci nalezy przeprowadzic diagnostyke sprzetu.

Wykonaj nawiercanie wierttem CACC (DDSW) na glebokosé 5 mm, celujgc w $rodek zamierzo-
nego otwory, ktéry wezesniej wykonano wiertiem centrujgcym.

Watzne! Czynnosci dbywac sig w trybie bez uderzenia!
Nieprzestrzeganie tego wymogu moze spcwodowac uszkodzeme wiertta  jest bardzo niebezpieczne!

Watne! Koniecznie wyjaé wiertlo centrujace po wstepnym nawiercaniu! Nieprzestrzeganie
tego wymogu moze spowodowaé zniszczenie lub uszkodzenie wiertta centrujgcego, lub adaptera
wiertta CACC (DDS-W)!

Uwataj! Wiertlo centrujace i osprzet diamentowy podczas pracy moga sig mocno nagrzewat.
Nie dotykaj je rekami, dopoki nie ostygna.

Podczas pracy wiertta diamentowego ie s dozwolone wibracje ani uderzenia. Podawarie
robocze powinno odbywac e plynnie, bez szarpniec. Procesow wiercenia musi towarzysayé iewielkie
poruszenie wiertta z jego osi pionowej o 1-5 stopni - zapewni to dodatkowe wyjScie szlamu z obszaru
Vieroonia | 2apobiegni sakeszczents sie obrabianym materiale,

Podczas pracy narzedzia diamentowego nie wolno uderzaé, dopuszczaé gwaltowny wazrost
glebokosci wiercenia.

Podczas wiercenia nie wolno dopuscié do skrzywienia lub zakleszczenia osprzetu diamento-
wego - moze to doprowadzic do jego zniszczenia i jest bardzo niebezpieczne!



Narazenie na nadmierne obcigzenie podczas pracy jest zabronione, moze to prowadzié do
zmniejszenia zdolnosci ciecia wiertta, jego zniszczena i jest bardzo niebezpieczne!

Nie doprowadza do przegrzania i wiertla (cechq charanerystycznq jest powstawanie ob-
fitego iskizenia w strefie skrawania z dalszym
diamentowych, jak i na korpusie wiertta). Co 2-3 minuty pracy zaleca sie wyjmowanie wiertfa z obra-
bianego materiatu w celu jego schiodzenia w ciagu 20-30 sekund pracy urzadzenia na biegu jatowym.

Zalecany zakres predkosci obrotowe wiertel diamentowych typu CACC (DDS-W) o $rednicach
68-82 mm wynosi 900-1300 obr./min. Moc urzadzenia powinna wynosié 0,8-1,5 kW. Nieprzestrzeganie
tego wymogu moze negatywnie wplyna na jego dziataniel!

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu sprzetu, wiertla CACC (DDS-W) nalezy zdej-
mowat  przewozic osobno. Zawsze nalezy zapewnic delikatny transport wiertel CACC (DDS-W) oraz nie
dopuscic na nie zewnetrznych wplywow.

OSTRZENIE:

W przypadku zmniejszenia zdolnosci skrawania wiertta (zeszlifowania sig krawedzi skrawaja-
cych diamentow), konieczne jest wyostrzenie ziaren diamentu na powierzchni roboczej segmentow. W
tym celu nalezy wykonac kilka otwordw na dowolnym materiale $ciernym, na przykiad na murze z cegy.

Caestotliwos¢ ponownego ostrzenia warstwy diamentowe] zalezy od twardosci i stopnia
skrawalnosci materiatu.

ZOBOWIAZANIA GWARANCYJNE

Reklamacje o jakosé nabytego osprzetu diamentowego przyjmuje sie na podstawie wypetnio-
nego aktu-reklamacii ustalonej formy oraz obecnosci produktu reklamacyjnego.

Reklamacje 53 rozpatrywane:
) w przypadku, gdy nie zostaly naruszone zalecenia producenta dotyczace obslugi osprzetu.

b) w przypadku, gdy zuzycie warstwy diamentowe] wynosi nie wigcej niz 1/3 jej wysokosci
poczatkowej.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci gwarancyjnej za dziatanie sprzetu, jezeli nabywca sa-
modzielnie jego konstrukeie otworu wiercenie
otworéw montazowych pod kolnierz p.).

Wiertta saz warstwa na
wigzaniu metalowym.

Warstwa diamentowa jest zamocowana na stalowej obudowie, nie zawiera substancii szko-
diiwych

okres Sci. ¢ przy d-50°C do +50°C oraz
wilgotnosci wzglednej do 80%.
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ZASTOSOWANIE WIERTLA DIAMENTOWEGO (OTWORNICY) Z MAGNE-

TYCZNYM WIERTLEM CENTRUJACVM

(otwormcy) CACC (DDS-W)

®

agull

ia wiertta

1. W62 wiertlo centrujace
(B) do uchwytu urzadzenia;

2. W trybie wiercenia z
udarem wykonaé otwdr na
glebokosci co najmniej 30-
40 mm w centrum planowa-
nego otworu;

3. Wyjmij wiertlo centrujace
(B) z uchwytu urzadzenia;

4. Przetacz swéj sprzet
w tryb wiercenia bez ude-
rzenia;

5. Wkreé wiertlo diamento-
we (A) na adapter (C)

6. Wioz wierto centrujace
(B) do adaptera (C)

7. Wykonaé nawiercanie w
trybie wiercenia bez udaru
Przy tym wiertlo centrujace
petni funkcje prowadnicy
osi obrotu.
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Tabela 2. Zalecane tryby wiercenia

Po nawiercaniu w materiat
na glebokosé 5 mm nale-
zy wykona¢ nastepujace
czynnosci:

1. Wyjaé wiertio centrujace
(B) z adaptera (C);

2. Kontynuuj prace wiertlem
diamentowym (A) w trybie
wiercenia bez udaru z ie-
wielkim ruchem od jego osi
pionowej o 1-5 stopni

Predkosé Maksymal
Srednica obrotowa walu Moc urzadze- ki Predkost
wiertla, mm roboczego, nia, kW gis liniowa, m/s
obr/min wiercenia, mm
6882 9001300 0815 50 3055
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YBAXAEMbIN MOKYMATESIb!
Bnaropapum Bac 3a BbiGop npoaykumu dupmbl «DI-STAR»! Bbicokoe kayecTso
chipbsi U i BbIGOP

HbIX TEXHOMOIMN, @ TakXXe TOYHbIA KOHTPONb AENaloT Halw MPOAYKT AOCTOMHbIM Ans
VCTIONb30BAHWA €O B TEYEHNE ANMTENLHOTO CPOKa.

Yro6bl T BCE npocum pexo-
MeHAaLmiA, KOTopble HailaeTe B aToi Gpowtope. ToNbKo Tak Bbl CMOXeTe noaaepxmBaTh
KavecTBo Bawero anma3Horo uHcTpymeHTa «DI-STAR».

KNACCUOUKALIUA UHCTPYMEHTA

3 S5 7
BESTSELLER EXTRA CLASS INDUSTRIAL CLASS

n i n i n 1

o N o N -
XOpOWwMM y TONM-knacca, oTBeYAIOUMIA
ueHa-pecyp em pecyp: CaMbIM BbICOKUM Tpe6oBa-
TeNbHOCTb. Cepusi yHMBEP-  HOCTb-YAGNIbHbIE 3aTPaThl  HUAM. CrieLManuanposax-
CanbHOO NCMIONb30BAHMA  Ha 0GPaGOTKy. Cepust Has NPodeccuoHanbHas
A% NPO(ECCHOHaNbHOTO  paspaboTaHa AnA GONbWHMX  CEpUA HANPaBAeHHas Ha
BbINONHEHNS PABOT Npen-  06BHEMOB a/IMa3HON ek YJOBNETBOPEHME NOTPe6-
MYLLECTBEHHO 6bITOBOMO creit
Hanpasnenus. nonb3oBaTensMM. PhIHKa.

HA3HAYEHUE:

Ceepna anmasHble cermenTHbie Ta CACC (DDS-W) npeaashadeHsl A caepne-
HWA CTPOUTENbHbIX MaTEPUANOB TakiX Kak KupuY, HeapMmpoBaNHbm W cnaBoapmmpoBaH-
Hbiih 6TOH C pyuHoro

Ceepna Tina CACC (DDS-W) C BHYTP! nocagou-
HbiM M16 KOMNAEKTYeTcA LieHTp caepnoM u
M16/SDS+, M16 / S10.

Caepna Tuna CACC (DDS W) He BXOAAT B NepeueHb NPOAYKLMH, NOANEXaLLe 065~
YKpautbi, COFAcHO MpKasa [oCYAaPCTEEHHOTO
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KoMMTETa YKpauHbi 110 BOMPOCaM per " W nonu-
Ty oT 01.02.2005 r. Ne28.

Caepna Tunia CACC (DDS-W) usrotosnensi o TY ¥.28.6-21078963-006:2005. Turo-
PasMep ¥ UCTIONHEHHe Yka3aHbl Ha KOPMYCe W YAKOBKE Ha H3Aenue.

Caepna anMastibie cermenTHbie Tuna CACC (DDS-W) npowwnut npoLeaypy AKapupo-
BakuA cooTeercTams SO 9001-2008

MPEAYNPEXAEHME:

Tepe Hauanom paGoTbl BHUMATENbHO H3yuHTe 3Ty UHCTpyKLMio

CTporo cobniofjaitTe ykasaHus no TexHNKe 6e30MacHOCTM UCTIONb30BAHWA aNMasHO-
ro cBepna u npumexsiemoro Bamu 060pyaoBaHus.

Mepen Hauanom ioBbIX pasoT 3ameHa
W Apyroe) ¢ anexTpi BbITaWmTe BUNKY 13
CeTeBO PO3ETKU UM COOTBETCTBEHHO, USATH aKKYMYASTOP U3 NPU6OPa.

Mepef KaXAbiM MPUMEHEHUEM NPOBOAWTE BU3YaNbHbIi KOHTPONb Ha OTCyTCTBME

Hukoraa He
n & 0BPa3OM UnWt He MPaBIbHO Mpi-
bl NP moryT b it

HO BbICOKYIO ONAcHOCTb!

PaBoTy BbINONHAVITE B 3LUMTHBIX 04KaX C BOKOBO/ 3ALUMTO/ (MACKOW C NONHOM 3a-
LUTOW), PECTIMPATOPe, HAYLUHWKAX U NepyaTKax. BCeraa ucnonbayiiTe 3auTHylo 06yb (Npn
HEOBXOAUMOCTU UCTIONb3YWTE BapTYK).

06pabaTbiBaeMblii MaTEpPUan AOMKeH BbiTh HAAEXHO 3aKPENNEH.

Beerga i i KoXyX Ha Bawem P -
HOTO KOXXa U 3aLHTHBIX YCTPORCTE (cmotpute no
3anpewaetcs pagotarb 60koBO/ cnos

BaTb 479 WNUGOBANLHEIX ONEPaLMH).

PEKOMEHZAL/W 110 TPUMEHEHMIO:

Y6eauTecs, 4To NPUOGPETeHHbIA Bamit anMasHbiii UHCTPYMEHT NpeaHasHaven Ans
06paBoTKM BbIGPAHHOT MaTepuana. OBPATHTE BHVMAHME Ha yKa3aHwsi Mo MaTepuany, npge-
JeHHbIE Ha YTIaKOBKE U B 3TO/ MHCTPYKLMY (Ha3HaveHve caepna).

HapyxHbiii auametp un P anmasHoro AOMKHBI
T apar Bauero

HALNEXALLYMA MOHTAX:

Nepen it ceepna nposepsTe ero

MIEPEXOAHUKA) Ha HANMUUE 3ABOMH, BMATUH WM APYTUX MOBPEKACHHI, NP HEOBXORMMOCTH
OUMCTHTE OT 3ArPASHEHUH M MbIM.
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HaKpyTWTe anMaHoe CBEPIO Ha NEPEXOAHHK A0 YIOPA €0 TOPLIEBO/ HaCTU B OTBET-
HyI0 TOPLIEBYIO 4ACTb NOCAA0UHO OBEPXHOCTU CBEPNA NP MIOMOLLM KAtouei. He BbinonHe-
HHe 3Toro MoxeT 6vienve!
OuMCTHTE NOCAA0UHOE MECTO (SDS PIUS) LEHTPOBONHOTO CBEPIIa, KOTOPO BXOAHT B
KomnekT CACC (DDS-W) OT FpAa¥t 1 Mbinw, YCTAHOBMT €ro 8 NaTpoH Baluero 060pyA0BaHHS

NPUMEHEHUE:

Mepexnioune Bale o6opyaoBaHHe B pewm y;:\apm}ro caeprennn (nepopaun),
oTBEpCTHA LeHTP M, 8 Narpor Ba-
LWero 060pyA0BaHHS Ha y6HHY He Menee 30- P ueHTpe NpeAnonaraemoro oTeepcTs.

M3B/1eKMTE LEHTPOBOUHOE CBEPIO M3 NaTPOHa.

OcTopoxHo! LIeHTPOBOUHOE CBEPNIO MPU PaBOTe MOXET CUMbHO Harpesatbes. He
OTPAruBaiiTeCh K HeMy PyKami, NOKa OHO He OCTbINO.

Bawe 8 pexim o (6e3 nepdo-

paumm).

YcraHoswTe caepno CACC (DDS-W) B c60pe C NepexosHItKom CBepAa B NaTpoH Balue-
10 060pyAOBaHHA. BO BHYTPb nepexoakmka caepnia CACC (DDS-W) BCTaBbTe LeHTPOBOUHOE
csepno csepno B TONbKO NPM NOMOLLY MarH-
Ta). OBASATENLHO YAOCTOBEPLTECH B OTCYTCTBMM BHOPALIAN, PAAMANLHOT BHEHWS, NOCTO-
POHHYX LIYMOB BO BPEMS XONIOCTORO X0Aa. B CRlyuae OGHAPYKEHHs BbillienepeuncneHHbIX
OTK/IOHEHMiA HEOBXOAUMO NMPOBECTY ANArHOCTUKY Balwero 060pyaoBaHus.

MpousseauTe 3acsepnusanve ceepnom CACC (DDS-W) Ha rny6uHy 5 M., nonapas

B UeHTp pCTUs, KoTopoe paHee LeHTp cBepnom.
BaxHo! Mpoecc " iiero AOMKHBI OCyUleCT-
BRATLCA B pexuMe 6e3 ynapa (663 He aror0 MoxeT
NPUBECTM K Pa3pyLIEHHIO CBENa U ABNRETCA KpaiiHe onackbiM!
BaxHo! O P csepno nocne o

MOXET MPUBECTU K PaspylueHHio Mk
M10/IOMKE LieHTPOBONHOIO CBEPNa WM nepexo}:\wxa caepna CACC (DDSW)!

OCTOpoXHO! LIHTPOBOUHOE CBEPAIO U ANMasHbIi WHCTPYMEHT NpU pasoTe MoryT
CUNIbHO HarpeBaTbes. He AOTPArMBaMTECh K HAM PyKaMH, 10Ka OHI He OCTBINM.

Bo BpeM paboThl aNMasHoro CBEpna He AOMYCKAIOTCA BUBPALMA WA yAapbl. Pa-
60uas nofaua AONKHA OCYLLECTBNATLCA NIABHO, 63 PbiBkoE. MPOLIECC CBEPNeHItA AoMKeH
cBepna OT ero BEPTUKANbHOM OCH Ha 1-5 rpa-
AYCOB - 3T0 0BECTIUMT AONONHMTENbHbIA BIXOA UMM U3 30HbI CBEPNIEHIA U NPEAOTBPATUT

8
0 Bpems pacoTl He YAPbI, peskoe yaenu-
UeHite TYGUHbI CBepNEHHS.

B NpoLiecce CBepieHits He A0NyCKaliTe MepeKoca W 3aKNMHUBAHUA anMasHOro M-

CTPYMeHTa - 3T0 MOXET NPUBECT K €70 Pa3pyLLeHHio W ABAETCA KpaiiHe OnacHbim!
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BsnefcTene UPSSNEPHOR HATPYSXH B OLECES PAOTS) SATPELEHO, ST0 OKET

npuBeCTH K pexyu Y caepna, W SABNATCS KpaiHe
onackbiM!

He iiTe neperpesa caepna 1 oBunbHOrO
MCKpEHUs B 30He pesaHis ¢ i useros KaK Ha
aNMa3HbIX CErMEHTAX, TaK W Ha KOPMyCe CBepra). Yepes KaAble 2-3 MUHYTbI pasoThi pe-

cBepno u o 8

Tevenut 20-30 CekyHA paBoThI Ballero 0BOPYAOBAHHS Ha XONOCTOM XOAY.

PeKoMeHayeMblii AUaNasoH YacToTbi BPALIEHUA CBEPN anMasbix TMna CACC
(DDSW) Avamerpos 68-82mm cocTaenser 900-1300 06/MYH. MOWHOCTb 0BOpPYAOBaHMS
ROMKHA BbITb B 0,8-15KBT atoro MOXET HeraTuaHo

Ha ero

Bo W npu caépna CACC
(DDS-W) crieayeT CHUMT U TPRHCTIOPTUPOBATH UX OTAEAbHO. BCerAa cnieayet obecneunsars
aKKYPaTHYKo TPaHCNIOPTMPOBKY cBEPN CACC (DDS-W) U He AOMYCKATb BHELUHHX BO3ARHCTEMil
Ha X

3ATOYKA:

TTpu CHIDKeH pexyLLieit CIOCOBHOCTH CBEPNa (3aLIMBOBKE PEXYUIMX KPOMOK ar-
Ma30B), HEOBXORMMO 3ATONHTb ANMa3HbIe 3epHa Ha paBodeit MOBEPXHOCTU CerMeHTOB. [
atoro 7 no nioBowy
HanpUMep No KMPMMYHOI KnagKe.

UacToTa NOBTOPHOIO 3aTAUMBAHIA aNMA3HOTO CIIOR 3ABUCHT OT TBEPAOCTH W CTeme-
HU 06paBaTbIBAEMOCTH MaTepUana.

TAPAHTHIIHBIE OBA3ATENLCTBA
MpeTeHsws no KauecTsy o Ha
0 aK i GOPMbI M HANMUMM Peknama-

LMOHHOrO W3AeA
PaccmoTpeHHe NPETeaUk NpoBOAHTCA

a) eCiUt He BbIM HapywweHs! no
UHCTPYMeHTa,
6) €CI UIHOC ANMAIOHOCHOTO CIIOR COCTABNIAET He B0ee 1/3 €ro HavanbHoM Bbi-
cotb.
m He Hecer i
cogHocTu Ta, ecnn vamennn ero
(pacTouka nocaa oTBepeTHs, i

oA hnarew uT.n.).

CBepAa aMa3HbIe CErMEHTHbIE UITOTOB/IEHbI U3TOTOBIEHbI C CErMeHTHbIM anmaso-
HOCHBIM CII0EM Ha MET/LUNECKO/ CBA3KE.

AnMasHbiit CO 3aKPENNEH Ha CTANbHOM KOPNYCE, He COREPUT BPEHbIX BELECTB.

CpOK FOAHOCTH HeorpaHWeH. XpaHuTb npu Temneparype oT -50 C A0 +50C u oTHo-
CUTeNbHOI BRAXHOCTH A0 8%

@



MPUMEHEHWUE ANIMASHOW KOPOHKM C MAFHUTHbIM LLEHTPUPYIO-

LWMM CBEP/IOM

yKasaHua no

o
CACC (DDS-W).
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i KOPOHKN

1. BeTaBbTe UeHTPOBOUHOE
cepno (B) B natpo Bawe-
70 060pyAOBaHUS;

. B pexwume yaapHoro
caepnenns (nepdopaum)
BbIMONHMTE OTBEPCTHE Ha
Ty6uHy He Mewee 30-40
MM. B LieHTpe npeznonara-
eMOro oTBEpCTUR;

3. WaBneknTe LeHTPOBOY-
Hoe csepro (B) U3 natpoHa
Baluero 060pyAoBaHUs;

4. TMepexniounte Bawe
oBopyAoBaUe B pexiM
6eaygapHoro  ceepnenia
(6e3 nepdopauun);

5. Hakpytute anmaswoe
ceepno (A) Ha nepexoa-
HuK (C)

6. BeTaBbTe LeHTPOBOUHOE
ceepno (B) B nepexoa-
HuK (C)

7. TMpoussepute 3aceep-
NUBaHME B pexuMe Geay-
papHoro ceepnenns (6e3
nepopauun). Mpu 3ToM
LUEHTPOBOYHOE CBEPAO Bbi-
NOMHAET BYHKUMIO HAMpaB-
nsloLLeit OCH BPaLLEHHR



N\

Mocne  3aceepusanita
8 MaTepuan Ha rybuy 5
MM. HEOBXOANMO NPOM3Be-

@ CTU criepyioluve AelCTBHS:

1. M3Bneub LeHTPOBOUHOE
caepno (B) 3 nepexon-
Huka (C);

2. MpogomxuTs paorty an-
MaaHbim cBeprom (A) 8 pe-
XUMe 6e3yAapHoro. caep-
newws (6ea nepdopaumu)
C HeBONbLMM NoKauBa-
HUEM OT ero BepTUKaNbHOM
oci Ha 1-5 rpagycos.

Tabnnua 2.
PeKOMeHAYeMbIE PEXMMbI CBepeHUS:
Avaver YacTora spaue- | Moumocts MaKcumansHas J—
4 Hus pabouero oBopyaoBanis, rny6uHa ceepne-
Caepna, um pocrs m/cex.
Bana, 06/MuH KBT. HUS, M
68-82 900-1300 0815 50 3055
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LWAHOBHWM MOKYMELb!

 Biyemo sam 3a Bnﬁlp npoaykui dipmy «DI-STARy! Bucoka AKicT CupoBHH i

jaCHMX TexHONOrilA, a Ta-

KOX TOUHMit KOHTPOb poﬁnmb HaL MPOAYKT FAHM fU1A BUKOPUCTAHHS HOFO NPOTATOM

TPMBANOro TepMiHy.

LL{o6 rapaHTyBaTM BCe HiDKHE BKa3aHe, POCMMO AOTPUMYBATHCS PeKOMEHAALLA,
AKi 3HaiAeTe B Ui 6powypi. Tinbku Tak Bu 3moxeTe niaTpumysaTy sKicTb Baworo an-
Ma3HOro iHCTPyMeHTY «DI-STAR».

KNACU®IKALIA IHCTPYMEHTY

3 S 72
BESTSELLER EXTRA CLASS INDUSTRIAL CLASS

n i i n i i n iAHUR i
IHCTPYMEHT 3 XOpOWMM i 3 Hail TOM-knacy,

igsi uiHa-pe- pe- wo i i

p b, P i Bumoram. Crieujaniaoaa
Cepis yHiBepCanbHoro TOMI BUTPaTM Ha 06pOBKy.  npodeciiiHa cepis cnps-
BUKOPUCTaHHA Ansi npode-  Cepis pospo6neHa Ans MOBaHa Ha 3a/10BONeHHs

CiliHOrO BUKOHaHHA POBIT
NepesaxHo No6yTosoro
cnpamyBaks.

NPU3HAYEHHA:

Be/WIKYX OBCAriB anmasHo-
10 pi3aHH NPOdeCiHuMM
KopHCTYBauamMu.

NOTpE6 NpomMenosoro
pHHKy.

Ceepana anmasHi cermeHTHi Tuny CACC (DDS w) NpUaHayeHi Ans CBepANiHHA

TaKwX AK Uerna, 7 6eToH 3
PY4HOrO enex’ y 6e3
Ceepana tuny CACC (DDS-W 3 BHYTPILLHIM pi nocag-

KoBUM M16; KOMNANEKTYETbCA

Kamu M16 / SDS Plus, M16 / S10
Ceepana Tuny CACC (DDS-W) He BXoAATb A0 nepeniky Npoaykuii, wo nignsrae
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060B'A3KOBI CepTUdiKaLi Ha TepPUTOPIl YKpaiHu, 3riAHO Hakasy [epXaBHOro KOMITeTy
YKpaiHi 3 MUTaHb TEXHIYHOTO PEryioBaHKS Ta CIOKWBYOI NONITHKY BiA 01.02.2005 p.
Ne28.

Caepana Tuny CACC (DDS-W) surortosnexi no TY ¥ 28.6-21078963-006:2005. Tu-
M10PO3MIP | BUKOHaHHA BKa3aHi Ha KOPNYC | yNaKoBLi Ha BUPI6.

Caepana anmasti cermenTHi Tuny CACC (DDS-W) npoiiLun npoueaypy Aeknapy-
BakHs BiANOBIAHOCTI ISO 9001-2008

MNONEPELKEHHA:

Mepe/ MoYaTKoM POBOTH YBAXKHO NPOYUTANTE L0 IHCTPYKUitO.

BWKOHY/Te BKa3iBKM NO TeXHili 6e3nekn BUKOPUCTAHHS anMasHoro ceepana i
33CTOCOBYBAHOrO Bamy 06naaHaHHS.

Mepen nouaTkom 6yAb - AKNX POGIT 3amina
Ty Ta iHwe) 3 D BUTAHITH WTENCEnbHY BUAKY 3
po3eTky abo BiANOBIAHO, BUAHATY aKyMyNATOP i3 NPUCTPOIO.

Mepep KOKHIM i KOHTPONb Ha BiACY

Ty.

Hikonu e 7 i ai

l i 4YMHOM a6o He
anmashi i npu MOXyTb jiHO BHCOKY
Hebesneky!

POBOTY BUKOHYTE y 3aXMCHUX OKYISIPaX 3 60KOBUM 3aXMCTOM (MACKOI0 3 NOBHUM

i i Zasxam iite 3axucHy

ipy
83yTTA (Y HEOBXIAHOCTI BUKOPHCTOBYITE (BapTyX)
06po6I0BaHUI MaTepian NOBMHEH BYTH HAAIAHO 3aKpinNeHU A
388X BUKOPHCTOBYHTE SGXUCHUI! KOKYX Ha Baiwiomy o&nankauml Po6ora Ges
3aXMCHOTO KOXYXa | 3aXUCHHX (aveiTben i
3 excnnyaTauii BUPOBHHKa 0BNaAHAHHS)!

Giuroro o wapy (suko-
PUCTOBYBaTH /1 WNiByBaNbHIX ONepaLii)

PEKOMEHJJ,AL[II M0 3ACTOCYBAHHIO:

n wo i Bamun i il  ana
06pOBiv 0BpaHOro MaTepiaTy. 38EpHITS YBAry Ha BKSIBKM 3 MATEpIaNY, HaBEAEH] Ha Y&
KOBL|i Ta B Uit iHCTPYKLii (fpU3HayeHHs cBepana).

i piamerp i otBip Ty NoBUHHI BiANOBI-
JlaTV XapaKTepUCTUKaM BaLIoro 06NaaHaHHs.

HAJIEXXHWN MOHTAX:

Mepep YCTaHOBKOIO CBEPAa NEPEBIpTe HOro MOCAKOBY MOBEPXHIO (XBOCTOBUK
nepexiaHuKa) Ha HasiBHICTL 3aG0iH, BMATUH 260 IHLMX YLUKORKEH, NPU HEOBXIAHOCTI
OUCTUTY BiA 3a6PyAHEHb Ta NMAY.
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HaKpyTiTL anMasHe CBepANIo Ha NEPEXAHMK A0 YIOPY HOrO TOPLOBOT YacTHHU y
TOPLiEBY HaCTUHY n0BEPXHi CBEPANa 33 AOMOMOrOIO KiouiB. He
Uiei BUMOrH MoXe HaaMipHe paai 6uTTal

OuucTiTh nocagouHe Micue (SDS PIUS) UEHTPYBanbHOrO CBEpANa, sike BXOAUTL
& Komnnekt CACC (DDS-W) Bi 6pyay | nuny, BCTaHOBITS ii0ro & NaTpoH Baloro o6na-
HaHA

3ACTOCYBAHHS:
TepexniouiT Balue 06NaAHAHHS B PEXUM YAAPHOTO CBepANiHHA (nepdopauii),
i i B NaTpoH

BaLLOTO 06/1aAHaHHS Ha IMUGHHY He MeHwe 30-40 MM. B LiEHTpi nepe/GasyBaHoro oTeopy.
BUAMITb LeHTPyBanbHe CBEPANO 3 NaTpoHa

O6epexHol LieHTpyBanbHe CBEPANO NP POGOTI MOXe CHAbHO HarpisaTucs. He
AOTOPKaliTECh £10 HHOTO PYKaMM, MIOKM BOHO He OXOMONO.

n Bawe B pexum o (6e3 nep-
dopauii).

BcTaHoBiTh cBepAno CACC (DDS-W) B 360pi 3 nepexigHMKoM CBepAna B naTpoH
Baworo o6n1aaHakHHs. Bcepeauty nepexiaHika ceepana CACC (DDS-W) BCTaBTe LieHTpy-
BanbHE CBEPAND (UCHTPYBANIbHE CBEPANIO Y NEPEXIAHIKY YTPMYETLCA TinbKH 3 AONOMO-
FOI0 MarHiTy). 0608'53K0BO y BibpaLiii 0 6uTTA,
CTOPOHHiX WyMiB nig Yac xopy. Y
HeoBXifiHO NpoBecTM AiarHoCTUKy Bawworo DﬁﬂaﬂHaHHﬂ

3po6iTb 3aceepanioBaHHs ceepanomM CACC (DDS-W) Ha rubuHy 5 MM, noTpa-
NNAIOYN B LEHTP nepeaGadyBaHOro OTBOPW, Aike 3POGNEHO paHile LeHTPYBanbHUM
caepanom.

Baxnueo! Mpouec iHHS NOBYUHHI 3AICHIO-
BaTUCA B peXVMi ' 663 yaapy (63 nep¢opau||)l He BUKOHAHHS! L€l BUMOrM MOXe NpH3se-
CTI 210 PyiiHYBaHHS CBEPANA | € BKPaii HeBeaneuHM!

Baxo! 060B'A3KOBO BUIMAliTe LieHTPYBanbHE CBEPANO NICAA MONEPEAHbOTO
3acBepANIoBaHHA! He BUKOHAHHS Lici BUMOTM MOXe MPUIBECTH A0 PYViHYBAHHS a6o no-
ceepana a6o iaua caepana CACC (DDS-W)!
0O6epexro! Liew csepano i T NPU POBOTI MOXYTH
CUnbHO HarpiBaTCs. He AOTOPKAMTECS A0 HHX PYKaMH, MIOKH BOHU HE OXONI0NA

Mlig Yac PoBOTM aNMaaHOro CBEPANa He AONYCKaIOTLCS BIGpaLYi a60 yAapi. Pogo-

4a nopada NoBMHHA SAIICHIOBATYCA NNABHO, Ges pHBKis. MpoLeC CBepATHHA NOBUHEN
CBEpANa BIA OO BEPTUKANbHOI OCi Ha

1-5 rpaaycie - Le 3a6eaneunTb AOAATKOBMIE BUXIA LNaMy 13 30HU CBEPANIHKA | 3anobirac
3aKNUHIOBAHHA B 0BPOBNIOBAHOMY MaTepiaJi

Mg uac posoTu IHCTPYMeHTY He bCA yAapH, piake 36inb-
LIGHHS! [IM6MHM CBEPAIHKS.

¥ Npoueci cBepAiHKA He AONYCKaiTe NEPEKOCy a6o 3aKNUHIOBAHHA ANMA3HOTO
IHCTPYMEHTY - Lie MO MPUBECTY £40 OO PyViHYBaHHS! | € BKpalt HeGeaneuHmm!
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BrAUB HaAMIPHOTO HABAHTAXEHHS B MPOLECi POBOTM 3BOPOHEHO, Lie MOXe
MIPUIBECTH A0 SHIDKEHHA PIYHOI SAATHOCTI CBEPANA, OO PyiiHYBAHHS | € BKPal Hebes-
nedHm!

He ponyckaiiTe neperpisy CBepANa (XapakTepHa 03HaKa-0CaITa PACHOTO iCKpiHHA
& 30Hi pisaHhs 3 Konbopie Mi i SIK Ha aNMasHUX ce-
TMeHTax, Tak | Ha Kopnyci CBepAna). Yepes KOXHI 2-3 XBUNUHM POBOTH PEKOMEHAYETbCA
BUIAMATH CBEPANIO 3 0BPOBIIIOBAHOTO MaTepiany AN fiOro OXONOAXEHHS NPOTAroM 20-30
CeKyHA POBOTH OBNAAHAHHS Ha XONIOCTOMY XOAY.

PeKoMeHA0BaHUii AlaNasoH 4acToTH 0BEPTaHHA anMasHux caepaen Tuny CACC
(DDS-W) piameTpie 68-82 MM CTaHOBUTb 900-1300 06/x8. MOTYXHICTb OBNAAHaHHS no-
BUHHa ByTU B Aiana3oHi 0,815 KBT. HeAOTPUMAHHSA LiEl BUMOTH MOXe HeraTueHo Bino-
6paauTiCs Ha Horo npauesaaTHoCTil!

U106 yHuKHyTY npu T caepana CACC
(DDSW) ciy SHIMaTA A TDaHCODTYBATH X OKDEMO. 3ABXMA Gl 3a6E3NedyBaTH aKkypaT-
He TpaHCnopTyBaHHa caepaen CACC (DDS-W) i He 4ONYCKATM 30BHILHIX BIAMBIE Ha HIX.

3ATOYEHHSA:

Ipu 3HIMKEHH ixyuoi 34aTHOCTI CBEpANa (3aWNI(UIBYBAHHS PiKYYMX KDOMOK
anMasiB), HEOBXIZHO 3aTOUNTH aNMa3Hi 3epHa Ha OGOl MOBEPXHI CerMeHTIB. [115 Liboro
HEeOo6Xif]HO BUKOHATH fieKinibka OTBOPIB N0 KOXHOMY a6pa3nuBHOTO MaTepiany, Hanpuknaa
110 UernsHii Knaaui.

YacToTa NOBTOPHOrO 3aTouyBaHHA aMA3HOrO Wapy 3aNeXuTb Bif TBEPAOCTi i
CTynews 06po6AIoBaHOCTI MaTepiany.

FAPAHTIVHI 3060BA3AHHS:
TpeTeH3iA Mo AKOCTI MPUABAHOO ANMA3HOIO IHCTPYMEHTY NPUAMAETLCA Ha Nia-
o " y ! °

crasi
BMpOBY.

PO3NAA NpeTeHsii NPOBOAUTLCS

a) AKWO He 6y NopywweHi i no
Wi HCTpyMeHTy.

6) FIKILO 3HOC ANIMA3OHOCHOTO APy CTAHOBWTH He GiMlblue 1/3 f0ro NOYaTKoBON

BucoTU
TANPUEMCTBO-BUPOGHUK He HECE rapaHTIiiHiX 30608'A3aHb NO NPaLe3AaTHOCTI
mcwyMeNry, Ao noyews CaMOCTiiiHO SMIHHB 0T KOHCTPYKLto (posTOuyBaHHA
OTBOpIB NiA pnaneub Towo).
Caepgna anMagHi CerMeHTH BUTOTOBIEH] BUTOTOBNIEH] 3 CETMEHTHM anmaso-
HOCHMM LaPOM Ha MeTanesili 38'A3ui.

wap Ha KOpNyCi, He MICTUTL WKIAMMBHX pe-

oBMUH
TepMit NPUAATHOCT HeoBMexeHwit. 36epiraTit npu TemnepaTypi Bia -50°C A0
+50°C i BigHOCHiV BONOrOCTi 40
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3ACTOCYBAHHAI AJIMA3HOI KOPOHKU 3 MAFHITHUM LIEEHTPYIOYUM

CBEPANIOM

o
CACC (DDS-W).

poT|

iHeTpyKUii no

a8

anMasHoi KOPOHKN

1. BerasTe UeTpyBanbHe
ceepano (B) & natpon Ba-
woro o6naaHakHs;

2. B pexumi yaapHoro
caepanines  (nepdopauii)
BUKOHalTe OTBIP Ha MU~
61y He Menwe 30-40 M.
B UEHTPI NepeaasyBaoro
oTBOPY;

3. BUAMITb LeHTpyBanbHe
ceepasio (B) 3 naTpowa Ba-
IO 0BNAAHAHHS;

4. NepekniodiTb 06naaHaH-
HA B PeXUM GeayaapHoro
ceepaniHa (663 nepgo-
pauii);

5. Hakpyrito  anmaske
ceepano (A) Ha nepexia-
HuK (C)

6. BCTasTe LeHTpyBanbHe
ceepano  (B)  nepexia-
Hu (C)

7. 3po6iTh 3acBEPAMIOBAH-
HA B PeXUMi 6e3yaiapHoro
ceepanitia (63 nepgo-
pauii) 3po6iTb 3aceepa-
NioBaHHA B PeXuMi Geay-
AapHoro ceepaninks (6e3
nepdopauii)



N\

Micns 3aceepaniosanHa
8 Marepian Ha FMGMHY 5
MM. HEOBXIAHO BMKOHATU

: HacTynHi A

1. BUTAITM LeHTpyBanbHe
caepano (B) 3 nepexinu-
Ka (3);

2. MpogoBxutH  pobory
anMazkum ceepanom (A)
B pexuMi  GeayaapHoro
ceepaninks  (6e3  nep-
dopauii) 3 HesenukuM
noroiiayBaHHAM Bif Horo
BepTUKanbHoi oci Ha 1-5
rpaaycis.

TaGnnu 2.
PexoMeRA0BaHi pexHNIM CaepRHH
Yactora obep- Makcumansha
Hiaverp T podouro | NorweicTo06- | FRECHNEIREE | N wen-
caepana, um ol naganns, kBT | THOHa o KicTs w / cexc
6882 9001300 0815 50 3055
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Herstellungsdatum:
Date of manufacture:
Date de fabrication:
Data di produzione:
Data produccji

[Mata npoussoacTea:
[laTa BArOTOBNEHHS:




