DISTAR

PROFESSIONAL DIAMOND TOOLS

Jii isung der Di: bohrer; typ DDR, DDS L=50-
80 mm (CAMK CAMC L=50-80 mm) mit der Verwendung der
Kiihlung

Operation manual of DDR, DDS types diamond drill bits, L=50-80
mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) with cooling

@

Instrukcja obstugi wiertet di ych typu DDR, DDS L=50-80
mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) z chtodzeniem

PL

RU | HCTPYKuis 3 eKcnnyaTauii CBEPAN ANMA3HUX CErMEHTHUX
Tuna DDR, DDS, L=50-80 mm (CAMK, CAMC, L=50-80 mm)
i3 3aCTOCYBaHHAM OXOSIOMKEHHSI

Ua | IHCTPYKuis 3 ekcnnyaTauii CBEpAN aNMa3HUX CErMEHTHMX
Tuna DDR, DDS, L=50-80 mm (CAMK, CAMC, L=50-80 mm)

i3 3acTocy YKEHHs

DDR, DDS . —
(CAMK, cAMC) ™ “igi

L 50-80 mm







Hersteller/ Producer/ Producent/ Mpouseogutens/ Bupo6Huk

Hersteller: Di-Star GmbH, Ukraine
Poltava, Strale M. Biryuzova, 45*.
Tel.: +38 (0532) 508 720, 508 721

Producer: Di-Star Ltd, Ukraine,
M. Biruzov str,, 45%, Poltava, Ukraine, 36007.
Tel.: +38 (0532) 508 720, 508 721

Producent: Di-Star Sp. z. 0. 0.
45A, ul. M.Biruzowa, Pottawa, Ukraina
Tel.: +38 (0532) 508-784, 508-720, 508-721

Importer: Di-Star.eu Sp. z. 0. 0.

ul. Grunwaldska 70H, 36-020 Tyczyn, Rzeszow, Poland
+48795656787 e-mail: sales@di-star.eu

NIP 8133834116

MpouzeoguTenn: 000 «[Au-Ctap» YkpauHa,
r.MonTaga, yn. M. buptososa, 45*.
Ten.: +38 (0532) 508 720, 508 721

MocTaewuk B Poccuu: 000 "An-Ctap LieHTp"
Poccus, r. benropog, yn. MpombiwnexHas, 17a
Ten.: +7 4722 357-353, pakc: +7 4722 359-529

Bupo6Huk: TOB «/li-CTap» YkpaiHa,
M. MonTaBa, Byn. M. bipto3oBa, 45~
Ten.: +38 (0532) 508 720, 508 721, dpakc +38 (0532) 508 202.

MocTayanbHuk B YKpaini: TOB «/i-Ctap Tpeiig»
YkpaiHa, M Kuig, Byn. YopHomopcbka, 1, od. 17, 3 nos..
TenedoH: +38 (050) 356-78-26; +38 (098) 007-45-40



Tabelle 1.

Eine Einsatzméglichkeit des
Diamantwerkzeuges entsprechend
den Materialien

Ta6nuua 1.
TIPUMEHAEMOCTb aNMasHOro
o :

Table 1.
Usage of diamond tool, depending
on materials:

Ta6nuus 1.
3acTOCYBaHHA ANMa3HOrO

ysa

Tabela 1.
Zastosowanie osprzetu

diamentowego wg materiatéw:

ebfahigkeit / Abrasi
a6paamBHOCTS/ aBpaaHBHICTS

5 10 | 15 | 20 | 25 | 30
DDR, DDS (CAMK, CAMC) o | eee | eoe | oo | ooe
D12 Granite Active
5D
DDR, DDS (CAMK, CAMC) vee | oes vee
M14 Granite
El bestmdglich anwendbar El anwendbar
optimally applicable applicable
optymalne zastosowanie zastosowanie
ONTUMANbLHO NPUMEHNM npUMEHUM

ONTUMaNbHO 3aCTOCOBYETHCH

3aCcTOCOBYETbCA




75 | 80 | 85 | 90 | 95

100

35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70
oo . . .
. . .

(-]

anwendbar in seltenen Fallen
applicable in rare cases

zastosowanie w rzadkich przypadkach
MPUMEHUM B PEAKUX Crydasx
3aCTOCOBYETLCA B PIAKICHUX BUNAAKaX

[ ]

nicht anwendbar
not applicable

nie stosuje sie

He NPUMEHUM

He 3aCTOCOBYETLCS




Tabelle 2. Table 2. Tabela 2.
der of materials: Scieralnos¢ materiatéw:

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

e oBD>D LD

Harteund Weiche 0\

Achat, . Weicher Hart- Hart- mittel- Granite, N
" Glasierte miertes  beton, Beton,
jasper, Marmor, marmor, keramik, harte  Gabbro, ] °
DE Fliese, ° rami ’ Beton,  Biirger-  armierter
onyx, Hartkalk- dolomit, ~Feinstein- Granite, ~Lab- ;
Glas r ante, . Wasser- steigplat- Beton
saphir stein travertin - zeug Feinstein- radorit,
baubeton ten
zeug  Basalt
Hardand Soft ... L
Agate,  Glazed  Soft Hard Hard medi-  granites, 9" €
i : : inforced grained  Concrete,
jasper,  ceramic marble, marble, ceramic, um-hard gabbro, °
EN 3 . : ! " and concrete, reinforced
onyx,  ftiles, hardlime- dolomite, ceramic granites, labra- o
; ! " - hydraulic paving  concrete
sapphire glass stone travertine granite  quartz- dorite,
X concrete  slabs
ites basalt
Carreau Granits  Béton Béton
Adate, ° Marbre  Marbre  Céra- Granits mous,  hautar- o © .
en céra- agrins  Béton,
jaspe, mou,  durdolo- mique  durset gabbro, mé, <
FR mique N ins, éton
onyx, calcaire mite,  dure,grés moyens, labra-  béron hyr- i
 vemi, p dalles de armé
saphir dur travertin cérame  quartzites dorite, ~ dotech-
glace - trottoir
basalte  nique
Calce-

Graniti  Cemento

Agata,  Piastrella Marmo  Marmo  Ceramica Graniti  soffici, armato  Struzzo  Calce

agrani  struzzo,

diaspro, ceramica soffice, solido, solida, duroe gabbro, alto, cal- "

T N " " piccoli,  calce-
onice, smaltata, calcare dolomite, ceramo- medio,  labra- CeStIUZZ0 | o da  struzzo
zaffiro  vetro solido  travertine granito  quarziti dorite,  idrotec- "

e e marcia-  rinforzato
piede
Granity | Granity  Wysokoz- Drobno-
Agat,  Polewana Marmur Marmur  Ceramika Y miekkie, brojony ziarnisty
twarde
jaspis,  plytkace- miekki, twardy, twarda, gabro,  zelbet,  beton,  Beton,
PL oraz
onyks,  ramiczna, wapniak dolomit, ceramo- o labra-  hydro-  plyta zelbet
Srednie,
szafir  szklo  twardy  trawertyn -granit doryt,  technicz- chodni-
kwarcyty
bazalt  nybeton kowa
Bbicoko-  Menko-
nasypo- Mpamop paHuTl [paHuTB!
Mpamop apmupo-  3epHi-
Arar, BaHHast P reep-  Teepman TBep-  Msrkve, ° ! BeToH,
MATKIiA, u BaHHbIil  CTbIiA
Awma,  Kepamu- AbA,  KepawuKka, blen  ra66po, 6eToH
RU naBecT- 6eToH,  GeToH,
OHMKC,  ueckas HONO-  Kepamo-  cpepHue, nabpa- apmmpo-
H ruppoTex- TpOTY- H
candup nauTka, . MMTTpa- TpaHuT  KBap-  AOpWT, - BaHHbIit
TBepAbIil HUYECKWii apHble
cTekno BepTUH uiTel  6asansT
6eToH nAnTbI
Buco- "
nasypo- Mapuyp Tsepna Tpaitn 02 fipi6
Arar, BaHa Mapmyp b Tpawitn  M'Ai, _ Hosep-  BeToH,
eI TBepAMiA, Kepa- . MOBaHUiA .
Awma,  Kepa-  MSKWi, ° Teepaii  ra6po, HACTWA  apMo-

UA ' ponomiT, Mika, GeToH,

oHikc,  MiuHa  TBepAMWi cepenwi, natpa- 6GetoH,  BaHMit
. Tpasep-  Kepamo- rigporex-
candip nauTka, BanHAK MO™ ysapuntu goput,  APOTEX oo rvapki GeToH
™H rpakir HitHUiA
ckno 6azansT GeTon nauTh

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50



Tabnuua 2.

Tabnuus 2.

55

60

65

70

75

80

85 920

b P PSOP P

Harter U
. wehrter
Vollziegel,
Beton,
Klinker-
Zieger Beton-
9 rohre
Non-re-
inforced
Masonry,
5 concrete,
clinkers
concrete
pipes
Brique  BétON
non-ar-
dure 5
leine,
PeINe  ibes a
clinker .
béton
Calce-
Mattone S":ZZO
g';’;ir:fo rinforzato,
- per  tuboin
r
clinker et
struzzo
Cegla Beton
niezbro-
petna, jon
warde, et
Klinkier 1Y
nowe
Heap-
Kupnna  mmpo-
MONHOTE- BaHHbIA
nbiA 6eToH,
TBepabI, GeTOH-
KIMHKEp  Hble
Tpy6bI
Uerna  Heapmo-
nos- BaHUA
HoTina  GeToH,
Teeppa, GeToHi
KniHKep  Tpy6M
55 60

be-

Hartsand-
stein,
Vormau-
erziegel

Hard
sand-

stone,
facing
bricks

Grés dur,
brique de
revéte-
ment

Arenaria
solida,
mattone
di rivesti-
mento

Piasko-
wiec
twardy,
cegfarli-
cowka

Mec-
uaHuK
TBEpAbIIA,
KMpnnY
o6nmuo-
BOUHBI!

Mickouk
TBepAA,
uerna
oBnmyo-
BanbHa

65

Zement-
Tonplatte, Sand-  Sand-
feuerfeste dach- stein-
Schleif- stein,  ziegel,
baustoffe Schamot- Kalkstein

teziegel
Ceramic S gilicate
o and 3
lles tles, bricks,

ﬂrecla e,

b rasives Y stone
Tuile cé-  Tuile de

ramique, ciment  Brique
matériels et de silico-
réfrac-  sable, calcaire,
taires  brique de calcaire
abrasifs  chamotte

Tegole di
Tegole di cemento
ceramica, e sabbia

- * disili
refrattari  mattone :a\sca:eaw
abrasivi  dicha-

motte
Dachéwka 0,

chéwka
ceramicz-

b cemento- Cegta sy-
g wo- likatowa,
ogniotrwa-

piaskowa, wapniak
e opory
€ cegla sza-
$cieme

motowa
Yepe-  Yepe-
nuua nuua (e
Kepami-  LemeHT-

cunn-
yeckas, Ho-ec- .
KaTHbIA
orHey-  uaHas,
u3Bect-
nopel  wamor-
aBpaaue- Hbiit
Hble Kupnmy
Yepenu- Yepe-
s kepa-  nuuga
Midka,  uemeHT- Llerna cu-
BOTHe-  HoO-ni- nikaTHa,
TPMBM  Waa,  BanHsK
abpa-  wamoTHa
auBHi  uerna
70 75 80

Schleif-  Muschel-
kries,
sandstein,
Zemenl-
Schwemm and-
stein Esmch
Shell
Abrasive e
and.  Stone,
stons tuff o sa"d ad
screed
Roche co-
ous e
abrasif, o
v de ciment
etde
sable
Calcare
fossi-
Arenaria lifero,
abrasiva, massetto
tufo di calce-
struzzo e
sabbia
Muszlo-
Piasko-  wiec,
jec  jastrych
Scierny,  cemen-
trawertyn towo-pia-
skowy
Paxy-
Mecua-  WeuHMK,

HWK aBpa- LemenT-

3MBHbIA, HO-

v necuanas
crmKka
Yepe-

) nawkmK,

MNickosuk
UewmeHT-

a6paaus-

P Ho-

Huit, Ty
niana
crKka

85 %0

95

@ P

Frischbe-

Green

concrete

Béton
frais

Calce-
struzzo
fresco

Beton
Swiezy

Ceexwit
6eToH

Caixuii
6eToH

100

Asphalt

Asphalt

Asphalte

Asfalto

Asfalt

Actanst

Actanst

100

DE

EN

FR

T

PL

RU

UA



SEHR GEEHRTER KUNDE!

Wir bedanken uns bei Ihnen fiir die Produktwahl der Firma DI-STAR! Hohe Qualitat
der Roh- und Werkstoffe, richtige Auswahl der Komponenten, Verwendung der modernen
Technologien sowie strenge Kontrolle machen unser Produkt wiirdig, um es innerhalb der
langen Frist zu verwenden.

Wir méchten Sie darum bitten, die Empfehlungen einzuhalten, die Sie in dieser Bro-
schiire finden, um alles nachstehend aufgefiihrte zu gewahrleisten. Nur so kénnen Sie die
Qualitat lhres Diamantwerkzeuges unterstiitzen DI-STAR.

AUFTEILUNG DES WERKZEUGES

3 52 7y

Das professionelle Diam-
antwerkzeug mit gutem
Verhiltnis "Preis-Res-
source-Leistungsfahig-
keit". Eine Baureihe des
Vielzweckeinsatzes fiir
professionelle Arbeitsaus-
fiihrung, grundsatzlich im
Haushaltsbereich.

Das professionelle

Diamantwerkzeug mit
dem besten Verhéltnis
"Ressource-Leistungsfa-
higkeit-Einzelkosten fiir die
Bearbeitung'. Die Baureihe
ist fiir groBe Umféange

des Diamantschneidens
durch die Fachbenutzer
entwickelt.

VERWENDUNGSZWECK

Die Diamantbohrer, Typ DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm), sind fur
das Bohren der kiinstlichen und natiirlichen Baustoffe mit Hilfe des Elektrohandwerkzeuges
mit der obligatorischen Verwendung der Kiihlung (s. Tabelle 2, «Abriebfahigkeit der Stoffe»)

vorgesehen.

Das professionelle Diamant-
werkzeug der Top-Klasse,
das den héchsten
Anspriichen entspricht. Die
anwendungsspezifische
professionelle Baureihe, die
auf die Beddrfnisbefriedi-
gung des Industriemarktes
gerichtet ist.

Die Bohrer, Typ DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) werden mit sol-
chen Bauarten der Passbefestigung (fir die Arbeit mit der Ausriistung) hergestellt:

1) mit dem Schaft d12 fiir das Bohren mit Hilfe der Freihanddrehbohrmaschinen mit
der Leistung 0,8-1,5 KW, mit 800-1500 Umdrehungen pro Minute, bei der Betriebsart des

stoBfreien Bohrens;



2) mit dem inneren Gewindepassbohrer M14 fiir das Bohren mit Hilfe von Handwin-
kelschleifmaschinen mit der Leistung 0,8-1,5 KW, mit 2800-4000 Umdrehungen pro Minute.

Die Diamantbohrer, Typ DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm), gehéren
nicht zum Sortimentverzeichnis, das zertifizierungspflichtig im Territorium der Ukraine ist.

Die Bohrer, Typ DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm), werden entspre-
chend den Technischen Vorschriften U 28.6-21078963-006:2005 hergestellt. Die BaugréBe
und die Ausfiihrung sind auf dem Gehéuse und auf der Verpackung des Produktes ange-
geben.

WARNUNG:
Lesen Sie bitte diese Anweisung aufmerksam durch, bevor Sie die Arbeit anfangen.

Die technischen Sicherheitsvorschriften sind bei der Verwendung des Diamantbohrers
und der von lhnen zu verwendenden Ausriistung streng zu beachten;

Vor dem Anfang der Ausfiihrung jeglicher Arbeiten (Verschieben, Ersatz des Werk-
zeuges u. a.) mit den elektrischen Antriebsmaschinen ist der Dosenstecker aus der Netz-
steckdose herauszuziehen oder, dementsprechend, der Stromspeicher aus dem Gerét he-
rauszuholen.

Fiihren Sie die Standsichtkontrolle auf dem Fehlen der mdglichen Beschadigungen
des Diamantwerkzeug vor jeder Verwendung durch.

Verwenden Sie nie das beschadigte Diamantwerkzeug.

Besché&digte, unsachgemaR festgesetzte oder unrecht verwendete Diamantwerkzeu-
ge konnen beim Verwenden auRerordentlich gefahrlich sein!

Leisten Sie die Arbeit in der Schutzbrille mit dem Seitenschild (mit Gesamtschutzmas-
ke), Atemschutzmaske, Kopfhorer und Handschuhen. Verwenden Sie immer die Sicherheits-
schuhe (verwenden Sie die Schiirze, wenn erforderlich).

Der Werkstoff muss fest verankert sein.

Die Arbeit ohne Sicherheitsanlage des Geréts ist verboten (sehen Sie die Bedienungs-
anweisung des Produktherstellers)!

Es ist verboten, an der Diamantschichtflanke zu arbeiten (fiir Schleifoperationen zu
verwenden);

Achtung! Gebrauch der Bohrer des DDR-, DDS-Typs L=50-80 mm (CAMK, CAMC
L=50-80 mm) im Wege des Schlagbohrens IST VERBOTEN!



EMPFEHLUNGEN ZUR VERWENDUNG:

Sorgen Sie dafiir, dass von Ihnen gekauftes Diamantwerkzeug fiir Verarbeitung des
ausgewahlten Materials geeignet ist. Beachten Sie die Materialhinweise, die in diesem Hand-
buch vorgegeben sind (siehe Tabelle 1, 2, "Abrasivitét der Materialien”).

Der AuBendurchmesser und Sitzhalter des Diamantwerkzeuges sollen die Charakte-
ristiken lhres Geréts entsprechen.

ORDNUNGSGEMASSE MONTAGE:

Priifen Sie vor der Installation des Bohrers seinen Sitzhalter auf Nichtvorliegen der
Anbriiche, Eindriicke oder anderer Beschadigungen, reinigen Sie ihn je nach Bedarf von der
Verschmutzungen und Staub.

Das Diamantwerkzeug muss einwandfrei installiert sein.

Bekommen Sie die Gewissheit (iber Nichtvorliegen des Spiels des Spindelaggregats
des Gerats, Anwesenheit eines spezielleren Adapters fiir die Kiihimittelzufiihrung im Bohrer
(nicht im Bohrersatz enthalten), sowie den SchlieBzustand der Backen am Spannfutter lhres
Geréts. Alle drei Backen sollen sich beim SchlieBen auf gleicher Hohe befinden. Der Bestand
des Spiels des Spindelaggregats des Geréats oder unrechtes SchlieBen der Futter-Backen
konnen zur Bildung des Radialschlags fiihren, was sich auf die negative Funktionsfahigkeit
des Bohrers auswirken kann, sowie zu seinem Brechen fiihren kann und dringend gefahrlich
ist!

Installieren Sie den Bohrer an einem Gerat oder an einem speziellen Adapter (die Lie-
ferumfang des Bohrers enthalt dies nicht), mit dem Kihimittel in den Bohrer flieBen kann.
Befestigen Sie den Bohrer mit den Schliisseln, die mit dem elektrischen Betriebsmittel oder
standardmaRigen Gabelschliisseln komplett sind (abhéngig von der Befestigungsart fiir die
Bohr- oder Winkelschleifmaschine).

Tabelle 3.
Die empfohlenen Betriebsweisen des Bohrens:
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Erfiillen Sie einen Probelauf ohne Last wahrend mindestens 30 Sekunden. Uberzeugen
Sie sich von der Schwingungsfreiheit, vom Rundlauf- und Planlauffehler, von der Gerdusch-
bildung wahrend des Leerlaufes. Im Fall des groBen Schlagfehlers I6sen Sie das Futter mit
der Hilfe des Schliissels, spreizen Sie die Backen auf den groRten Durchmesser aus, dre-
hen Sie den Bohrer um 120 Grad um und wiederholen Sie die Vorgehensweise des Einbaus
des Bohrers. Beim Einbau des Bohrers auf die Handwinkelschleifmaschine wiederholen Sie
die Vorgehensweise des Einbaus des Bohrers. Im Wiederholungsfall der oben angefiihrten
Abweichungen fiihren Sie die Diagnostik Ihrer Ausriistung oder des Diamantbohrers durch.

Achtung! Die Arbeit mit den Diamantbohrern, Typ DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK,
CAMC L=50-80 mm) ist mit der kontinuierlichen Zufiihrung des KiihImittels durchzufiihren!
Verwenden Sie dle Ausrustung, die durch den Hersteller fiir die Arbeit mit dem Kiihimittel
und der l der Umdr

ANWENDUNG:

Achtung! Vor dem Bohren stellen Sie lhre elektrische Betriebsmittel in die Betriebs-
weise des sto3freien Bohrens um!

Wichtig! Der Vorgang des Anbohrens und des weiteren Bohrens sind in der Betriebs-
weise des stof] Bohrens (ohne Perfori ) {1l Die Nichterfiillung dieser
ung kann zur 6rung des Bohrers fiihren und ist sehr gefahrlich!

Der Kiihlmittelverbrauch soll beim Bohren nicht kleiner als der, der in der Tabelle 3
angegeben ist, sein.

Wichtig! Das KiihImittel soll kontinuierlich zugefiihrt werden. Die Nichterfiillung die-
ser Anforderung kann die Funktionsfahigkeit des Bohrers negativ beeinflussen, zu seiner
Zerstorung fiihren und ist sehr gefahrlich!

Forderarten des KiihImittels:

1. Fr die Bohrer mit der Passbefestigung D12 (das Bohren mit der Elektrohandbohr-
maschine) wird die Kiihimittelzufiihrung von der Seite in die Zone des Bohrens zuléssig.
Dafiir ist es maglich, einen Schlauch zu verwenden, der auf den Wasserleitungshahn aufge-
setzt wird, oder eine spezielle Flasche, in der der Druck mit der Handpumpe geschaffen wird
(gehdrt nicht zur Bestiickung des Bohrers).

2. Fir die Bohrer mit der Passbefestigung M14 (das Bohren mit der Handwinkel-
schleifmaschine) ist die Kiihimittelzufiihrung nur ins Innere des Bohrers auszufiihren. Dafir
ist es notwendig, die spezielle Handwinkelschleifmaschine zu verwenden, wo die KiihImittel-
zufithrung durch die Welle oder mit der Hilfe des speziellen Adapters verwirklicht wird (die
Lieferumfang des Bohrers enthalt dies nicht).

Die empfohlenen Umdrehungen der Welle des Spindelaggregats und die Antriebsleis-
tung der Ausriistung sind in der Tabelle 3 "Die empfohlenen Betriebsweisen des Bohrens"
angegeben. Die Nichterfiillung dieser Empfehlung kann sich auf die Funktionsfahigkeit des
Bohrers negativ auswirken!



Fiir das Bohren wird es empfohlen, eine Formlehre-Bohrschablone zu verwenden (die
Lieferumfang des Bohrers enthélt dies nicht), die zu dem Material mit den Schraubzwingen,
Saugnépfen oder auf andere Weise, die ihre feste Haltung auf dem zu bearbeitenden Material
sicherstellt, befestigt wird. Das Bohren ohne Formlehre-Bohrschablone kann zur Zerstérung
des Diamantbohrers fiihren und ist sehr gefahrlich!

Wahrend der Arbeit des Diamantbohrers sind die Schwingungen oder die St6Re nicht
zuldssig. Der Arbeitsvorschub ist leichtgangig, ruckfrei zu verwirklichen. Es ist notwendig,
die leichten Drehbewegungen (mit dem Rollen des Bohrers von der waagerechten Achse des
Bohrers auf 1-5 Grad, dies wird den zusétzlichen Ausgang des nassen Staubs von der Zone
des Bohrens sicherstellen) zu verwenden, um das Festklemmen zu vermeiden.

Wahrend der Arbeit des Diamantwerkzeuges werden des BohrstoRes, scharfe Vergré-
Rerung der Tiefe des Bohrens nicht zuldssig.

Lassen Sie keine Schragstellung oder kein Festklemmen des Diamantwerkzeuges
wéhrend des Bohrens zu, dies kann zu seiner Zerstorung fiihren und ist sehr geféhrlich!

Die Verwendung der iberméRigen Beanspruchung ist unzuléssig. Die Nichterfiillung
dieser Anforderung kann die Funktionsfahigkeit des Bohrers negativ beeinflussen, zu seiner
Zerstorung fiihren und ist sehr gefahrlich!

Beim Ausgang des Bohrers minimalisieren Sie die Druckeinwirkung und den Rotati-
onswinkel des Bohrers.

Achtung! Halten Sie den Bohrer beim kompletten Durchbohren fest, damit kein Sto3
an die Anlagefliche des zu bearbeitenden Materials passiert. Die Nichterfiillung dieser
Anforderung kann die Funktionsfahigkeit des Bohrers negativ beeinflussen, zu seiner Zer-
storung fiihren und ist sehr gefahrlich!

Die Betrlebsdauer des Bohrers kann vom Grad der Abriebfahigkeit des zu bearbei-
tenden Je iver das Material ist, desto weniger ist die Ressource
des Bohrers.

Nach der Erfiillung der Bohrung (oder beim méglichen Abbruch des Kerns innerhalb
des Geha des Sie den Kern ordentlich mit der Hilfe des Stabes
durch die axialen oder durch die seitlichen Bohrungen.

Es ist notwendig, die Bohrer DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm)
abzunehmen und gesondert zu transportieren, um die Beschadigungen beim Transport der
Ausriistung zu vermeiden. Es ist immer notwendig, den ordentlichen Transport der Bohrer
DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) sicher und keine F i
kungen auf die zuzulassen.




ANSCHLIFF:

Bei der Verminderung der Schneidféhigkeit des Bohrers (Abschleifen der Schneid-
lippen der Diamanten) wird es notwendig, die Diamantkérnungen auf der Arbeitsfldche der
Segmente anzuschleifen. Dafiir ist es notwendig, einige Bohrungen auf jedem abrasiven Ma-
terial, zum Beispiel, auf dem Backsteinbau zu erfiillen.

Die Haufigkeit des nochmaligen Anschliffes der Diamantschicht hangt von der Harte
und dem Grad der Bearbeitungsfahigkeit des Materials ab.

Der zu haufige Anschliff kann zur Vermeidung der Betriebsdauer des Bohrers fiihren.

GARANTIEVERPFLICHTUNGEN:

Der Qualitétsanspruch beziiglich des erworbenen Diamantwerkzeuges wird auf der
Grundlage der ausgefiillten Reklamationsakte im amtlich vorgeschriebenen Vordruck und
des Vorhandenseins des Reklamationserzeugnisses akzeptiert.

Die Anspruchspriifung wird durchgefiihrt:

a) wenn die Empfehlungen des Herstellerwerkes fiir den Betrieb des Werkzeuges nicht
beeintrachtigt wurden.

b) wenn der Verschleifl der Diamantschicht nicht mehr als 1/3 von ihrer Ausgangs-
hohe ausmacht.

Der Herstellerbetrieb tragt keine Garantieverpflichtungen beziiglich der Leistungsfa-
higkeit des Werkzeuges, wenn der Kaufer seine Konstruktion selbststandig geandert hat
(Eintragung der Anderungen in die Passbefestigung, Verwendung der selbstgemachten Ad-
apter (Verldngerungen), Bohren der zusétzlichen Bohrungen usw.).

Die Diamantbohrer sind mit der Diamantsegmentschicht auf der Metallbindung her-
gestellt.

Die Diamantschicht ist auf dem Stahlgehause befestigt, enthalt keine Schadstoffe.

Die Nutzungsdauer ist nicht begrenzt. Es ist bei der Temperatur von -50°C bis zu +50°C
und der relativen Luftfeuchtigkeit bis zu 80% zu bewahren.



DEAR CUSTOMER!

Thank you for choosing products of DI-STAR company! The high quality of raw ma-
terials and other materials, the correct choice of components, the use of modern tech-
nologies, as well as precise control make our product worthy of using it for a long time.

To guarantee all of the following, please follow the recommendations found in this
brochure. This is the only way you can maintain the quality of your DI-STAR company di-
amond tools.

TOOLS CLASSIFICATION

3
BESTSELLER

It's the professional
diamond tools with a good
combination of price -
resource - performance. A
series of universal use for
professional work, mainly
household area.

PURPOSE OF USE

52
EXTRA CLASS
Professional diamond tools

with the best combination
of resource - productivity -

V/>
INDUSTRIAL CLASS

The TOP class professional
diamond tools that meet
the highest requirements.

specific pr costs.
The series is designed for
large volumes of diamond
cutting by professional
users.

lized professional
series aimed at meeting
the needs of the industrial
market.

Diamond dfrill bits of the DDR, DDS type L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) are
designed for drilling artificial and natural construction materials by a manual power tool with
the obligatory use of cooling (see Table 2, "Abrasiveness of materials").

Drill bits of the DDR, DDS type L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) are made
with following types of mounting (for the works on the equipment):

1) With shank drill d12 for manual electric drilling with a power of 0.8-1.5 kW with a
rotational speed of 800-1500 rpm in drilling shear mode;

2) With inner mounting M14 for drilling with the using of a manual angle grinder with
a power of 0.8-1.5 kW with a rotational speed of 2800-4000 rpm.



Diamond drill bits of DDR, DDS types, L=50-80 mm (DIAMOND ANNULAR DRILL BITS
(CAMK), DIAMOND SEGMENTED DRILL BITS (CAMC), L=50-80 mm) are not included in the
list of products subject to mandatory certification in the territory of Ukraine.

Drill bits of DDR, DDS TYPES, L=50-80 mm (DIAMOND ANNULAR DRILL BITS (CAMK),
DIAMOND SEGMENTED DRILL BITS (CAMC), L=50-80 mm) are produced in the accordance
with technical specifications U 28.6-21078963-006:2005. The size and design are indicated
on the product body and packaging.

WARNING:
Please read carefully these Instructions before you start working.

Strictly follow the safety instructions for using the diamond drill bit and the tools you
use;

Before starting any work (moving, replacing tools, etc.) with electric drive machines,
remove the plug from the mains socket or, accordingly, remove the battery from the tools.

Before each use, make a visual check for possible damage to the diamond tool.
Never use a damaged diamond tool.

Damaged, improperly installed or incorrect used diamond instruments can be ex-
tremely dangerous when used!

You should perform your work in protective goggles with side protection (fully protect-
ed mask), respirator, headphones and gloves. You should always use protective footwear
(use an apron, if required).

The material to be processed must be properly secured.

Itis prohibited to work without safeguard equipment (see the original operation man-
ual of the equipment manufacturer)!

It is prohibited to work with the lateral surface of the diamond layer (use for grinding
operations);

Attention! IT IS PROHIBITED to use drill bits of DDR, DDS TYPES, L=50-80 mm
(CAMK, CAMC L=50-80 mm) in striking drilling mode!

RECOMMENDATIONS FOR USE:

Make sure that the diamond tool, which you purchased, is intended for processing the
selected material. Pay attention to guidelines for material, contained in this manual (see.
Table 1, 2, "Abrasiveness of materials").

The outer diameter and landing mounting of a diamond tool shall be made to comply
with equipment characteristics.

APPROPRIATE ASSEMBLY:

Before installing the drill, you should check its landing mounting for the absence of
handling marks, dents or other damages, and if necessary, clear the drill from dirt and dust.

The diamond instrument must be perfectly installed.



Make sure that there is no free play of tool-spindle unit of the equipment, special re-
ducing socket for coolant supply inwards of the drill (not included in the complete drill), and
the connecting condition of jaw members in the chuck of your equipment. When connected,
all three jaw members shall be at the same level. The presence of free play of the tool-spindle
unit of the equipment or the improper connection of the of jaw members in the chuck can
cause circular run-out, which can affect the negative working capacity of the drill, as well as
lead to its destruction, which is extremely dangerous!

Mount the drill on the equipment or on a special adapter (not included in the drill kit),
which allows the cooling liquid to be fed inside the drill. Secure the drill by using wrenches,
which are included in the electric equipment kit, or standard open wrenches (depending on
the type of drill mounting or for the manual angle grinder).

Perform a dry-run test without load for at least 30 seconds. Make sure that there are
no vibrations, circle run-out or butt beats, and any unwanted sounds when running without
load. In case of a large release beat, use the key to free the chuck, screw jaw members at the
maximum diameter, rotate the drill at 120 degrees and repeat the drill mounting procedure.
When mounting the drill on a manual angle grinder, repeat the drill mounting procedure. In
case of a repetition of the above-mentioned deviations, make a diagnostic of your equipment
or diamond drill.

Attention! Diamond drill bits of DDR, DDS types and L=50-80 mm (DIAMOND AN-
NULAR DRILL BITS (CAMK), DIAMOND SEGMENTED DRILL BITS (CAMC), L=50-80 mm)
must be operated with a continuous supply of liquid coolant! You should use the equip-
ment, which is authorized to work with liquid coolant and with the ability of rotation speed
regulation!

USE:
Attention! Turn your electrical equipment into an in drilling shear mode, before drilling!

Important! Stop drilling procedure and further drilling should be performed in the drill-
ing shear mode (without perforation)! Failure to comply with this requirement can lead to the

Table 3.
Recommended drilling mode:
Recom- (e (=i Practice
Landing mended | Maximum | mended Recom-
: Range @, | mended e method
mounting ? drive depthof | water thoc mended
mm rotation, of liquid
method power, cut,mm. | consump- tools
rpm. A coolant
kW. tion,
notless | allowed | manual
D12 6-46 800-1500 0815 20 from the electric
than 06
side drill
: manual
notless | inside the
M14 6-35 2800-4000 0815 25 than 04 drill ar\gle
grinder




destruction of the drill, which is extremely dangerous!
The liquid coolant consumption rate at drilling shall be at least as specified in Table 3.

Important! Liquid coolant should be supplied continuously. Failure to comply with this
requirement can affect the negative working capacity of the drill and lead to the destruction
of the drill, which is extremely dangerous!

Practice method of liquid coolant:

1. For drills with D12 landing mounting (drilling with using an electric drill), it is con-
sidered acceptable the fed of liquid coolant from the third side to the drilling zone. For this
purpose, you can use a hose, which is mounted on a water tap or a special cylinder which is
pressurized by a hand pump (not included in the drill fitting), which is mounted on a water tap
or a special cylinder which is pressurized by a hand pump (not included in the complete drill).

2. For drills with M14 landing mounting (drilling with using a manual angle grinder),
it is considered acceptable only the fed of liquid coolant inside drill. For this purpose, you
should use a special manual angle grinder, where the fed of liquid coolant is performed
through the shaft or with using a special adapter (which is not included in the complete drill).

The recommended rotation speed of the tool-spindle unit shaft and the power of the
drive of the equipment are given in Table 3, "Recommended drilling modes". Failure to comply
with this recommendation could have a negative impact on the working capacity of the drill!

For drilling, it is recommended to use a conductor template (not included in the com-
plete drill), which is connected to the material with claw flanges, suction cups or other means
to ensure its strong retention on the material to be processed. Drilling without use of a con-
ductor template can lead to destruction of a diamond drill, which is extremely dangerous!

Vibration and strikes are prohibited during work of a diamond drill. The regular feed
shall be smooth and without any jerks. To avoid jamming, it is necessary to use light rotation-
al motions (by swinging the drill from the vertical axis of the drill by 1-5 degrees - this will
provide an additional discharge of wet dust from the drilling zone.

Strikes and sharp increases in the drilling depth are prohibited during the work of a
diamond tool.

Prevent twisting and jamming of diamond tool, it can lead to the destruction of dia-
mond tool, which is extremely dangerous!

Excessive loading is not allowed. Failure to comply with this requirement can affect
the negative working capacity of the drill and lead to the destruction of the drill, which is
extremely dangerous!

Minimize pressure and angle of rotation of the drill when exiting from the hole.
Attention! Hold down the drill during complete perforation to prevent impact on the
supporting surface of the material to be processed. Failure to comply with this requirement

can affect the negative working capacity of the drill and lead to the destruction of the drill,
which is extremely dangerous!



The service life of the drill may depend on the level of abrasiveness of the material
being processed. The more abrasive the material, the smaller the service life of the drill.

After completion of the hole (or if the drill core break inside the drill shell), carefully
remove the drill core with the using of a rod through the axial or lateral openings.

To avoid damage during transportation of DDR, DDS drills L=50-80 mm (CAMK,
CAMC L=50-80 mm) you should remove it and transport separately. You should always
ensure the safety transportation of DDR, DDS drills L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80
mm) and guard against external damages.

CUTTER GRINDING:

When drill cutting capacity is reduced (over-grinding of diamonds cutting edges) di-
amond grits must be sharpened on the working surface of the segments. To do this, you
should make several holes on any abrasive material, such as brickwork.

The frequency of repeat cutter grinding of the diamond layer depends on hardness
and processing level of material.

Very frequent cutter grinding can reduce the drill service life.
GUARANTEE:

The claim for the quality of the purchased diamond tool is accepted based on the
completed damage statement set form and the presence of the advertising product.

Consideration of the claim is executed in the following cases:

a) if the manufacturer's recommendations for the operation of the tool have not been
violated.

b) if the wear and tear of the diamond layer shall not exceed 1/3 of its initial height.

The manufacturer shall not be bound by the performance warranty of the instrument
if the buyer changes the design (modification of landing mounting, using of self-made adapt-
ers (length extension piece), drilling additional holes etc.) by himself.

Diamond drills are produced with a segmented diamond layer on matrix metal.
The diamond layer is fixed to a steel body and contains no harmful substances.

No expiration date. Store at the temperature from -50°C to +50°C and relative humidity
up to 80%.






DRODZY KUPUJACY!

Dziekujemy Paristwu za wybér produktéw firmy DI-STAR! Wysoka jako$¢ surowcow i
materiatéw, wiasciwy dobdr komponentéw, zastosowanie nowoczesnych technologii oraz
precyzyjna kontrola sprawiajg, ze nasz produkt jest godny dtugotrwatego uzytkowania.

W celu zagwarantowania wszystkich ponizszych informacji, prosimy o przestrze-
ganie zalecer zawartych w niniejszej broszurze. Tylko w ten sposdb bedziesz w stanie
utrzymywac jakos$¢ Twojego osprzetu diamentowego DI-STAR.

KLASYFIKACJA NARZEDZI

3
BESTSELLER

Profesjonalny osprzet
diamentowy o dobrej
kombinacji cena-zywot-
nosé-wydajnosc. Seria
uniwersalnego zastoso-
wania do profesjonalnego
wykonywania prac gtéwnie
domowych.

PRZEZNACZENIE

S5
EXTRA CLASS

Profesjonalny osprzet
diamentowy z najlepszym
stosunkiem zywotnosé-
-wydajnoscé-jednostkowe
koszty przetwarzania. Seria
zostata zaprojektowana

do ciecia diamentowego o
duzej objetosci przez profe-
sjonalnych uzytkownikow.

7

INDUSTRIAL CLASS

Profesjonalny osprzet
diamentowy TOP klasy,
spetniajgcy najwyzsze
wymagania. Wyspecja-
lizowana profesjonalna
seria majgca na celu
zaspokojenie potrzeb rynku
przemystowego.

Wiertta diamentowe typu DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) prze-
znaczone s3 do wiercenia sztucznych i naturalnych materiatéw budowlanych za pomocag
recznego elektronarzedzia z obowiazkowym chiodzeniem (patrz Tabele 2, ,Scieralnos¢

materiatow”).

Wiertta typu DDR, DDS L = 50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) sg produkowane z
nastepujacymi rodzajami czesci mocujacej (do pracy na sprzecie):

1) z trzpieniem d12 do wiercenia za pomoca recznych wiertarek elektrycznych o mocy
0,8-1,5 kW, przy obrotach 800-1500 obr./min, w trybie wiercenia bez uderzenia;



2) z wewnetrznym gniazdem gwintowym M14 do wiercenia za pomoca recznych szli-
fierek katowych o mocy 0,8-1,5 kW, przy obrotach 2800-4000 obr/min.

Wiertta diamentowe typu DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) nie
znajduja sie na liscie produktéw podlegajacych obowigzkowej certyfikacji na terytorium
Ukrainy.

Wiertta typu DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) produkowane sg
zgodnie z TU U 28.6-21078963-006:2005. Rozmiar i wykonanie sg podane na obudowie i
opakowaniu produktu.

OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac niniejsza Instrukcje.

Nalezy Scisle przestrzega¢ wskazéwek dot. bezpieczenstwa dotyczacych uzywania
wiertta diamentowego i uzywanego Paristwem sprzetu;

Przed rozpoczeciem wykonania jakichkolwiek prac (przenoszenie, wymiana narzedzia
itp.) z urzadzeniami z napedem elektrycznym, wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego lub
odpowiednio wyjmij bateri¢ z urzadzenia.

Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wizualng pod katem ewentual-
nych uszkodzeri osprzetu diamentowego.

Nigdy nie uzywaj uszkodzonego osprzetu diamentowego.

Uszkodzony, nieprawidtowo zamontowany lub niewtasciwie stosowany osprzet dia-
mentowy moze stanowi¢ bardzo duze zagrozenie podczas wykorzystania!

Pracuj w okularach ochronnych z ostong boczng (przytbica z petng ochrona), masce
ochronnej, nausznikach i rekawiczkach. Zawsze uzywaj obuwia ochronnego (w razie ko-
niecznosci uzyj fartucha).

Obrabiany materiat musi by¢ bezpiecznie zamocowany.

Praca bez urzadzen zabezpieczajacych sprzet jest zakazana (patrz instrukcje obstugi
producenta sprzetu)!

Zakazano pracowac powierzchnig boczng warstwy diamentowej (uzywa¢ do szlifo-
wania);

Uwaga! ZAKAZANO stosowanie wiertet typu DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC
L=50-80 mm) w trybie wiercenia udarowego!

ZALECENIA DOTYCZACE ZASTOSOWANIA:

Upewnij sie, ze zakupione narzedzie diamentowe jest przeznaczone do obrébki wy-
branego materiatu. Zwro¢ uwage na wskazéwki dot. materiatu, podane w niniejszej instrukcji
(patrz Tabele 1, 2, ,Scieralno$¢ materiatow”).

Srednica zewnetrzna i mocowanie montazowe narzedzia diamentowego powinny by¢
zgodne z charakterystyka Twojego sprzetu.



WEASCIWY MONTAZ:

Przed montowaniem wiertta nalezy sprawdzi¢ jego cze$¢ mocujacg pod katem braku
wyszczerbien, wgniecer lub innych uszkodzen, w razie konieczno$ci oczysci¢ z zanieczysz-
czen i kurzu.

Osprzet diamentowy musi by¢ bezbtednie zamontowany.

Upewnij sig, ze nie ma luzu w zespole wrzeciona urzadzenia, specjalnego adaptera
do podawania cieczy chtodzacej do wnetrza wiertta (nie wchodzi w sktad zestawu wiertta),
a takze prawidtowosci zaciskania szczek na uchwycie Twojego urzgdzenia. Po zamknigciu
wszystkie trzy szczeki powinny znajdowac si¢ na tym samym poziomie. Wykrycie luzu w
zespole wrzeciona urzgdzenia lub nieprawidtowe zamknigcie szczek uchwytu moze spowo-
dowac¢ powstanie bicia promieniowego, co moze negatywnie wptyna¢ na dziatanie wiertta
lub jego zniszczenia i jest bardzo niebezpieczne!

Zamontuj wiertto na urzgdzeniu lub na specjalnym adapterze (nie wchodzi w sktad
zestawu wiertta), ktéry umozliwia doprowadzenie cieczy chtodzgcej do wnetrza wiertta. Za-
mocuj wiertto za pomoca kluczy z zestawu urzadzenia elektrycznego lub standardowymi klu-
czami ptaskimi (w zaleznosci od rodzaju mocowania wiertarki lub recznej szlifierki katowej).

Uruchom dla wykonania préby bez obcigzenia — minimum 30 sekund. Koniecznie
upewnij sig, ze podczas pracy na biegu jatowym nie wystepuja drgania, bicie promieniowe
i koficowe, nie ma tez postronnego szumu. W przypadku duzego drgania zwolnij uchwyt za
pomoca kluczy, roztéz szczeki uchwytu na maksymalng $rednice, przekreé wiertto o 120
stopni i powtorz procedure montowania wiertta. Podczas montowania wiertta na recznej
szlifierce katowej — powtorz procedure montowania wiertta. W przypadku powtérzenia po-
wyzszych odchylen przeprowadz diagnostyke sprzetu lub wiertta diamentowego.

Uwaga! Praca wierttami diamemowymi typu DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC
L=50-80 mm) powinna by¢ wykony iem cieczy chtodzgcej w sposéb ciagly!

Uzywaj sprzetu, ktéry dopuszczono przez producenta do pracy z plynem chtodzacym oraz
mozliwoscia regulacji obrotéw!

Tabela 3.
Zalecane tryby wiercenia: Maksymalna gtebokosé ciecia, mm
Zalecana | MBSV | Zgjecane | SPOSOD
. Zalecane malna jeca podawa-
Sposéb | Zakres @, moc < | zuzycie oo Zalecany
" obroty, glebokosé | 2 nia cieczy
montazu | mm napedu, i cieczy, I/ sprzet
rpm. ik ciecia, ces chiodza-
mm. - cej
co dozwolo- | wiertarka
D12 6-46 800-1500 0815 20 najmniej
e nezboku | reczna
co wewnatrz | Tecza
M14 6-35 2800-4000 0815 25 najmniej wier‘a‘a szlifierka
04 kgtowa




ZASTOSOWANIE:

Uwaga! Przed rozp i i ia nalezy pr ¢ sprzet elektryczny w tryb
wiercenia bez uderzenia!

Wazne! C: Sci i ia i dalsze wi ie powil ywac sie w trybie bez
uderzenia! Nieprzestrzeganie tego wymogu moze ¢ wiertla i jest
bardzo niebezpieczne!

Zuzycie cieczy
Tabeli 3.

nie moze by¢ mniejsze niz podane w

Wazne! Ciecz chtodzaca musi byé podawana w sposéb ciagly. Nieprzestrzeganie
tego wymogu moze negatywnie wptynaé na wydajnosé wiertta, dop dzi¢ do jego znisz-
czenia i jest bardzo niebezpieczne!

P y ia cieczy

1. W przypadku wiertet z mocowaniem D12 (wiercenie za pomoca wiertarki elektrycz-
nej) dopuszcza sig podawanie cieczy chtodzacej z boku do obszaru wiercenia. W tym celu
mozna uzy¢ weza, ktory sie mocuje do kranu wodociggu lub specjalnego zbiornika, ktory
wytwarza ci$nienie za pomoca pompy recznej (nie wehodzi w zestaw wiertta).

2. W przypadku wiertet z mocowaniem M14 (wiercenie za pomoca recznej szlifierki
katowej) podawanie cieczy chtodzacej powinno odbywac sie tylko wewnatrz wiertta. W tym
celu nalezy uzy¢ specjalnej recznej szlifierki katowej, w ktorej ciecz chtodzaca jest dostar-
czany przez wat lub za pomoca specjalnego adaptera (ktéry nie wchodzi w zestaw wiertta).

Zalecane obroty watu zespole wrzeciona i moc napedu urzadzenia przedstawiono
w Tabeli 3 "Zalecane tryby wiercenia". Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze negatywnie
wptyna¢ na wydajnos¢ wiertta!

Do wiercenia zaleca sie uzy¢ szablonu do prowadnicy (nie wehodzi w sktad zestawu),
ktory jest mocowany do materiatu za pomoca zaciskow, przyssawek lub w inny sposéb, za-
pewniajacy jego mocne trzymanie na obrabianym materiale. Wiercenie bez szablonu do pro-
wadnicy moze spowodowac zniszczenie wiertta diamentowego i jest bardzo niebezpieczne!

Podczas pracy wiertta diamentowego nie sg dozwolone wibracje ani uderzenia. Poda-
wanie robocze powinno odbywac sie ptynnie, bez szarpniec. Aby uniknag¢ zakleszczenia, na-
lezy pracowac z lekkimi ruchami obrotowymi (potrzgsajac wierttem od osi pionowej wiertta
0 1-5 stopni) - zapewni to dodatkowe wyjs$cie mokrego pytu z obszaru wiercenia.

Podczas pracy narzedzia diamentowego nie wolno uderzaé, dopuszcza¢ gwattowny
wzrost glebokosci wiercenia.

Podczas wiercenia nie wolno dopusci¢ do skrzywienia lub zakleszczenia osprzetu
diamentowego — moze to doprowadzi¢ do jego zniszczenia i jest bardzo niebezpieczne!

Nie wolno stosowa¢ nadmiernego obciazenia. Nieprzestrzeganie tego wymogu moze
negatywnie wptyna¢ na wydajnos¢ wiertta, doprowadzi¢ do jego zniszczenia i jest bardzo
niebezpieczne!

Przy wyjsciu wiertta zminimalizowac¢ wptyw nacisku i kat obrotu wiertta.



Uwaga! Przytrzymaj wiertto podczas petnego wiercenia, aby nie doszto do uderze-
nia o powierzchnie nosng obrabianego materiatu. Nieprzestrzeganie tego wymogu moze
negatywnie wptynaé na wydajnos¢ wiertta, doprowadzi¢ do jego zniszczenia i jest bardzo
niebezpieczne!

Zywotno$é wiertta moze zaleze¢ od stopnia $cieralnosci obrabianego materiatu. Im
bardziej jest Scierny material, tym mniejsza zywotnos¢ wiertta.

Po wykonaniu otworu (lub w przypadku ewentualnego peknigcia rdzenia wewnatrz
obudowy wiertta) delikatnie usuri rdzeri za pomoca preta przez otwory osiowe lub boczne.

W celu zapobiegania uszkodzen podczas transportu osprzetu, wiertta DDR, DDS L=50-
80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) nalezy zdejmowac i transportowa¢ osobno. Zawsze
nalezy zadba¢ o ostrozny transport wiertet DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80
mm) i nie dopusci¢ na nie oddziatywar czynnikéw zewnetrznych.

OSTRZENIE:

W przypadku zmniejszenia zdolnosci skrawania wiertta (zeszlifowania sie krawedzi
skrawajgcych diamentéw), konieczne jest wyostrzenie ziaren diamentu na powierzchni
roboczej segmentéw. W tym celu nalezy wykonac kilka otworéw na dowolnym materiale
$ciernym, na przyktad na murze z cegty.

Czestotliwos$¢ ponownego ostrzenia warstwy diamentowej zalezy od twardosci i stop-
nia skrawalno$ci materiatu.

Bardzo czeste ostrzenie moze spowodowa¢ zmniejszenie zywotno$ci wiertta.
ZOBOWIAZANIA GWARANCYJNE:

Reklamacje o jako$¢ nabytego osprzetu diamentowego przyjmuje sie na podstawie
wypetnionego aktu-reklamacji ustalonej formy oraz obecnosci produktu reklamacyjnego.

Reklamacje sg rozpatrywane:

a) w przypadku, gdy nie zostaly naruszone zalecenia producenta dotyczace obstugi
osprzetu.

b) w przypadku, gdy zuzycie warstwy diamentowej wynosi nie wiecej niz 1/3 jej wy-
sokosci poczatkowej.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci gwarancyjnej za dziatanie sprzetu, jezeli
nabywca samodzielnie zmodyfikowat jego konstrukcje (dokonanie zmian w otworze mon-
tazowym, stosowanie samodzielnych adapteréw (przedtuzaczy), wiercenie dodatkowych
otwordw itp.).

Wiertta diamentowe produkowane sg z segmentowa warstwg diamentowa na wig-
zaniu metalowym.

Warstwa diamentowa jest zamocowana na stalowej obudowie, nie zawiera substancji
szkodliwych.

Nieograniczony okres przydatnosci. Przechowywac¢ przy temperaturze od -50°C do
+50°C oraz wilgotnosci wzglednej do 80%.






MHCTPYKLIUA NO 3KCMTYATALIUU CBEPJT AIMA3HbIX

TWUMNA DDR, DDS L=50-80 MM (CAMK, CAMC L=50-80 MM)
C NPUMEHEHUEM OXJTIAXXOEHUA

YBAXAEMbIN MOKYMATESIb!

Bnarogapum Bac 3a BbI6op NpoayKuum pupmbl «DI-STAR»! BbICOKOE KauecTBO Cbl-
Pbsi U MaTEPUanos, NPaBU/bHbIN BbIGOP KOMMOHEHTOB, UCMONb30BaHNE COBPEMEHHBIX
TEXHONOTUIA, @ TaKKe TOUHbII KOHTPO/Ib AENatoT Halll NPOAYKT AOCTOMHBIM ANISi UCTIONb-
30BaHWs! €70 B TEYEHME [/INTENBHOIO CPOKa.

YT06bI rapaHTMpOBaTh BCE HIKEYKasaHHOE, MPOCUM NPUAEPKNBATLCS PEKOMEH-
[laumii, KoTopble HalieTe B aToM 6poLtope. TonbKo Tak Bbl CMOXeTe noaaepxuBsath
KayecTBO Baluero anmMasHoro MHCTpyMeHTa «DI-STAR».

KITACCUOUKALIMA UHCTPYMEHTA

32 52
BESTSELLER EXTRA CLASS
Mpodeceuc i Mpod: anbHbIN

asIMasHbIil UHCTPYMEHT C
XOPOLLWUM COOTHOLIEHNEM
LieHa-pecypc-NpousBoam-
TenbHOCTb. Cepusi yHUBEp-
CasbHOro UCMOMb30BaHMS
L5 NPOECCUOHaNBbHOTO
BbINOSIHEHNUS PABOT Npeu-
MYLLECTBEHHO 6bITOBOTO
HanpasieHNs..

HA3HAYEHUE

aNIMasHbIil UHCTPYMEHT

C HaUNYYLNM COOTHOLLIEHM-
M pecypc-nNpon3BoaunTe b
HOCTb-Y/lefIbHble 3aTpaTbl
Ha 06paboTky. Cepus
paspa6oTaHa Ans 60NbLIMX
06bEeMOB asMa3HoN peaku
npodeccuoHanbHbIMMU
nosb3oBaTeNsiMm.

7

INDUSTRIAL CLASS

MpodeccroranbHbli
asIMasHbIil UHCTPYMEHT
TOM-knacca, oTBEYatoLWmit
CaMblIM BbICOKUM Tpe6oBa-
HUAM. Crieynanuanposan-
Hasi npoceccuoHanbHas
cepusi HanpaeneHHas Ha
YAOBNETBOPEHME MOTpes-
HOCTE#! NPOMBILLSIEHHOTO
pbiHKa.

Csépna anmasHble Tuna DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) npea-

HasHayeHbl AN CBEPNIEHUS WCKYCCTBEHHbIX U MPUPOAHBIX CTPOUTENbHBIX MaTepuUanos
NPV MOMOLLY PYYHOTO SNEKTPOUHCTPYMEHTA C 06513aTeNbHbIM NPUMEHEHNEM OXTAXKAEHNS
(cm. Tabnunuy 2, <A6pasMBHOCTb MaTepUasnos).

Csepna Tuna DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) usrotaenmeatotcs
C TaKUMM TUMaMM MOCaL04HOTO KpersieHnst (Ansi paGoTbl Ha 060PyAOBaHUN):

1) C xBoc d12 pns ceep NPY NOMOLLM PYYHbIX 3N1EKTPOAPENneid MoLL-
HocTbto 0,8-1,5 kBT, Ha o6opoTax 800-1500 06/MWH, B pexume 6e3yjapHOro CBepeHus;




2) C BHYTPEHHUM pe3b60BbIM NoCafouHbIM M14 Ans cBEpPAEHNs NPU MOMOLLM pyy-
HbIX YrnoBbIX WAKMhOBaNbHbIX MaLIWH MoLHocTblo 0,8-1,5 KBT, Ha o6opoTax 2800-4000
06/MUH.

AnmasHble cBépna Tuna DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) He BXxo0-
[IAT B NepeyeHb NPOAYKLNM, NoANexallei 06s3aTeNbHOIM CepTUdUKALMM Ha TeppUTOpHM
YKpanHbl.

Csépna T1na DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) nsrotaBnueaiot-
canoTY Y 28.6-21078963-006:2005. Tunopasmep W UCMONHEHME yKasaHbl Ha kopnyce U
ynaKoBKe usfienus.

NPEAYNPEXAEHUE:

Mepen Hayanom pa6oTbl BHUMATENbHO U3yuuTe 3Ty UHCTPYKLMIO.

CTporo co6nofjaiiTe yKasaHUs Mo TexHWKe 6e30MacHOCTI MCMONb30BaHNS anMas-
HOrO CBEp/Ia 1 NPUMEHAEMOro Bamu 06opyoBaHms;

lMepen HayanoM BbINONHEHMUA NOBbIX PaBoT (NepemellieHie, 3aMeHa UHCTPYMeHTa
¥ AipYroe) ¢ 3N1eKTPUIeCKMMN NPUBOAHBIMU MaLLIMHAMM BbITaLLMTE LITENCENbHYIO BUKY U3
CeTeBOW POETKM WAIN COOTBETCTBEHHO, U3BNEYb aKKyMynATOp U3 Npuéopa.

Mepea kaxabiM NPUMEHeHEM NMPOBOANTE BU3yaslbHbIil KOHTPO/b Ha OTCYTCTBUE
BO3MOXHbIX MOBPEX/EHNI a/IMa3HOr0 UHCTPYMEHTA.

Hukorga He ncnonbayitTe NOBPEXAEHHbIA alMa3HbIi UHCTPYMEHT.

MoBpeX/AEHHbIE, YCTAHOB/NEHHbIE HEHAANEXalUMM 06Pa3oM WM He MPaBUbHO
NPUMEHSIOLNECS aNMa3Hble MHCTPYMEHTbI NP MPUMEHEHIM MOTYT MPeACTaBNATL Ypes-
Bbl4ailHO BbICOKYIO ONAcHOCTb!

Pa6oTy BbIMOMHANTE B 3aLUUTHBIX 04YKaxX C GOKOBOM 3aliMTON (MAcKoM C MOsHOIM
3aLLMTOIM), pecrinpaTope, HayLIHUKax U nepyaTkax. Beceraa ncnonbayiiTe 3aluTHYIO 06yBb
(Npn HEOB6XOANMOCTH UCMONb3YITE hapTyk).

0O6pabaTblBaeMblit MaTepuan A0MKEH GbITb HAZJEXHO 3aKpennéH.

Pa6oTa 6e3 3aluTHbIX YCTPOCTB 060PYAOBaHUs 3anpeLyeHa (CMOTpUTE UHCTPYK-
LMK N0 BKCMyaTaluu U3roToBUTeNs 060pyA0BaHUSA)!

3anpellaetcs pabotatb GOKOBON MOBEPXHOCTbIO aJIMa30HOCHOO O (MCMOMB30-
BaTh ANA WAKPOBANbHbIX ONepaLuit);

Buumanme! MpumeHerne ceepn Tuna DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80
mm) B pexume yaapHoro ceepnenns 3AMPELLEHO!

PEKOMEHZALMW MO NPUMEHEHUIO:

Y6eauTech, 4To NPUOBPETEHHDI BaM1 anMasHblit MHCTPYMEHT NpeAHasHaueH Ans
06pa6oTKy BbIGPAHHOTO MaTepuana. O6paTuTe BHAMaHMeE Ha YKasaHWs No MaTepuany, npu-
Be/IeHHbIE B 3TON MHCTPYKLWK (CM. Tabnuuy 1, 2, «<AGpasuBHOCTb MaTepuanos»).

HapyxHblii AMameTp 1 NocafiodHoe KpenieHne aaMasHoro MHCTPYMEeHTa A0MKHbI
COOTBETCTBOBATb XapakTepucTikam Baluero o60pyoBaHus.



HALNEXALLMA MOHTAX:

Mepes yCTaHOBKOIM CBEpNIa NPOBEPLTE Mo NOCaf0uHOe KpenseHue Ha oTCyTCTB1e
3a60VH, BMATUH WN APYTUX NOBPEX/EHWIA, NPN HEOGXOAUMOCTM OUUCTUTE OT 3arpsisHe-
HWA W NbIAN.

ANMa3sHbIi MHCTPYMEHT A0MKeH BbiTh Ge3ynpeyHo YCTaHOBINEH.

Y6eautecb B OTCYTCTBUW NoGTa WNUHAENBHOMO y3na 060pyAOBaHUs, creluab-
HOrO NepexofHvKa ANA Mojauu oxnaxAatolei XuaKoCT BOBHYTPb cBepnia (He BXOAUT
B KOMM/IEKTaLMo CBEPNa), a TakxKe COCTOAHUE CMbIKaHUs KyllaykoB Ha naTpoHe Batero
o6opyaoBaHus. Mpu cMbikaHUy Bce TPY Kynauka AOMKHbI HAXOANUTLCA Ha OHOM YPOBHE.
Hanuuue ntogra WNUHAENbHOMO y3na 060pyAOBaHUS UAW He NPaBUIbHOE CMbIKaH1e Ky-
NayKoB MaTpoHa MOTyT CMpPOBOLMPOBaTh 06pa3oBaHne paananbHOro BUEHMS, YTO MOXET
0Tpa3nTbCA Ha HeraTUBHOM PaGoTOCMOCOGHOCTU CBEPNA, @ TakKe NPUBECTU K ero paspy-
LIEHUIO 1 ABNAETCA KpaiiHe onacHbim!

YCTaHOBUTE CBEPNO Ha 060pyA0BaHME UN Ha CeLManbHbIi NepexofHuK (He BXO-
[WIT B KOMMNEKTaLMIO CBEp/a), KOTOPbIi NO3BONSET M0AaBaTh OXTaX/AAIOLLYIO KUAKOCTL
BOBHYTPb CBep/a. 3aduKcupyiTe CBEP/IO NPYU MOMOLLY KITIOYEi, KOTOPbIE UAYT B KOMIIEK-
Te C 31eKTPOOGOPY/L0BAHNEM NIMBO CTaHAAPTHBIX POXKOBBIX K/ltouel (B 3aBMCUMOCTY OT
TUNa KpenneHns Ans Apenu uni Ans PyYHoW yrioBsoit WangoBanbHOM MaLMHb).

MpoBeaunTe NpoGHbINA Nyck 6e3 Harpy3kn — MUHUMYM 30 cekyHA. 06si3aTenbHO ya0-
CTOBepbTECh B OTCYTCTBMM BMGPALMIA, PaANaNbHOMO M TOPLIEBOTO GUEHNI, MOCTOPOHHUX
LIYMOB BO BPEMS X0/10CTOro xo/1a. B ciiyyae Hannuns 6onbLuoro 6ueHns oTnycTuTe NaTpoH
NPy NOMOLLM K/KOYa, Pa3BesuTe KyNaukn Ha MakCUMarbHbIi MaMeTp NpoBepPHUTE CBEPSIO
Ha 120 rpaflycoB 1 NoBTOpWTE NpoLeAypy yCTaHOBKM cBepna. Mpu ycTaHoBKe CBepna Ha
PYYHYIO YIIOBYIO WANGOBANbHYIO MalLKHY - TOBTOPUTE MPOLIeAYPY YCTaHOBKM caepna. B
Crly4ae NOBTOPEHNs BbillieNepeymnCeHHbIX OTKNIOHEHI NpoBeaAUTe AnarHoCcTUKy Balero
060PyA0BAHNA UMM aNIMA3HOTO CBepna.

Tabnuua 3.
PeKoMeHayeMble PexiMbl CBepnenHs:
Croco6 PeKoMen- | \awey. | Pexomen- | €196
Pekomen- | Ayemas " | nopaun | Pexomen-
noca- Manbhas | Ayembit
[Avanason | ayemble Moy oxnax- Ayemoe
AouHoro rmy6usa | pacxon ,
0, Mm 060poThl, | HOCTb ARatouei o6opyso-
Kpenne- pesanns, | Boabl,
o6/mu. | npueona, Xugko- | Bamue
Hus Mm. n/mnH.
KBT. ctn
Aonycka- | pyunas
D12 6-46 800-1500 0815 20 He ’S‘Z”ee etcAco | anekTpos-
g CTOpOHBI penb
g g g He MeHee |  BHYTPb pyuHas
M14 635 | 2800-4000 | 0815 25 & camn oy




BHuMmaHue! Pa6oTa anmasHbiMi cBEépnamu Tuna DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK,
CAMC L=50-80 mm)aosmkHa MPOU3BOAUTLCS C HEMPEPbIBHOW MOAaYeil oxnaxpatoLLei
)uakocTu! Mcnonbayiite o6opyfoBaHne, KOTOPOe paspelleHo NPoU3BOAUTENEM ANS pa-
60Tbl C OXNAX/AIoLLLEN XUAKOCTBIO U C BO3MOXHOCTBIO PerynMposaHus 060poToB Bpa-
weHus!

MPUMEHEHMUE:

BHumanue! Mepep cBepiieHneM nepeseauTe Balle 31eKTPOOGOPYAOBAHME B PEXUM
6e3yaapHoro ceepnexus!

BaHo! lpoLiecc 3acBepMBaHUA W AalbHENEro CBEpNeHUs A0MKHbI OCYyLIeCT-
BNATLCA B pexume 6e3 yaapHoro cepnieHust (6e3 nepdopauum)! He BbinonHeHne atoro
Tpe6oBaHNA MOXET NPUBECTY K Pa3pyLLIEHUIO CBEP/Ia U ABNSETCS KPaiiHe OnacHbIM!

Pacxop oxnaxparolen XUAKOCTU Npu CBEPNeHNN [OMKeH GbiTb He MeHee, Yem
yka3saHHble B Tabnuue 3.

BaxkHo! Oxnax/atoLuas XnaKoCcTb AOMKHA NoAaBaTbCA HenpepbIBHO. He BbinonHe-
HUe aHHOro TpeGoBaHWA MOXET HeraTUBHO OTPA3UTCA Ha paBoOTOCNOCOGHOCTU CBepna,
MPUBECTY K ero pa3pyLUEHUO U ABNAETCS KpaiHe onacHbIM!

Ci nopaun Al n:

1. Ans cBEpN ¢ NocafoyHbIM Kpennednem D12 (cBepneHue Npu NOMOLLM 3NeKTPos-
penu) aonyckaeTcs nogaya oxnaxaatoLLei XKUAKOCTI CO CTOPOHbI B 30HY CBEP/EHUs. Ans
9TOr0 MOXHO WUCMO/b30BATh LWAAHT, KOTOPbIN HA\eBAETCS Ha BOAOMPOBOAHBIA KPaH Uin
crieymanbHbli 6anoH, B KOTOPOM CO3AAETCH AaBNEHNE NPU NOMOLLM PyYHOTO Hacoca (He
BXOAMT B KOMM/EKTaLMio CBepa).

2. ins cBEpPN ¢ NocafiouHbIM KpernnexHnem M14 (CBepiieHre Npu NOMOLLM PyYHOI
YrNoBoi WAMGOBANLHON MalLMHbI) NOAAYa OXNAXAAIOLLEN XKUAKOCTI JOMKHA OCYL|ecT-
BATLCA TONbKO BHYTPb CBEP/Ia. 115 3TOr0 HyXKHO UCMOMb30BaTh CMELNAbHYIO PyuHYlo
yrnosyio WNhOBanbHy0 MalLMHY, rAe Nojada oxXnaxAarolLei XUAKOCTU OCyLLeCTBAAET-
CA Yepes Ba/ MM NPU NOMOLLYM CrieLmMabHOTO NepexoAHNKa (KOTOPbI He BXOAUT B KOM-
nneKTaLmio cBepna).

PeKomeH/lyeMble 060pOThI Bana WNMHAELHOIO Y3/1a U MOLHOCTb NPUBOAA 06opy-
[l0BaHuA NpuBeseHbl B Tabnuue 3, «PekoMeHzlyeMble pPexiMbl cBepnieHus». He cobnto-
[leHre [aHHOI PeKOMeHAALMN MOXET HeraTMBHO OTPasMTbCA Ha PaGoTOCMOCOBHOCTM
ceepnal

[1ns cBEpNeHns peKOMeHAYeTCs UCMOMb30BaTh WABMOH - KOHAYKTOP (He BXOAUT B
KOMIEKTaLMIo CBepa), KOTOPbIN KPenuTcs K Matepuany CTpy6LmMHaMu, NpUcockamu unm
APYrUM Cnoco6oM, 06ecrneymBatoLLM ero NpoYHoe yaepXkaHue Ha o6pabaTbiBaeMoM Ma-
Tepuane. CeepneHune 6e3 WwabnoHa-KoHYKTOPa MOXET NPUBECTM K Pa3pyLUEHMIO aniMasHo-
ro cBepna v ABNAETCA KpaiHe onacHbim!

Bo BpeMs paboTbl aMa3HOro cBepsia He 0nycKatoTcs BUGpaLmMn unn yaapsl. Paéo-

Yasi nofiaya Jo/KHa OCYLLeCTBAATLCA N1aBHO, 6e3 PbiBKOB. Bo M3GexaHue 3aknMHUBaHus
HEeoBX0ANUMO MCMONb30BaTh flerkue Bpalla o (not ceepna




OT BepTUKaNnbHOW ocu cBepna Ha 1-5 rpafycoB -3T0 06eCneynT AONONHUTENbHDIA BbIXOA
MOKPOVA MbININ U3 30HbI CBEPNIEHMS.

Bo Bpemsi pa6oTbl a/IMa3HOro MHCTPYMEHTa He [I0MyCKatoTCs YAiapbl, peskoe yBenu-
YeHue ry6uHbI CBepNIeHNs.

B npouecce csepnienus He fonycKaliTe nepekoca UM 3aKNUHUBaAHUS anMasHoro
MHCTPYMEHTa - 3TO MOXET NPUBECTM K ero paspyLUeHuio 1 ABNSETCA KpaiiHe onacHbIm!

He ponyckaeTca npuMeHeHne Ype3MepHOil Harpy3ku. He BbINOMHEHWe JaHHOrO Tpe-
60BaHUA MOXET HeraTMBHO OTPa3UTCs Ha paBoTOCMOCOBHOCTU CBepJia, MPUBECTU K ero
paspyLUEeHNIO U ABNAETCA KpaliHe onacHbIM!

Mpu BbIxoAe CBepna MUHMMW3MPYiiTe BO3AEACTBME /aBNIEHUs U YroN BpalieHne
ceepna.

BHuMaHue! YziepxxuBaiite CBEpPSIO NpU NOSHOM NPOCBEPUBAHNM, YTOGbI HE MPON30-
Lwen yaap 06 onopHyto noBepxHocTb o6pabaTbiBaemMoro matepuana. He BbinonHeHue aaH-
HOro TPe6oBaHUA MOXET HEraTUBHO OTPA3UTCS Ha PaBoTOCNOCOBHOCTU CBEPAa, MPUBECTU
K €ro paspyLLeHnto 1 ABNAETCA KpaiiHe onacHbim!

Pecypc cBep/ia MOXET 3aBUCETb OT CTeMeH! abpasuBHOCTU 06pabaTbiBaeMoro Ma-
Tepuana. Yem maTepuan abpasuBHee — TeM Pecypc CBEp/a MeHblue.

Mocne BbINONHEHNS OTBEPCTUSA (MM NPU BO3MOXHOM 0BpbIBE KEepHa BHYTPU KOp-
nyca ceepJia) akkypaTHO y/januTe KepH C MOMOLLbIO CTEPXKHA Yepes 0CeBoe Wil 6oKoBble
oTBEPCTUS.

Bo n3bexxaHne NoBpeXAeHui Npu TpaHCMOPTMPOBKe o6opyfAoBaHus ceépna DDR,
DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm). cnefiyeT CHUMaTb 1 TPaHCMOPTUPOBATb UX
oTAenbHo. Beeraa cnepyet o6ecneunsaTb akKypaTHYO TpaHCNOPTUPOBKY cBépn DDR, DDS
L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) 1 He fjonyckaTb BHELUHWUX BO3/JeNCTBUI Ha HUX.

3ATOYKA:

Mpu CHUXeHUW pexyLLeit croco6HOCTU cBepna (3awnnuboBKe pexyLmux KPOMOK
a/IMa308), HEOB6XOAMMO 3aTOUUTH aNIMa3Hble 3epHa Ha paBoyeil NOBEPXHOCTM CErMEHTOB.
N5 3TOro HeO6XOANMO BbIMOMHUTL HECKOMIbKO OTBEPCTUI NO Nt0GOMY abpasnBHOMY Ma-
Tepuany, Hanpumep no KNPNUYHOIA Knaake.

YacToTa NOBTOPHOro 3aTaunBaHWsA anMasHoro Cos 3aBUCUT OT TBEPAOCTM U CTene-
HU 06pabaTbiBaeMoCTH MaTepuana.

OuyeHb YacToe 3aTaynBaHNe MOXET NPUBECTU K YMEHbLUEHWIO pecypca ceepna.



FAPAHTUWHBIE OBA3ATE/IbCTBA:

MpeTeH3usi No Ka4yecTBy NPUMOGPETEHHOrO anMasHOro0 WHCTPYMEHTa NpUHUMaeTcs
Ha OCHOBaHWK 3aMONIHEHHOrO akTa-peknamaLuui yCTaHoBIEHHOW OPMbI U Hannyuu pe-
KnamauuoHHOro usgenus.

PaccMoTpeHue NpeTeH3nn NpoBoAUTCS:

a) ecnn He 6bINN HapylleHbl PEKOMEHAALMI 3aBOfa-U3roTOBUTENSA NO AKCMTyaTa-
LMW MHCTPYMEHTa.

6) ecnu M3HOC anMa30HOCHOTO COS COCTaBNAET He Gonee 1/3 ero HavanbHoM
BbICOTbI.

MpeAnpuATUE-N3rOTOBUTENb HE HECET rapaHTUIHbIX 06A3aTeNbCTB Mo paboToCcno-
Cco6HOCTH WHCTPYMEHTa, ecnn nokynatesb CaMOCTOATENIbHO U3MEHWUN ero KOHCTPYKLMIO
(BHeCEHl’Ie W3MEHEHNI B nocagoyHoe KpenseHue, NCNosib3oBaHWe caMOAesbHbIX nepe-
XOAHUKOB (YANMHUTENE), CBEP/IEHUE [OMOHUTENbHbIX OTBEPCTUN U T.M.).

Ceepna anmasHble U3roTOBJIEHbI C CErMEHTHbLIM afIMa3oHOCHBIM CI0EM Ha MeTas-
JMYecKoil CBsA3Ke.

AnMa3Hblil CNol 3aKpennéH Ha CTanbHOM KOpryCe, He COAEPXMT BPe/iHbIX BelLecTs.

CpOK rofHOCTYH HeorpaHuyeH. XpaHuTb Npu Temnepatype ot -50°C go +50°C 1 oTHo-
CUTeNbHOI BNaKHocTu Ao 80%.



LIAHOBHWI MOKYMELLb!

Jskyemo Bam 3a BWGIp npoaykuii dipmn «DI-STAR»! Bucoka fKiCTb CUPOBUHK i
Matepianis, NpaBUbHWIA BUGIP KOMMNOHEHTIB, BUKOPUCTaHHS Cy4aCHWUX TeXHONOriN, a Ta-
KOX TOUYHMIN KOHTPO/Ib POBAISITH HaLL MPOAYKT FiAHAM [N BUKOPUCTAHHS 10r0 NPOTAroM

TPUBASIOrO TepMiHy.

LLlo6 rapaHTyBaT! BCE HIMKYe BKasaHe, NPOCUMO [OTPUMYBATUCH peKoMeHAaLlii,
AKi 3HaiieTe B Uit GpoLuypi. Tinbku Tak Bu 3MoxeTe niaTpuMyBaTH siKicTb Baworo an-

Ma3Horo iHcTpyMeHTy «DI-STAR».

KJTACU®IKALLIA IHCTPYMEHTY

3 5
BESTSELLER EXTRA CLASS
MpodeciiHuit 7 MpodeciiiHuii N

IHCTPYMEHT 3 XOpOoLIMM
CniBBIAHOLIEHHAM LiiHa-pe-
CYPC-MPOAYKTUBHICTD.
Cepist yHiBepcansHoro
BUKOPUCTAHHS ANs Npode-
CIIHOrO BUKOHaHHA po6iT

iHCTPYMEHT 3 HalKpalLmMm
CriBBIAHOLIEHHSAM
pecypc-NpoAyKTUBHICTb-Nn-
TOMi BUTPATH Ha 06POGKY.
Cepisi pospo6neHa ans
Be/MKNX 06CAriB anmasHo-

nepeBa)xHo No6yToBOro ro pisaHHsA npodecinHuMu
CrpsiMyBaHHs. KOpUCTYBaYamm.
MPU3HAYEHHS:

7

INDUSTRIAL CLASS

MpodecinHunin anmasHuit
iHCTpyMeHT TOIM-knacy,
L0 BiANOBIAAE HANBULLUM
BUMoram. CneujianizoBaHa
npodeciitHa cepis cnps-
MOBaHa Ha 3a/10BO/IEHHS
noTpe6 NPOMMUCI0BOro
PUHKY.

Ceepana anmasHi Tuny DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) npu-
3HayeHi 1N1A CBEPANIHHSA LUTYYHUX | NPUPOAHUX ByAiBeNbHUX MaTepianiB 3a ONOMOro
PYYHOrO eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 060B'A3KOBUM 3aCTOCYBaHHSIM OXONOAXEHHS (AnB. Ta-

611Lit0 2 «ABPasNBHICTb MaTepianis»).

Csepgna tuny DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) BUroToBAsoTHCS
3 TaKMMU TUNamK NOCaAKOBOTO KpinsieHHs (415 po6oTU Ha 06agHaHHI):



1) 3 xBocTOBMKOM d12 ANsi CBEPANIHHA 33 JONOMOTOK PyYHUX €NeKTPOAPUNIB Mo-
TyxHicTio 0,8-1,5 KBT, Ha o6eptax 800-1500 06 / XB, B pexuMmi 6e3 yaapHOro cBepAniHHs;

2) 3 BHYTPIWHIM pi3b60BUM MocaakoBuM M14 ans cBepANiHHA 3a [JONOMOrol
PYUHUX KYTOBWX LNiPyBanbHAX MaLMH NoTyxHicTio 0,8-1,5 kBT, Ha o6eprax 2800-4000
06/ xB.

AnmasHi ceepana tuny DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) He
BXOASTb A0 nepeniky Npoaykuii, Wo nignsrae o6oB'A3KoBii cepTudikaLii Ha TepuTopii
YkpaiHu.

Csepgna tuny DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) BUroToBAsoTHCS
no TY Y 28.6-21078963-006: 2005. Tunopo3Mip i BUKOHaHHA BKasaHi Ha kopnyci i yna-
KOBLi BUPOGY.

MOMEPEMAXKEHHSA:
Mepen NoyYaTKoM POBOTYM YBaXKHO MPOUMTANTE Lito IHCTPYKLitO.

BuKOHy#Te BKa3iBKM 3 TEXHiKi 6€3MeKn Mo BUKOPUCTAHHIO anMasHoro ceepana i
3aCTOCOBYBaHOr0 Bamu 061afHaHHs.

TMepes, NOYaTKOM BUKOHAHHA GyAb-KUX POBIT HaA eNeKTPUYHUMM MPUBOAHMMI
MaLHamMu (NepeMilLieHHs!, 3aMiHa IHCTPYMEHTY Ta iHLUE) HEOBXiAHO BUTSITHYTH WTEKep
i3 po3eTKy a60 BiANOBIAHO, BUNYYUTN aKyMyNATOP 3 Npunazy.

Mepea KOXHUM 3acTocy nposogbTe Bi: A KOHTPONb Ha BiACYTHICTb
MOX/IMBNX NOLLKOAKEHb a/IMa3HOTO IHCTPYMEHTY.

Hikonu He BUKOPUCTOBYITE NOLUKOZYKEHNIH anIMa3HNIA IHCTPYMEHT.

MOWKOAXKEHI, BCTAHOBMNEHI HEHANEXHUM YUHOM aBo He NPaBUNIbHO 3aCTOCOBY-
10TbCA aNMasHi IHCTPYMEHTU MpU 3aCTOCYBaHHi MOXYTb MpeACTaBNATU HaA3BUYaANHO
BUCOKY Hebeaneky!

PO60TY BUKOHY/TE Y 3aXUCHUX OKy/sipax 3 60KOBMM 3aXMCTOM (MacKoko 3 MOBHUM
3aX1CTOM), pecnipaTopi, HaBYLIHWKaX i pyKaBUYKax. 3aBXAU BUKOPUCTOBYTE 3aXUCHY
B3yTTs (MpW HEOBGXiAHOCTi BUKOPUCTOBYIATE (hapTyx).

06po6ntoBaHMin MaTepian NoBUHeH 6Ty HaAINHO 3aKpinieHni.

Po60Ta 6e3 3axu1CHUX NPUCTPOIB 0611aHaHHS 3a60pOHEHa (AMBITLCS IHCTPYKLO 3
eKcnyartayii BUpo6HUKa o6nagHaHHs)!

3a60pOHSAETLCA MPaLioBaTh GiYHOK MOBEPXHEI anMa30HOCHOrO LWwapy (BUKO-
pucToByBaTyH AN WAidyBanbHUX onepawii).

Yearal! 3acTocyBaHHs cepAen Tuny DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80
mm) B peXuMi ygapHoro ceepaniHHa 3ABOPOHEHO!



PEKOMEHAALIIT LLLO/10 3ACTOCYBAHHS:

MepekoHaiiTech, Wo NpuaGaHuin Bamu anmasHuin iHCTPYMEHT npuaHayeHun ans
06po6ku 06paHoro matepiasny. 3BepHiTb yBary Ha BKasiBKM Mo MaTepiany, HaBefeHi B L
iHCTpyKUii. (auB. Tabnuuo 1, 2 «ABpasuBHICTb MaTepianis»).

30BHILLHIM AiaMeTp i TN NOCaAKOBOro KpinieHHA anMasHoro cBepasa noBUHHI
BifiNOBiAAT XapaKTepucTMKam Bawioro obnagHaHHs.

HANEXXHUA MOHTAX:

Mepep ycTaHOBKOI CBEPANa NepeBipTe 10ro NocajikoBe KpPinyieHHs Ha BifjCyTHICTb
BUGOIH, BM'ATUH a60 iHLUMX MOLIKOAXEHb, NPU HEOBXIAHOCTI OUUCTITh iX Bif 3a6pyAHEHb
inuny.

ANMa3HUI IHCTPYMEHT MOBUHEH 6YTI 6€3[0raHHO BCTAHOB/EHO.

MepekoHaiiTech y BificyTHOCTI NtodTy WNUHAENBHOMO By3na o6nafHaHHs, cnevj-
anbHoro nepexiaHuka Ans nojiadi OXoNoKyBanbHOI PiAMHN BCepeanHy caepana (He
BXO/INTb B KOMMNEKTAL(ito CBEP/a), @ TaKoX CTaH 3MUKaHHA Kynaukis Ha naTpoHi Ba-
woro o6nafiHaHHsA. Mpy 3MUKaHHI BCi TPU Kynauka MOBUHHI 3HAXOAMTUCA Ha OAHOMY
piBHi. HasBHICTb MtoGTy WNKHAENBHOrO By3na 0611aiHaHHsA a6o HenpasuUbHE 3MUKaHHS
KynauKis naTpoHa MOXyTb CNPOBOKYBAaTU YTBOPEHHS PajiaNibHOro 6UTTS, L0 MOXe Bifi-
61UTUCS Ha HeraTUBHIi NpaLie3aTHOCTi CBepANa, a TaKoX NPUBECTY /10 HOr0 PyiHYBaHHS
i e BKpaw HeGeaneyHum!

BcTaHoBITb CBep//10 Ha o6nagl a6o Ha cnewi 7 nepexial (He BXxOANTb
B KOMMJ/ieKTaLlito cBepana), AKUit 103BONAE NOAIABATI OXONOAXKYBAsbHY PIANHY BCepe-
AnHy ceepana. 3adikcyiiTe cBepAsio 3a JONOMOro0 KouiB, ki WAyTh B KOMNAEKTi 3
eneKTpoobagHaHHAM abo CTaHAAPTHUX KOMBIHOBaHMX KITHOYiB (B 3aMeXHOCTI Big Tuny
KpinneHHs Ans apuni abo Ans pyyHoi KyToBoi WwnidysanbHOl MaLLNHW.

Tabnuus 3.
PeKoMeH0BaHi PeXVMU CBEPANIHHS
: PeKOMEH- | \jovow- | Pexomen- | Crioci6
Croci6 Pekomen- | posana ° Pekomen-
. h Manbha | gosaWa | nogaui
nocagko- | flianason | moeai noTyx- e | Aot | e | mosare
BOro Kpi- | @, MM o6epth, HicTb X P A | o6nan-
pisanns, | Boaw,n | yeawoi
nnewts 06/xs. | npueopy, ‘ Hahst
M. /8. piauhn
KBT.
sony- pyura
D12 646 800-1500 0815 20 He “:]e;“‘e cKaeTbest | enekTpo-
g 3 6oky Apunb
He MeHLue ° pyuHa
M14 635 | 28004000 | 0815 25 o T
caepana




MpoBepiTh NPo6HWIA Nyck 6e3 HaBaHTaXeHHs - MiHiMyM 30 cekyHf. O60B'SI3KOBO
YNEBHITbCA Y BiACYTHOCTI BiGpaLliii, pafianbHOro i TOpLEBOro 6UTTS, CTOPOHHIX LLYMIB Nig
Yyac XonocToro xoay. Y pasi HasiBHOCTi BE/IMKOro GUTTA BiANYCTiTb NATPOH 3a ONOMOro0
K/oYa, PO3BeiTb Kynayku Ha MakCcMMasnbHWUi iiameTp NPOBepPHITb cBepAno Ha 120 rpa-
AyciB i NOBTOPITb NpoLesypy yCTaHOBKM cBepAna. [pn BCTaHOB/EHHI CBEPANa Ha PyyYHy
KyTOBY WNiyBanbHy MallWHY - NOBTOPITb NPOLEAYPY YCTaHOBKM cBepana. Y pasi nos-
TOPEHHs NepepaxoBaHuX BULLE BijXWNEeHb NPOBEAiTh AiarHoCTUKy Balloro o6nagHaHHA
a60 anmasHoro ceepasia.

YBara! Po6oTa anmasHumu ceepgiamu Tuny DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC
L=50-80 mm) noBWHHa NPOBOANTUCS 3 6e3NepepBHOIO NOAAYE0 OXOOMKYBAbHOI PifK-
Hu! BUKOpUCTOBYiTe 06N1aiHaHHS, Sike J03BONIEHO BUPOBHUKOM /1151 POBOTH 3 OXOMOAXKY-
BasIbHOI PIAVHOIO | 3 MOX/IUBICTIO perynioBaHHs o6epTis!

3ACTOCYBAHHSA:

Yearal lMepep cBepAniHHAM nepeBeAiTb Balue enekTpoo6nagHaHHs B pexum 6e3
YyAapHOro cBepAsliHHS!

Baxnuso! [poLiec 3acBepANtoBaHHA | NOAANBLIOIO CBEPASIHHA NOBUHHI 3[INCHIO-
BaTuCs B peXuMi 6e3 ygapHoro ceepaniHHs (6e3 nepbopalii)! HeBUKoHaHHs Liei BUMOrn
MOXe NPUBECTU A0 PYiHYBaHHSA CBepANa i € BKpai He6eaneyHnum!

BUTPaTH OXONOZKYBaNbHOI PiAMHM Mif, Yac CBEPANIHHSA MOBUHHI 6YTU He MeHLue,
HiXX 3a3HayeHi B Tabnuui 3.

Baxnueo! OxonofxysanbHa piauHa NoBUHHA NofaBaTucs 6e3nepepeHo. HeBUKO-

HaHHs L€l BUMOrM MOXe HeraTUBHO BiAGUTUCA Ha NpaLie3aaTHOCTi CBepANa, NpuBecTU
A0 1OTO PYiHYBaHHS | € BKpai HeGesneyHnm!

Cnoco6u nogaui 0X0NOAKYBaNbHOI PiAVHU:

1. [ins cBepAen 3 nocagKoBUM KpinneHHsmM D12 (cBepAniHHS 3a AOMNOMOroo enek-
TPoApWAI) ONYCKAETLCA MOAAYa OXOOAXKYBANbHOI PIiNHY 3 6OKY B 30HY CBEPAMIHHS.
JLnsi 4bOro MOXKHA BUKOPUCTOBYBATH LLMTAHT, AKUA HAAATaETHCA Ha BOAOMPOBIAHNIA KpaH
a6o cnewjianbHNi 6a10H, B AKOMY CTBOPIOETLCA TUCK 3a [0MOMOrOK0 PYYHOTO Hacoca (He
BXOZJUTb B KOMM/EKTaLilo CBepPAna).

2. ins cBepAen 3 nocajKoBuM KpinneHHaM M14 (cBepaniHHA 3a [ONOMOrow
PY4HOI KyTOBOI wWnidyBanbHOI MallMHU) Nofada OXONOAXKYBanbHOI PiAUHW MOBUHHA
3MifiCHIOBATUCS TiNbKW B cepeanHy cepana. [Ina Lboro noTpiGHO BUKOpUCTOBYBaTU
cnewjanbHy pyyHy KyToBy wWnidyBanbHy MaluvHy, ie Nojaya OXOMOAKYBANbHOI PiANHI
3AIMCHIOETbCA Yepes Basl, abo 3a JONOMOroLo CrieLianbHOro nepexigHnKa (skuit He BXo-
[NTb B KOMNNEKTaLiI0 CBepAna).

PekomeHA0BaHi 060pOTH Bany WNWHAENBHOMO By3fia i NOTYXHICTb NpuBogy 06-
NapHaHHA HaBeAeHi B Tabnuui 3, <PekoMeH/10BaHi peXxumu ceepaniHHs». He AoTpuMaH-
HA laHOT peKoMeHAaLLii MOXe HeraTUBHO BiAGUTUCS Ha npauesaaTHocTi ceepasal



s cBepANiHHS PeKOMEHYEeTbCA BUKOPUCTOBYBATM LWIAGNOH - KOHAYKTOP (He
BXOAUTb B KOMMEKTaL|ito CBepA/ia), SKUN KpinuTbes A0 MaTepiany CTpybuuHamu, npu-
cockamu a6o iHWUM Crnoco6oM, Lo 3abesneyye Noro MiljHe yTpuMaHHs Ha o6po6ntoBa-
HOMY MmaTepiani. CBepANiHHA 6e3 WabnoHy-KOHAYKTOPa MOXe NPUBECTU [10 PYiiHYBaHHS
anMasHoro ceepasna i € BKpait Heb6eaneyHum!

Mg vac po6oTH anmasHoro ceep/sia He onyckatoTbes Bibpauii a6o yaapu. Po6o-
Ya nogaya NOBMHHA 3AINCHIOBATUCA N1ABHO, 6€3 PUBKIB. LL|06 YHUKHYTU 3aKIMHIOBaHHSA
Heob6XiHO BUKOPUCTOBYBATY flerki o6epTasbHi pyxu (MoroiaysaHHAM CBepAna Bif Bep-
TuKanbHoi oci cBepAna Ha 1-5 rpaaycis Lie 3a6e3neunTb A0AaTKOBUIA BUXIZ MOKPIN nuny
i3 30HM CBEPANIHHS.

Mif yac po60TH anMasHOro IHCTPYMEHTY He oNycKaloTbCs YAapu Ta piske 36ib-
LIEHHS FINGMHN CBEPANIHHS.

Y npoueci cBepANiHHA He JonycKaiiTe nepekocy a6o 3akNNHIOBaHHSA aMasHOro
IHCTPYMEHTY - Lie MOXe NPUBECTM [0 Or0 PyiiHyBaHHs i € BKpail He6eaneuHum!

He ponyckaeTbcs 38acTOCyBaHHA HAaAMIPHOTO HaBaHTaXeHHA. HeBMKOHaHHA Uiel
BUAMOTM MOXe HeraTuBHO Bifli6'€TbCs Ha MpaLie3jaTHOCTi CBepANa, NPUBECTU A0 #oro
PYFHYBaHHs i € BKpai He6eaneyHnum!

Mpw BUXOAI CBEpANa MiHIMI3YiiTe BNAMB TUCKY | KyT 06epTaHHs cBepasa.

YBara! YTpumyiiTe CBEPANO NPU NOBHOMY NPOCBEPAIIOBAHHI, 06 He CTaBCs yAap
06 OMOpPHY NOBEPXHIO 06POEIKOBAHOr0 MaTepiasny. HeBUKOHaHHS Liiei BUMOTM MoXe Hera-
TUBHO BIABUTMCS Ha NPaLLe3JaTHOCTI CBEPANA, NPUBECTM /10 1070 PyiHyBaHHs i € BKpait
He6eaneyHum!

Pecypc cBepinia MOXe 3aneXaTy Bif CTyneHto abpasueHOCTi 06po6/toBaHOro MaTe-
piany. Yum 6inblu aBpasuBHUi MaTepian — TUM Pecypc MeHLWui!

Micns BUKOHaHHs 0TBOPY (a60 NpU MOXNMBOMY 06pPUBI KepHa BCepeAuHi Kopnycy
CBepANna) akypaTHO BUAANITE KEPH 3a [OMOMOrOl0 CTPUXKHS Yepes 0CbOoBUIl a6o BiuHi
oTBOPY.

LLlo6 YHWKHYTM MOLIKOAXKEHb MpW TPaHCMOPTYBaHHI o6naaHaHHs ceepana DDR,
DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) cnig 3HiMaTh i TpaHCMoOpTyBaTH iX OKPEMO.
3aBXAu cnip 3abeaneuyyBaTu akypaTHe TpaHcropTyBaHHa ceepgen DDR, DDS L=50-80
mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) i He fonycKaT¥ 30BHILLUHIX BIIMBIB Ha HUX.



3ATOYEHHA:

Mpu 3HWKEHHI pixXy4oi 3aaTHOCTI cBepAna (3a WwnidoBLi pisanbHUX Kpaitok anma-
3iB), HEO6XiAHO 3aTOYUTU anMa3Hi 3epHa Ha POBOYI NOBEPXHI CerMeHTIB. 115 Lboro He-
06XiiHO BUKOHATU Kiflbka OTBOPIB No 6yAb-AKOMY abpa3uBHOMY maTepiany, Hanpuknag
no LernaHin knagui.

YacToTa NMOBTOPHOrO 3aTOYyBaHHA afMa3HOro Lapy 3aneXwuTb Bif TBepfAocCTi i
CTyneHs 06po6toBaHOCTI MaTepiany.

[lyXe 4acTe 3aTO4yBaHHA MOXe NMPU3BECTY 1O 3MEHLLEHHS pPecypcy CBepana.

FAPAHTINHI 3060B'A3AHHSA:

lpeTeHsis 3 AKOCTI NPUAGAHOrO afMasHOro IHCTPYMEHTY NPUIAMAETbCs Ha nif-
CTaBi 3aNoBHEHOro akTy-pekiamaLlii BCTaHOBNEeHOT GOPMY i HaABHOCTI peknamMalliiHoro
BUPOGY.

Po3srnsap npetensii npoBogUTLCS:

a) AKLLo He 6yNnu NopyLueHi peKoMeHAaLlii 3aBOAy-BUroToB/OBaYa 3 eKcryaralii
IHCTPYyMeHTY.

6) AKLIO 3HOC a/IMa30HOCHOTO Lapy CTaHOBUTb He 6inblue 1/3 ioro novyaTkoBol
BUCOTU.

MiANpMEMCTBO-BUPOGHUK He Hece rapaHTiiiHUX 3060B'A3aHb NO NpaLe3faTHoCTi
IHCTPYMEHTY, SIKLLIO MOKYMeLb CaMOCTINHO 3MiHUB MOr0 KOHCTPYKLito (3MiHEeHHs nocaf-
KOBOTO OTBOPY, BUKOPUCTaHHs CaMOPOBHIX NepexiiHNKIB (NoA0BXKYBaYiB), CBEPANIHHA
AOAaTKOBMX OTBOPIB i TaK Aani.).

Csepana anmMasHi CerMeHTHi BUroTOBJIEHI 3 CErMEHTHUM afiMasHWUM LapoMm Ha
MeTanesin 3B'A3Li.

AnMasHWit Wap 3aKpinneHunii Ha cTaneBoMy KOpMyci, He MICTUTb LIKIANUBUX pe-
YOBWH.

TepMiH npuAaTHOCTi HeobMmexeHuit. 36epiraTn npu Temnepatypi Bia -50°C Ao
+50°C i BigHOCHi#1 BonorocTi fo 80%.
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