Anleitung_TC_JS_80_SPK5__ 19.1%@1—0:53 Seite 1

Originalbetriebsanleitung
Elektronik-Stichsége

Instrukcjg oryginalng
Wyrzynarka elektroniczna

OpwuruHanbHoe pyKoBOACTBO NO
3Kcnayartauum
3JIEKTPOHHOW NWUJIbI-HOKOBKU

Instructiuni de utilizare originale
ferastrau electronic coada de soarece

OpuruHasHo ynbTBaHe 3a ynorpeéa
3a e/IeKTPOHEH TPUOH C TACHA JIEHTa

MpwTtdéTuneg Odnyieg xpriong
HAEKTPOVIKO TIPLOVL Yia TPUTIEG

Orijinal Kullanma Talimati
Elektronik Dekupaj Testere

OpwuriHanbHa iIHCTPYKLiA 3 ekcnyartauii
3 €/IEKTPOHHUM KepyBaHHAM

Ce

Art.-Nr.: 43.211.16 l.-Nr.: 11013

e

Einh=II°

tcs 80



‘ Anleitung_TC_JS_80_SPK5__ 19.11+410:53 Seite 2




‘Anleitung TC_JS_80_SPK5__ 19.11+410:53 Seite 3




Anleitung_TC_JS_80_SPK5__ 19.11.1%)10:53 Seite 4




Anleitung_TC_JS_80_SPK5__ 19.1 H@‘.—O:SS Seite 5

“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehdrschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
’ Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét heraustretende Splitter, Spane
ILLJN und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut auf,
damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen tibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/\ WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bild 1/2)

2.1 Geratebeschreibung
Réndelschraube fir Drehzahlregulierung
Feststellknopf
Ein-/Ausschalter
Innensechskantschliissel
Netzkabel
Adapter fir Spanabsaugung
Verstellbarer Sdgeschuh
Umschalter fiir Pendelhub
Gradskala fir Sageschuh
. Fuhrungsrolle
. Parallelanschlag
12. Ségeblatt
13. Feststellschrauben fir Parallelanschlag
14. Ségeblattaufnahme
15. Schutzabdeckung
16. Schraube fiir Sageschuh
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2.2 Lieferumfang

e Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Gerét vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie
Verpackungs-/ und Transportsicherungen (falls
vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig
ist.

@ Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile
auf Transportschaden.

@ Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit
bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

ACHTUNG

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen spielen!
Es besteht Verschluckungs- und
Erstickungsgefahr!

Elektronik-Stichsage
Innensechskanntschliissel
Adapter fiir Spanabsaugung
Parallelanschlag
Sicherheitshinweise
Originalbetriebsanleitung

3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Stichs&ge ist zum Sagen von Holz, Eisen,
Buntmetallen und Kunststoffen unter Verwendung
des entsprechenden Ségeblatts bestimmt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir bernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.
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4. Technische Daten

Netzspannung: 230 V~ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 600 W
Hubzahl: 800 - 3000 min™*
Hubhéhe: 18 mm
Schnitttiefe Holz: 80 mm
Schnitttiefe Kunststoff: 20 mm
Schnitttiefe Eisen: 10 mm
Gehrungschnitt: bis 45° (links und rechts)
Schutzklasse: /@
Gewicht: 2,1kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel La 87 dB(A)
Unsicherheit Kpa 3dB
Schallleistungspegel Ly 98 dB(A)
Unsicherheit Kya 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schneiden von Holz
Schwingungsemissionswert a;, = 5,8 m/s*
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Schneiden von Blech
Schwingungsemissionswert a;, = 7,5 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Zusatzliche Informationen fiir Elektrowerkzeuge

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Priifverfahren gemessen worden
und kann sich, abhangig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmefallen Giber dem angegebenen

Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschrénken Sie die Gerauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelmaBig.
Passen Sie |hre Arbeitsweise dem Gerét an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Geréat gegebenenfalls
Uberpriifen.

Schalten Sie das Gerét aus, wenn es nicht
benutzt wird.

@ Tragen Sie Handschuhe.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

konnen im Z 1hang mit der und

Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges auftreten:

1. Lungenschéaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehorschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerét Gber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder
nicht ordnungsgeman gefiihrt und gewartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
(bereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

5.1 Schutzabdeckung (Bild 1/Pos. 15)

@ Die Schutzabdeckung (15) schutzt vor
versehentlichem Berlihren des Sageblattes und
lasst dennoch den Blick auf den Schnittbereich
zu.
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5.2 Sageblattwechsel (Bild 2/Pos. 12)

A Achtung!
@ Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie ein
Ségeblatt einsetzen oder austauschen.

@ Stellen Sie den Umschalter fir Pendelhub (8) auf

Position 3.

@ Die Zahne des Sageblattes sind sehr scharf.

@ Mit dem beiliegenden Innensechskantschlissel
die Schraube (a) an der Sageblattaufnahme (14)
I6sen.

@ Das Sageblatt (12) in die Fihrungsnut (b) der
Sageblatthalterung (14) bis zum Anschlag
einschieben.

@ Die Schraube (a) mit dem beiliegenden
Innensechskantschlissel fest ziehen.

@ Die Séageblattzahnung muss in Schneidrichtung
zeigen. Darauf achten, dass das S&geblatt in der

Fuhrungsnut (b) der Ségeblattaufnahme (14) und

der Laufrolle sitzt.

@ Uberpriifen ob das Sageblatt (12) fest in der
Aufnahme sitzt.

@ Das Entfernen des S&geblattes erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

5.3 Montage des Parallelanschlages
(Bild 3/Pos. 11)

@ Der Parallelanschlag (11) erlaubt es lhnen
parallele Schnitte auszuftihren.

@ Lockern Sie die beiden am Sageschuh (7)
gelegenen Feststellschrauben (13).

@ Parallelanschlag (11) nun in die Filhrungen am
Ségeschuh (7) einschieben. Sie kénnen den
Parallelanschlag (11) an der linken oder an der
rechten Seite des Gerates einsetzen.

@ Die Filhrungsleiste stets nach unten ausrichten.
Setzen Sie mit Hilfe der Messskala des
Parallelanschlages (11) den benétigten Abstand
fest und ziehen Sie die Feststellschrauben (13)
wieder an.

5.4 Einstellen des Séageschuhs fiir
Gehrungsschnitte (Bild 4-5)

@ Schrauben fir Sageschuh (16) auf der
Unterseite des verstellbaren Ségeschuhs (7) mit
dem Innensechskanntschlissel (4) lockern (Bild
4).

@ Den Ségeschuh (7) leicht nach vorne ziehen.
Der Sageschuh kann nun bis zu 45° nach links
oder rechts geneigt werden.

@ Wird der Sageschuh (7) wieder nach hinten
geschoben, so funktioniert dies jeweils nur in den
bei 0°, 15°, 30° und 45° befindlichen
Raststellungen, welche an der Gradskala flir
Séageschuh (9) markiert sind (Bild 5). Sageschuh
in entsprechende Position bringen und Schraube
fiir Sageschuh (16) anziehen.

@ Der Séageschuh (7) kann jedoch auch ohne
weiteres auf ein anderes WinkelmaB eingestellt
werden. Ségeschuh (7) hierzu nach vorne
ziehen, gewiinschten Winkel einstellen und
Schraube fiir Sdgeschuh (16) wieder anziehen.

5.5 Adapter fir Spanabsaugung (Bild 6)

Die Stichsage ist mit einem Adapter fiir den
Staubsaugeranschluss ausgestattet. Der Adapter
wird auf die Stichsége gesetzt und durch Drehen
fixiert. Jeder Staubsauger kann an den
Absaugadapter angeschlossen werden. Achten Sie
auf luftdichte Verbindung der Geréte. Der bei der
Arbeit entste-hende Staub kann gefahrlich sein.
Beachten Sie die Sicherheitshinweise.

6. Bedienung

6.1 Ein-/ Ausschalter (Bild 7/Pos. 3)
Einschalten:
Ein/Ausschalter driicken

Ausschalten:
Ein/Ausschalter loslassen

6.2 Feststellknopf (Bild 7/Pos. 2)

Mit dem Feststellknopf (2) kann der Ein-/ Ausschalter
(3) im Betrieb arretiert werden. Zum Ausschalten
Ein-/ Ausschalter (3) kurz eindriicken.

6.3 Elektronische Drehzahlvorwahl

(Bild 8/Pos. 1)
Mit dem Drehzahlregler kann die gewiinschte
Drehzahl voreingestellt werden. Drehen Sie den
Drehzahlregler in PLUS-Richtung, um die Drehzahl
zu erhéhen, drehen Sie den Drehzahlregler in
MINUS-Richtung um die Drehzahl zu verringern. Die
geeignete Hubzahl ist vom jeweiligen Werkstoff und
den Arbeitsbedingungen abhéngig.
Die allgemeinen Regeln fiir die Schnittgeschwindig-
keit bei spanabhebenden Arbeiten sind auch hier
giiltig.
Mit feinen Sageblattern kdnnen Sie im Allgemeinen
mit hdherer Hubzahl arbeiten; grobere Sageblatter
verlangen nach niedrigeren Geschwindigkeiten.

e
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Position 1-2 = Niedrige Hubzahl (fur Stahl)

Position 3-4 = Mittlere Hubzahl (fur Stahl,
Weichmetall, Kuststoff)

Position 5-6 = Hohe Hubzahl (flir Weichholz,
Hartholz, Weichmetall, Kunststoff)

6.4 Einstellung Pendelhub (Bild 9/Pos. 8)

® Am Umschalter fiir Pendelhub (8) kann die stéarke

der Pendelbewegung des Sageblattes
(12) beim Hub eingestellt werden.

@ Sie kénnen Schnittgeschwindigkeit,
Schnittleistung und Schnittbild an das zu
bearbeitende Werkstiick anpassen.

Stellen Sie den Umschalter fir Pendelhub (8) auf
eine der folgenden Positionen:

Position 0 = Keine Pendelung
Material: Gummi, Keramik, Aluminium, Stahl
Anmerkung: Fir feine und saubere Schnittkanten,

dinne Materailien (z.B. Bleche) und harte Materalien.

Position 1 = Kleine Pendelung
Material: Kunststoff, Holz, Aluminium
Anmerkung: Fir harte Materalien

Position 2 = Mittlere Pendelung
Material: Holz

Position 3 = GroBe Pendelung

Material: Holz

Anmerkung: Fir weiche Materalien und Ségen in
Faserrichtung

Die beste Kombination von Drehzahl- und
Pendelhubeinstellung ist vom zu bearbeitenden
Material abhangig. Wir empfehlen die ideale
Einstellung stets anhand eines Probeschnittes an
einem Abfallstiick zu ermitteln.

6.5 Ausfiihren von Schnitten

@ Stellen Sie sicher, dass der Ein-/Ausschalter (3)
nicht eingedriickt ist. Verbinden Sie erst dann
den Netzstecker mit einer geeigneten Steckdose.

@ Schalten Sie die Stichsége nur mit eingesetztem
Sageblatt ein.

@ Verwenden Sie nur einwandfreie Sageblétter.
Wechseln Sie stumpfe, verbogene oder rissige
Sageblatter sofort aus.

@ Platzieren Sie den SagefuB flach auf dem zu
bearbeitendem Werkstlick. Schalten Sie die
Stichséage ein.

@ Lassen Sie das Sageblatt anlaufen, bis es die
volle Geschwindigkeit erreicht hat. Fiihren Sie

dann das Ségeblatt langsam an der Schnittlinie
entlang. Uben Sie dabei nur leichten Druck auf
das Séageblatt aus.

@ Beim Sagen von Metall sollte die Schnittlinie mit
einem geeigneten Kiihimittel bestrichen werden.

6.6 Ausségen von Bereichen (Bild 10)

Bohren Sie mit einer Bohrmaschine innerhalb des
auszusagenden Bereiches ein 10 mm groBes Loch.
Flhren Sie das Sageblatt in dieses Loch ein und
beginnen Sie, den gewlinschten Bereich
auszusagen.

6.7 Ausfiihren von Parallelschnitten

@ Parallelanschlag montieren und entsprechend
justieren (siehe Punkt 5.3).

@ Hinweise in Punkt 6.5 beachten.

@ Schnitt wie in Bild 11 dargestellt ausfiihren.

6.8 Gehrungsschnitt

@ Winkel am Sageschuh entsprechend einstellen
(siehe Punkt 5.4)

@ Hinweise in Punkt 6.5 beachten.

@ Schnitt wie in Bild 12 dargestellt ausfiihren.

7. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehéuse so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerétes angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9
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8.2 Kohlebiirsten

Bei tibermé&Biger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebiirsten durch eine Elektrofachkraft tiberpriifen.
Achtung! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

@ Typdes Gerétes

@ Artikelnummer des Geréates

@ Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerét und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermtillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

10. Lagerung

Lagern Sie das Geréat und dessen Zubehdr an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fir Kinder
unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 ‘C. Bewahren Sie das
Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.
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,Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi”

Nosi¢ nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpytowa
’ Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
‘ zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest!

Nosi¢ okulary ochronne
W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
L1 drzazg lub odpryskéw.
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzega¢
wskazowek bezpieczenstwa w celu unikniecia
zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu prosze
doktadnie zapoznac sig z instrukcja obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowacé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrécic. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyé jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki bezpieczeristwa
i instrukcje. Nieprzestrzeganie instrukgji i
wskazéwek bezpieczenstwa moze wywotaé
porazenia prgdem, niebezpieczerstwo pozaru lub
cigzkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztos¢ wskazowki
bezpieczenistwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy
(rys.1/2)

2.1 Opis urzadzenia (Rys. 1/2)
Sruba radetkowa do regulacii liczby obrotow
Przycisk blokujgcy
Wigcznik/ Wytgcznik
Klucz imbusowy
Kabel zasilajgcy
Adapter do odsysania pytu
Regulowana stopka
Przetacznik regulaciji skoku
Skala stopniowa stopki
. Rolka prowadzgca
. Prowadnica réwnolegta
12. Brzeszczot pity
13. Sruby mocujace prowadnicy réwnolegtej
14. Uchwyt brzeszczotu pity
15. Pokrywa ochronna
16. Sruba stopki

©ENDO AN
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2.2 Zakres dostawy

@ Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciaggnaé
urzadzenie.

@ Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

@ Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

® Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w transporcie.

@ W razie mozliwosci zachowac opakowanie, az do
uptywu czasu gwarancji.

UWAGA!

Urzadzenie i op nie sg
Dzieci nie moga bawi¢ si¢ czg$ciami z tworzywa
sztucznego, folig i matymi elementami!

Niek i tk i uduszenia sig!

I AStWO po

Elektroniczna wyrzynarka
Klucz oczkowy szesciokatny
Adapter do odsysania pytu
Przyktadnica réwnolegta
Instrukcja oryginalng
Wskazéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Wyrzynarka przeznaczona jest do cigcia drewna,
zelaza, metali kolorowych i tworzyw sztucznych pod
warunkiem zastosowania odpowiedniego brzeszczotu
pity.

Urzadzenia uzytkowaé tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$é ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamietac o tym, Ze nasze urzgdzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemiesIniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuije, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.
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4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: 230V~ 50 Hz
Moc: 600 W
Liczba skokow: 800 - 3000 min™
Wysokos$¢ skoku: 18 mm
Gtebokos$¢ cigcia w drewnie: 80 mm

Gtegbokos¢ cigcia w tworzywie sztucznym: 20 mm

Gtebokos¢ ciecia w zelazie: 10 mm

Ciecie ukosne: do 45° (w prawo i w lewo)

Klasa ochrony: 11/@

Waga: 2,1kg

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego L, 87 dB(A)
Odchylenie K,a 3dB
Poziom mocy akustycznej Ly 98 dB(A)
Odchylenie Kya 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowa¢ utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgar (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z norma 60745.

Cigcie drewna
Warto$¢ emisji drgan ay, = 5,8 m/s?
Odchylenie K=1,5m/s?

Cigcie blachy
Warto$¢ emisji drgan a, = 7,5 m/s?
Odchylenie K =1,5m/s?

Informacje dodatkowe dotyczace elektronarzedzi

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjgtkowych przypadkach moze
wykracza¢ ponad podang warto$¢.

Podana warto$¢ emisji drgart moze zosta¢
zastosowana analogicznie do innego
elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana do
wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czy$ci¢ urzadzenie.

Dopasowac wtasny sposéb pracy do urzadzenia.
Nie przecigza¢ urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowac¢ urzadzenie.

Nie wigczad urzgdzenia, jesli nie bedzie uzywane.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja, zawsze

zachodzi ryzyko powstawania zagrozenia. W

zaleznosci od budowy i sposobu wykonania tego

elektronarzedzia moga pojawi¢ sie nastepujace
zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania
odpowiedniej maski przeciwpytowe;j.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania
odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku drgarn
ramion i dfoni, w przypadku, gdy urzadzenie jest
uzywane przez dtuzszy czas lub w niewtasciwy
sposob i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig¢ upewnic,
ze dane na tabliczce znamionowej urzadzenia sa
zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczgciem ustawien na urzagdzeniu zawsze
wyciggac wtyczke z gniazdka.

5.1 Pokrywa ochronna (rys. 1/ poz.15)

@ Pokrywa ochronna (15) chroni przed
nieumysinym dotknigciem brzeszczotu pity (12) i
mimo to nie zastania obszaru cigcia.
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5.2 Wymiana brzeszczotu pity (rys. 2/ poz. 12)

A Uwaga!

@ Przed wymiang lub zatozeniem brzeszczotu
wyciaggnaé wtyczke z gniazdka.

@ Przetgcznik regulacji skoku (8) ustawi¢ na pozycji
3

@ Zeby brzeszczotu sg bardzo ostre.

@ Przy pomocy wchodzacego w sktad urzadzenia
klucza imbusowego odkrecié $rube (a) na
uchwycie brzeszczotu pity (14).

@ Wsungé az do oporu brzeszczot pity (12) w rowek
prowadzacy (b) uchwytu brzeszczotu pity (14).

@ Przy pomocy wchodzgcego w sktad urzadzenia
klucza imbusowego dokreci¢ mocno srube (a)..

® Zeby brzeszczotu musza by¢ skierowane w
kierunku cigcia. Uwazac¢ na to, zeby brzeszczot
byt osadzony w rowku prowadzgcym (b) uchwytu
brzeszczotu pity (14) i rolce bieznej.

@ Sprawdzié, czy brzeszczot pity (12) jest mocno
osadzony w uchwycie.

@ Usunigcie brzeszczotu nastepuje w odwrotnej
kolejnosci.

5.3 Montaz prowadnicy réwnolegtej
(rys. 3/ poz. 11)

@ Prowadnica réwnolegta (11) umozliwia
wykonywanie cig¢ rownolegtych.

@ Poluzowac obie $ruby mocujgce (13) znajdujace
sig na stopce pity (7).

@ Wsunaé prowadnice réwnolegtg (11) w
prowadnice na stopce (7). Prowadnice
réwnolegta (11) mozna zatozy¢ na lewej lub
prawej stronie urzadzenia.

@ Listwe prowadzaca zawsze ustawiaé¢ do dotu. Za
pomocg skali pomiarowej osadzi¢ prowadnice
réwnolegta w odpowiednim odstepie i ponownie
przykrecié $ruby mocujace (13).

5.4 Ustawienie stopki do cig¢ ukosnych (rys. 4-5)

@ Zapomoca klucza imbusowego (4) poluzowa¢
$ruby stopki (16) na dolnej stronie regulowanej
stopki (7) (rys. 4).

@ Stopke (7) skierowac lekko do przodu. Stopka
moze by¢ pochylona do 45° na lewo lub prawo.

@ Jedli stopka (7) przesunigta zostanie ponownie
do tytu, to kazdorazowo moze by¢ pochylona w
ustawieniach posrednich przy 0°, 15°, 30° i 45°,
ktdre sg zaznaczone na skali stopniowej dla
stopki (9) (rys.5). Ustawi¢ odpowiednio stopke i
przykreci¢ $rube stopki (16).

@ Stopka (7) moze zostac¢ ustawiona réwniez na
innej mierze katowej. Pociggna¢ stopke (7) do
przodu, ustawi¢ zgdany kat i ponownie przykreci¢
$rube stopki (16).

5.5 Adapter do odsysania pytu (rys. 6)
Wyrzynarka wyposazona jest w adapter do
podtaczenia odkurzacza. Adapter zostaje osadzony
na wyrzynarce i zamontowany poprzez przekrgcanie.
Kazdy rodzaj odkurzacza moze zosta¢ podtgczony do
adaptera. Zwrdci¢ uwage na szczelne potgczenie
urzadzen. Powstajacy przy pracy kurz moze by¢
niebezpieczny. Przestrzega¢ wskazéwek
bezpieczenstwa.

6. Obstuga
6.1 Wiacznik/ wytacznik ( rys. 7/ poz. 3)

Wigczanie:
Wecisna¢ wigcznik/ wytacznik

Wytaczanie:
Zwolni¢ wigcznik/ wytgcznik

6.2 Przycisk blokujacy (rys. 7/ poz.2)

Za pomocg przycisku blokujgcego (2) wigcznik/
wytgcznik (3) moze zostac zablokowany w trakcie
pracy. W celu wytgczenia weisngé na chwile wigcznik/
wytgcznik (3).

6.3 Elektroniczna regulacja obrotow

(rys. 8/ poz.1)
Za pomocag regulatora liczby obrotéw mozna ustawic¢
zadang liczbe obrotéw. Przekrecic regulator liczby
obrotéw w kierunku PLUS, aby podwyzszy¢ liczbg
obrotéw, przekrecicé regulator liczby obrotéw w
kierunku MINUS, aby zmniejszy¢ liczbg obrotow.
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od
obrabianego materiatu i warunkéw pracy. Réwniez w
tym przypadku obowigzujg zasady dotyczace
predkosci cigcia podczas obrébki widrowej.
Z delikatnymi brzeszczotami pity mozna pracowac¢
wysoka liczbg skokow; zgrubne brzeszczoty pity
wymagaja nizszych predkosci.

Pozycja 1-2 = Niska liczba skokéw ( dla stali)

Pozycja 3-4 = Srednia liczba skokéw ( dla stali,
metali migkkich, tworzywa sztucznego)

Pozycja 5-6 = Wysoka liczba skokoéw ( dla migkkiego
drewna, twardego drewna, metali migkkich, tworzywa
sztucznego)
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6.4 Ustawienie regulacji skoku (rys. 9/ poz.8):

@ Na przetaczniku do regulaciji skoku (8) moze by¢
ustawiana moc ruchu wahadtowego brzeszczotu
pity (12).

@ Predkos¢ cigcia i moc cigcia mozna dopasowac
do obrabianego przedmiotu.

Przetacznik do regulacji skoku (8) ustawi¢ na
nastegpujacych pozycjach:

Pozycja 0 = Brak oscylacji

Materiat: Guma, ceramika, aluminium, stal
Uwaga: Dla delikatnych i czystych krawedzi
skrawajgcych, cienkich materiatéw (np. blachy) i
twardych materiatow.

Pozycja 1 = Mata oscylacja
Materiat: Tworzywo sztuczne, drewno, aluminium
Uwaga: Dla twardych materiatéw

Pozycja 2 = Srednia oscylacja
Materiat: Drewno

Pozycja 3 = Duza oscylacja

Materiat: Drewno

Uwaga: Dla materiatow migkkich i cigcia w kierunku
widkien

Optymalna kombinacja ustawienia liczby obrotow i
skoku zalezy od obrabianego przedmiotu. Polecamy
wyznaczy¢ odpowiednie ustawienie za pomoca cigcia
prébnego na niepotrzebnym kawatku materiatu.

6.5 Wykonywanie cigé

@ Upewnic sig, ze wigcznik/ wytgcznik(3) nie jest
wecisnigty. Dopiero wtedy wiozy¢ wtyczke do
odpowiedniego gniazdka.

@ Wigczac wyrzynarke tylko z zatozonym
brzeszczotem pity.

@ Uzywac wytgcznie brzeszczotéw funkcjonujgcych
bez zarzutu. Natychmiast wymienic tgpe, wygiete
czy potamane brzeszczoty.

@ Umiejscowic¢ stope pity ptasko na obrabianym
przedmiocie. Wtgczy¢ wyrzynarke

@ Pozostawi¢ brzeszczot pity uruchomiony, az
osiggnie petng predkosc¢. Prowadzi¢ brzeszczot
pity powoli wzdtuz linii cigcia. Dociska¢ przy tym
lekko brzeszczot pity.

@ W przypadku cigcia metalu linia cigcia powinna
by¢ posmarowana odpowiednim chtodziwem.

6.6 Wycinanie (rys. 10)

Za pomocg wiertarki wywierci¢ 10 mm otwor w
wycinanym pitg obszarze. Wprowadzi¢ brzeszczot pit
w otwdr i rozpoczaé

wypitowywanie zgdanego obszaru.

6.7 Wykonywanie cig¢ réwnolegtych

@ Prowadnice réwnolegta zamontowac i
odpowiednio ustawi¢ (zobacz punkt 5.3).

® Przestrzegac¢ wskazéwek z punktu 6.5.

@ Ciecie wykonac jak przedstawiono narys. 11.

6.8 Cigcie ukosne

@ Odpowiednio ustawi¢ kat wychylenia stopki (patrz
punkt 5.4)

@ Przestrzega¢ wskazéwek z punktu 6.5.

@ Ciecie wykonac jak przedstawiono narys. 12.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego, przewod
musi by¢ wymieniony przez autoryzowany serwis lub
osobe posiadajgcg podobne kwalifikacje, aby unikngé
niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie cze¢sci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggngé wtyczke z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

@ Urzadzenia zabezpieczajgce i obudowa silnika
powinny by¢ w miarg mozliwosci zawsze wolne
od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢
czystg $ciereczkg lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.

@ Zaleca sig czyszczenie urzadzenia po
kazdorazowym uzyciu.

@ Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
$ciereczkg z niewielkg ilodcig mydta w ptynie. Nie
uzywac zadnych $rodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikdw; moga one uszkodzi¢ czgsci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwaza¢, aby do wnetrza urzgdzenia nie
dostata sie woda.

8.2 Szczotki weglowe

@ W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywac¢ moze jedynie elektryk.
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8.3. Konserwacja
@ Urzadzenie nie posiada czg$ci wymagajacych
konserwaciji.

8.4 Zamawianie czesci zamiennych:

Podczas zamawiania czg$ci zamiennych nalezy
podac nastgpujace dane:

Typ urzadzenia

Numer artykutu

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numery wymaganych czeéci zamiennych i
aktualne ceny dostepne sg na www.isc-gmbh.info

9. Usuwanie odpadéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu,
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sig z réznych
rodzajéw materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtornych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.lokalnego!

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe przechowywac
W miejscu ciemnym, suchym i wolnym od
przemarzania, zabezpieczy¢ przed dzieémi.
Optymalna temperatura przechowywani 5 do 30°C.
Przechowywac urzadzenie w oryginalnym
opakowaniu.
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,OCTOPOKHO— ANA TOTO, YTOBbI YMEHBLUMTL PUCK MONYHEHUA TPABMbI POUTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnayarauyum.”

WUcnonb3yitTe cpeacTBa 3aliMTbl OPraHoB cnyxa.
BospgeicTane WwymMa MOXET Bbl3BaTb MOTEPIO Clyxa.

Wcnonb3yiite pecnuparop.
? Mpu 06paboTke APEBECHHDBI 1 NPOYMX MaTEpUanoB MOXeT 06pa3oBbIBaTLCA BpeAHaA AnA
300poBbA Mbinb. 3anpelleHo obpabaTbiBaTh coaepxalume acbecT maTepuanb!

Ucnonb3yiTe 3allUTHbIE OYKMU.
O6pasytoLmeca Bo BpemA paboTbl UCKPbI U BbiNeTaloWMe U3 YyCTPOMUCTBA HaCTHLibl, CTPYXKa 1
‘U’ MNblSib MOTYT BbI3BATb NOBPEXAEHME OPraHoB 3peHUA.
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/A Buumanme!

Mpu UCNONBb30BaHWK YCTPONCTB HEOBXOANMO
npeAnpuUHATL HEKOTOPble Mepbl 6e30MacHOCTU, ANA
TOro YTOGbI NpeAynpPeaAnTL TPaBMbl U
BO3HWKHOBEHMeE yliep6a. MpoyTuTe BHUMATENBHO
MO/IHOCTBIO HACTOALLEE PYKOBOACTBO MO
9KcnayaTaumm / ykasaHus no TexHUKe
6esonacHocTU. XpaHuTe 310 pyKOBOACTBO Mo
9KCnAyaTalumv B HaIeHOM MecTe, 1118 TOro YToGbI
Bbl MO/IM BOCMO/1b30BATLCA MHOPMALMEN B Nt06oe
BpemA. B Tom cnyyae, ecnv Bbl nepepaete
YCTPOMCTBO APYrMM NnLaM, TO HEOBXOAMMO
nepegarb aT0 PyKOBOACTBO MO IKCTIyaTaLum /
yKa3aHWs Mo TeXHUKEe 6e30NacHOCTH BMECTE C HIM.
MbI He Hecem OTBETCTBEHHOCTM 3a TpaBMbl U yLLep6,
KOTOpble BO3HUK/N B pe3y/ibTate Hecob/10AeHNA
yKa3aHWi 9Toro pyKoBOACTBA M0 KCIUyaTaLmumn 1
TEXHUKKM 6e30NacHOCTY.

1. Yka3aHuA no TexHuke
6e3onacTHOCTH

COOTBETCTByIOLLlI/Ie YyKasaHunA no TexHuke
6e30nacTHOCTW Bbl HalaeTe B NPUNOXKEHHOM

A\ BHUMAHME!
MpouuTaiite BCe yKa3aHWsA No TEXHUKE
TM 1 Tex| Tpe6oBaHuA.

anI HEeBbINO/IHEHUU yKaSaHMﬁ Nno TEXHUKEe
6€e30MacHOCTMU U TEXHUYECKNX TPeGoBaHMIA
BO3MOXHO nony4yeHue ygapa TOKOM, BOSHUKHOBEHWE
noxapa n/vnn nony4yeHne CepbesHbIX TpaBM.
XpaHMTe BCe YyKa3aHuA No TeXHUKe

TI 1 Tex| Tpe6oBaHuA AnAa
TOro, 4To6bl 6b1710 BO3MOKHO BOCMO/1b30BaThCA
vmu B Gyayliem.

2. CocTaB yCTPOICTBa U YyNaKOBKKN
(pncyHkrM 1/2)

2.1 CocTaB ycTpoicTBa (PUCYHOK 1/2)

1. BWHT C HaKaTaHHOW rOIOBKOW f/1A perynaTopa
yucna 06opoToB

KHOMKa C UKCaLel MONOKEHUA
nepeKoyaTe b BKIYEHO-BbIKIIOYEHO
K04 C BHYTPEHHUM LIECTUrPaHHUKOM
Kabesb CEeTEBOro NUTaHUA

NEPEeXoAHUK AN 0TCOCA CTPYHKN
nepecTaB/ifeMblii GalimaK nubl
nepeKoyaTenb A8 BO3BPATHO
NOCTYNaTeIbHOro XoAa

rpajlyupoBaHHas WKana A1a Galmaxa nubl

ONO O A WN

©

10. HanNpaBAAOWMIA POMK

11. napannenbHblit ynop

12. nnabHOe NoNoTHO

13. CTOMOPHbIE BUHTbI /11 NapasiesibHoro yrnopa
14. KpenneHue NUALHOrO NONOTHA

15. 3aWmTHAA KpbIlWKa

16. BUHTbI A1 GalimaKa nubl

2.2 CocTaB KOMMJ/IEKTa YCTPOWCTBA

@ OTHKpoliTe ynaKoBKY 1 BbIHETE OCTOPOMHO 13
YNaKOBKM YCTPOICTBO.

@ YaanuTe ynakoBOYHbIA MaTepuan, a Takme
npUCNocoBNeHUs 3aluTbl yCTPOMCTBA NPKU
YNaKOoBbIBAHWUM W TPAHCTIOPTUPOBKE (NpU
Hanm4mm).

@ [lpoBepLTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOICTBA.

@ [lpoBeptTe YCTPOWNCTBO M NPUHAAJIEKHOCTM Ha
Ha/M4Me BO3HUKLLMX NP TPAHCNOPTUPOBKE
NOBPEKAEHUN.

@ CoxpaHaiiTe ynaKoBKY N0 BO3MOXHOCTU A0
WCTEYEHWA CPOKA rapaHTUMHbIX 06A3aTeNbCTB.

BHUMAHUE

YCTPOWCTBO U YNaKOBKa He ABNAIOTCA AETCKUMU
Urpylkamu! 3anpeLeHo AeTAm urpatb ¢
NaCTUKOBbLIMM NaKeTaMM, NJIeHKaMu U
MenKumu getanamu! OnacHoCTb 3aK/lo4aeTcs B
TOM, 4YTO OHU MOTYT NPOMOTUTb UK I'IOrVIGHyTb
oT yaywbA!

ONEKTPOHHbIV 3NEKTPUYECKUI N0G3UK

Knioy ¢ BHYTPEHHUM LUECTUrPaHHUKOM
MepexoaHWK AnsA 0Tcoca CTPYHKN
MapannenbHbiii ynop

nnnbHOE NonoTHo 10x

OpurMHanbHoe pyKOBOACTBO MO SKCMyaTaLun
YKasaHus No TexHWKe 6e30nacHoCTH

3. Ucnonb3oBaHUe No Ha3HaA4YeHUI0

Jlo63vKoBas nuna npeaHasHaveHa ana nuneHua
npeamMeToB U3 AepeBa, Henesa, UBeTHoro metanna 1
nnacTtMaccbl Npy NCNOb30BaHUN
COOTBETCTBYIOLLEro HOXOBOYHOro NOsIOTHA.

yCTpOFICTBO MOXHO UCNO/1b30BaThb TO/ILKO B
COOTBETCTBUM C €ro npejiHasHadYennem. Jlio6oe
Apyroe, BbiIxoAsAllee 3a 3T paMKn1 UCNoNb3oBaHue,
CYUTaeTCA He COOTBETCTBYHOLWNM NpeanUCcaHunio. 3a
BO3HUKLUKE B pe3y/nbrate 3Toro yLL[epﬁ W1 TpaBMbl
NOGOro posia HECET OTBETCTBEHHOCTL NO/b30BaTE b
WK paboTaroLLmii C UHCTPYMEHTOM, a He
U3rotoBUTE b,

e
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Heo6xoanMo y4ecTb, YTO HallW yCTPOCTBa
COINaCHO NPEANUCaHUIO He paccHMTaHbl ANA
MCMNO/b30BaHUA B NPOMBILLIIEHHOM, PEMECIEHHOM
VNN UHAYCTpUanbHol obnactu. Mbl He
npefocTaBAfeM rapaHTUiA, eCv YCTPOMCTBO ByaeT
MCMNONb30BaTLCA B MPOMBILLIEHHOM, PEMECIEHHOM
W UHAYCTPUANBHOM, a TaKe NoAoGHON
[leATeNbHOCTU.

4. TexHU4eCKHUe paHHble

Aol op ansa
3/IEKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa

OcTopoHo!

anBeAeHHOe 3Ha4yeHue aMuccuun BM6paLl,l/Il4
U3MepeHo CTaHAapTHbIM METOA0M NpoBeAeHUA
MCHbITaHMﬁ, OHO MOXET UBMEHATbCA B 3aBUCUMOCTU
oT BMagau cnoco6a UCnob30BaHWsA BNEeKTPUYEeCKoro
WHCTPYMEHTA U B UCKNIKOYUTEIbHBIX Cydasax

np Tb Y Yo y.

anBeHeHHOe 3Ha4eHue amuccumn BM6paLl,l/Il4 MOXeT
6bITb UCMONIL30BAHO ANA CpaBHEHUA OAHOro
BNIEKTPUHECKOro MHCTPYMEHTa C APYrUM.

anBeHeHHOe 3Ha4eHue amuccumn BM6paLl,l/Il4 MOXeT
6bITb UCMOIL30BAHO ana I'IpeFLBapl/ITeﬂbHOﬁ OUEHKN
HeraTMBHOrro BAUAHUA.

CsepuTe o6pa3oBaHue LWWYMOB 1M BUGpaLuK K

HanpsxeHwe cetu: 2308~ 50y,
MowwHocTb: 600 BT
CKopocTb xoza: 800 - 3000 MuH"
BebicoTa xoza: 18 Mm
ny6uHa pesku pgepesa: 80 Mm
Iny6uHa pe3ku nnactmacc: 20 Mm ’
ny6uHa pesku cTanu: 10 Mm e

Kocas pacnunoska: [0 45° (B NeBO 1 B NpaBo)

Knacc 3awmtbi: 11/0

Bec 2,1 Kr

LWymbl ¥ BUGpaumsa

MapameTpbl LWYMOB 1 BUGPaLMK GblM U3MEPEHDI B
COOTBETCTBMM C Hopmamu EN 60745.

YpoBeHb fjaBneHus Wwyma Lya 87 ob(A)
HeonpepenerHocTs Kip 3ab
YpoBeHb MOLHOCTH LyMa Lyyp 98 ab(A)
HeonpeaenenHocTb Kyyp 36

WUcnonb3ayiiTe 3aWuTy OpraHoB cayxa.
Bo3paeicTBye LyMa MOXET Bbi3BaTb MOTEPIO C/yXa.

CymMmapHoe 3Ha4YeH1e BeNMyMHbI BUbpauum (cymma
BEKTOPOB Tpex Hal'lpaBl'IeHMi;I) onpeageneHo B
cootBeTcTBUM C EN 60745.

MuneHune npeameToB U3 AepeBa
BMUCCHOHHBIN NoKasaTte b BUGpaumm
a,=5,8m/s?

HeonpepenenHocTs K = 1,5 m/s?

MuneHune nucToBoi cTanu
BMUCCHOHHbIM NoKasaTe b BUGpauum
a,=7,5m/s?

Heonpepenentocts K = 1,5 m/s?

@ VicnonbayiiTe ToNbKO 6€3yKOPUSHEHHO
pa6oTarowme ycTponcTsa.

@ PerynsapHo npoBoauTe TEXHUYECKOE
06CYHMBAHWE U OYUCTHY YCTPOICTBA.

@ [lpu paGoTe yunTbiBaiiTe 0CO6EHHOCTH Balero
ycTpoicTBa.

@ He noasepraiite ycTpoCTBO NeperpyskKe.

@ [lpu1 Heo6XoAMMOCTH AaiiTe MPOBEPUTL
YCTPOICTBO CrieyuasmncTam.

e OTK/oYalTe yCTPOIMCTBO, EC/U Bbl €10 HE
ucnonb3yeTe.

@ Mcnonbayiite nepyatku.

OcTaTo4Hble ONacHoCTU

[Aame B TOM cnyyae, ecnm Bbl ucnonb3syete

ONUCLIBAEMbI 3/IEKTPUHECKUI UHCTPYMEHT B

COOTBETCTBUM C NPEANMCaHUeM, TO U Toraa

BCerja oCTaeTcA MecTo A1A pUcKa. Huxe

npuBeJEeH CMMCOK OCTaTO4YHbIX ONAacHOCTEM,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLMEN HAaCTOALLEro

3/IEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTa:

1. 3aboneBaHue NETKUX, B TOM CNy4ae eciu He
MCMO/b3YeTCA COOTBETCTBYIOLLMIA pecrivparop.

2. TloBpemaeHue cnyxa, B TOM Cay4ae eci He
MCMONb3YETCA COOTBETCTBYIOLIEE CPEACTBO
3alWThI CNyxa.

3. HapylweHus 300poBbA B peaynstare
BO3/IEMCTBUA BUGPALMM Ha PyKY Npu
[IUTENIbHOM MCTO/Ib30BaHNM YCTPOMCTBA UK
NpU HEMPaBMIbLHOM NOb30BaHUM U
HeHazexalleM TEXHUYECKOM YXOAE.
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5. Mepep BBOAOM B 3KCMJIyaTaLuio

Mepep TeM KaK NOAKNIOYNTL YCTPOMCTBO YOeanTeCD,

4YTO NpMBEAEHHbIE Ha TMMNOBOW TabanyKe AaHHble
COOTBETCTBYIOT NapameTpam 3}1€KTpMHeCKOIj1 ceTtn.

Bceraa BbiTacK1BaWTe LUTEKEP U3 PO3ETHU NPemwae
YeM MPOU3BOAUTBL PETYIMPOBKU Ha YCTPOWCTBE.

5.1 3aWmnTHaA KpbIWKa (PUCYHOK 1/no3. 15)

@ 3awwmTHanA KpblilwKa (15) 3awmwaet ot
C/ly4aitHOrO NPUKOCHOBEHUA K MUILHOMY
nosioTHy (12) M Tem He MeHee ocTaBaAeT
BO3MOXHOCTb BUAETb 30HY Pe3aHus.

5.2 3ameHa NUIbHOTO NONOTHA (PUCYHOK 2/
nos. 12)

/A Bunmanme!

[ ) BbITaLL[VITe WwTEeKep, nepej TeM KaK BCTaBUTb 1IN

3aMEeHWUTb NU/IbHOE NON0THO.

@ YcTaHOBMTE NepeksitoyaTeNb ANA BO3BPATHO
nocTtynaresibHoro xoaa (8) B noauumio 3.

@ 3y6bA NUABLHOIO NOMOTHA O4eHb OCTpbIE.

[ ) OTBUHTUTL MPUNOHKEHHBIM KNHO4YOM C
BHYTPEHHWUM LIECTUrPaHHWUKOM BUHT (a)
npuemHomMm I'IpVICI'IOCO6ﬂ€‘HMVI NUABHOIO NONOTHA
(14).

@ BcraButb nuabHoe nonotHo (12) B
Hanpaensowmii nas (b) KpenneHus NbHOro
nonotHa (14) go ynopa.

@ Hpenko 3aTtaHyTb BUHT () NPUNOKEHHbIM
K/OHOM C BHYTPEHHUM LUECTUTPAHHWUKOM.

@ 3y6bA NUABLHOIO NONOTHA JOMHHbI BbITh
Hanpas/ieHbl B HaNpaB/IeHUN MUIEHUA.
Mpocneaunte 3a Tem, 4TOBbI NUNLHOE NOAOTHO
HaxoAMnoch B HanpaeaoLem nasy (b)

NPUEMHOro YCTPOMCTBA NIbHOO NoNoTHa (14)

B Hanpas/AoLLEM POJIUKE.

@ [lpoBepbTe NPOYHOCTL NOCAAKM MUABHOMO
nosoTHa (12) B NnpUeMHOM NpUCMNocoBaAEHNUN.

[ ) ynaneume MUABbHbIX NOJIOTEH OCYLLEeCTB/IAETCA B
obpaTHoM nopsaKe.

5.3 MoHTaX napannenbHoro ynopa
(pucyHok 3/nos. 11)

@ [MapannenbHbiii ynop (11) nossonset
OCYLeCTB/IATb NapasisieNibHble pacnuibl.

@ Ocnabbre HaxoasALMecs No 06eMm CTopoHam
6alumaKa nubl (7) CTONopHble BUHTBI (13).

@ 3artem BABWHLTE NapannesbHbli ynop (11) B
HanpaensawLme Ha 6awmare nunbl (7). Bol
MOXETE BCTaBUTb NapannenbHbiii ynop (11) ¢
JIEBOV UM C NPaBOK CTOPOHbI YCTPOMCTBA.
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@ Hanpasnsiowan niaHKa AomKHa GbiTb Beerga
HanpasneHa BHW3. YCTaHOBUTE NPU MOMOLLW
W3MepUTENbHOM LKabl MapaniebHoro ynopa
(11) HeoGXx0AMMOE PACCTOAHME U 3aTAHUTE
CTOMOPHbIE BUHTBI (13).

5.4 YcTaHOBKa 6alimaKka nunbl A9 KOCon
PacnuioBKMU (PUCYHOK 4-5)

@ C nomoLLbIo K/toYa C BHYTPEHHUM
LIECTUrPaHHWKOM (4) 0CNabUTb BUHTbI AN1A
6Galumara nunbl (16) Ha HUXKHEN CTOPOHE
nepecTasifAemMoro 6atimaxa nunbl (7)

(pvcyHOK 4).

@ bawmak nunbl (7) noTAHYTL Cnerka Bnepes.
Tenepb MOXHO NepecTaBnTb BaluMaK bl 40
yrna 45° BNeso Wiu Bnpaso.

@ Ecnmn6awmak nunbl (7) CABMHYTL BHOBb Ha3ag,
TO OH YCTaHaB/IMBAETCA TONIbKO B
pUKCHpOBaHHbIX NonoxeHnax 0°, 15°, 30° n 45°,
KOTOPble yKa3aHbl Ha rpayMpoBaHHON WKane
6Galumaka nunbl (9) (PUCYHOK 5). YCTaHOBUTH
6aliMaK NuAbl B HYYHOE MOJIOEHWE U 3aTAHYTb
BWHTbI Galimaka nunbl (16).

@ bawmak nunbl (7) BCe e MOMET GbiTh
YCTaHOB/IEH TaKe 6e3 npobiem nog Apyrum
yrnom. [inA 3Toro BbITAHYTb Galimak ninbl (7)
Brepes, YCTaHOBUTb Ha eNaemblii yron U BHOBb
3aTAHYTb BUHTbI GallMaka nunbl (16).

5.5 MepexoaHUK AN1A O0TCOCa CTPYKKKU

(pucyHok 6)
Mnna-HOXOBKa OCHALLEHa NepexoiHUKOM Ans
NOAKNI0YEHUA Mblecoca. MepexofHNK HacTaBseTcA
Ha NTY-HOMXOBKY 1 (UKCMpyeTCA BpalleHreM. K
0TCaCbIBaOLLEMY NEPEXOAHMKY MOKHO MOAKIOUYUT
6o nbinecoc. O6ecneysTe repMeTUyHoe
CcoeAMHEHWe yCTPOMCTB. BosHMKatowan npu paéoTte
Mbl/lb MOXET GbITb OnacHo. Cneayiite yKasaHMaAmM
N0 TEXHUKe 6e30MacHOCTU.

6. 06¢cnyxuBaHue

6.1 MNepekntoyartenb BKAOYUTb-BbIKIIOYUTD
(p1cyHoK 7/nos. 3)

BHAO4UTL:
HaaTtb nepexnioyatelb BKIIOYUTb-BbIKIIOYNATL

BbIKNIOYUTL:
OTNyCTUTL NEpEeKtoYaTe b BKIOUYUTL-BbIK/IOHUTD
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6.2 KHonKa ¢ duKcaumeit nonomeHus

(p1cyHoK 7/nos. 2)
Mpy NOMOLLM KHOMKKM C hUKCaLMel NONOKeHUA (2)
MOMHO 3a(MKCMPOBATb NEPEK/IIOHATE b BKIIOUNTb-
BbIK/IOYNTD (3) B NONOMEHUN paboyero pexuma. Ana
BbIK/IOYEHNA KOPOTKO HaXMUTE NepeKoyare/b
BHJIIO4EHO-BbIK/IOYEHO (3).

6.3 YCTPOWCTBO 3/IEKTPOHHOW PEry/IMPOBKU
4yucna o60poToB (PUCYHOK 8/nos3. 1)
Mpwv nomoLm perynAatopa Y1caa 060poTOB MOKHO
NpeABapuTe/IbHO YCTAHOBUTb MENaemyto CKOPOCTb
BpaLleHus. Bpalaiite perynsatop yucna 060poToB B
Hanpaenexnnn PLUS ansa Toro, 4To6bl yBEAUYUTD
CKOPOCTb BpaLLEeHWs, BpallaiTe peryiaTop yucna
o6opoToB B HanpasneHnn MINUS ans Toro, 4To6bl
YMEHbLWTL CKOPOCTb BpalleHua. Heobxoanman
4acToTa Xofa 3aBMCUT OT COOTBETCTBYIOLIEro
marepuana v ycnoBuii paGoTbi.
O6wue npasnna A1 BbIGOPa CKOPOCTH P! npu

Mo3uyma 0 = oTCyTCTBME BO3BPATHO-
NOCTYNaTeIbHOro XoAa

Matepuan: pesvHa, KepamuKa, anloMUHWIA, CTanb
MpumMeyaHue: AnA NoNyHEHNA TOHKUX U YUCTbIX
Cpe30B, TOHKUX MaTepuasoB (HanpUMep, HECTb) 1
TBEpAOro Marepuana.

Mo3uuma 1 = BO3BPATHO-NOCTYNATESbHBINA X0, C
Mason aMnanTyaomn

Martepuan: nnactmace, epeso, aNtoMUHWIA
Mpumeyanue: AnA TBepabIX MaTepUanos

n03MLlVIH 2= BO3BpaTHO-I'IOCTyI'IaTeI'IbeIVI xoa co
CcpeAHel amnanTyaomn
Marepuan: gepeso

Mo3unyma 3 = BO3BPATHO-MOCTYNaTe bHbIN XOg, C
60bLLION aMNNNTY A0
Marepuan: gepeso

paboTax C OTAeNEeHUEM CTPYHHKMN AeNUCTBYIOT TaKke n
B 3TOM cay4ae.

anI UCNOb30BaHUU TOHKUX MUIbHbIX NOJIOTEH
MOMHO B LIe/IOM pa6oTaTh ¢ 60/1ee BbICOKOM
YacToTon X04a; NpU UCNo/Ib30BaHUU TO/ICTbIX
nonoTeH HeOﬁXOFLMMO WCnonb3oBaTh 60/1ee HU3KKE
CHKOPOCTH.

Mosuuma 1-2 = HM3KaaA yacToTa xoAa (ANA cTanmn)

Moauuua 3-4 = cpefHAA YacToTa xoAa (ANA cTanm,
MATKUX METaNIOB, NNACTMACChl)

Moauuma 5-6 = BbicoKanA 4acToTa XoAa (ANA MArKon
[IPEeBECUHbI, TBEPAOM APEBECUHDI, MATKWUX META/OB,
nnacTmMacchl)

6.4 YcTaHOBKa BO3BPaTHO NOCTYNaTe/IbHOro
xopa (p1cyHoK 9/nos. 8)

@ [pv nomoLuu nepekntoyaTens Ans BO3BPATHO
nocTynaTesIbHOro xoaa (8) MoXHoO
OTpPErynMpoBaTh CUy BO3BPATHO
NOCTYNaTeNbHOrO BUMEHNA MULHOTO MONOTHA
(12) Bo Bpems xopa.

@ Bbl MOXeTe nopobparb CKOPOCTb pe3aHus,
PEXYLLYI0 CNOCOBHOCTL M (hOpMY MPONMAa Moz
obpabaTbiBaemblii NpeameT.

YcTaHoBUTE nepexnyarenb 4719 BO3BPaTHO
NoCTynaTeNbHOro X0Aa (8) B OfiHY W3 CNeAyioLmX
no3nLuiA:

np 1 ANA MAKUX Matepuanos U NUNeHUA
BAO0/Ib BO/IOKHA

OnTumanbHas KOM6VIHaLI,l/IR PeryimpoBKu CKOPOCTHU
BpaweHnA 1 CUbl NOCTYNaTeIbHOro ABUKEHUA
3aBMCUT OT 06pabaTbiBaemMoro marepuana. Mol
pexKomeHayem Bcerga onpeaenatb ONTUMasIbHYHO
perynMpoBKy Npu1 NOMOLLM MPOGHOTO NUIEHWA KycKa
M3 OTXOA0B.

6.5 OcyuiecTBneHWe NUNEHUA

® Y6epauTechb, 4TO NEPEKIoHaTENb BKIKOYEHO-
BbIK/IOYEHO (3) He HaxKaT. 3aTem BCTaBbTe
LUTEKEp B COOTBETCTBYIOLLYIO LUTENCE/bHYI0
PO3eTHy.

@ Brutouaiite Nnny-HOMOBKY TOLKO NPY HAMYUK
YCTaHOBJ/IEHHOTO MWUIBHOrO MOOTHA.

@ McnonbayiiTe TONbKO NWbHbIE NONOTHA B
6e3YKOPU3HEHHOM COCTOAHUK. 3aTynNeHHbIe,
THYTblE UK UMEIOLLME TPELUHBI MU/bHbIE
Mo/I0THA HEOBXOAMMO HEME//IEHHO 3aMEeHNTb.

@ YcTaHOBMTE OCHOBAHME M/bl NIOCKOCTbIO
BIJIOTHYIO Ha 06pabaTbiBaemyio eTasb.
BK/IO4MTE NKNY-HOMOBHY.

@ /[laiiTe nUibHOMY NONOTHY Pa3orHaTbCaA 0 Tex
nop, NMOKa OHO He JOCTUTHET MOJIHOM CKOPOCTH.
3aTem BeuTe MeJIEHHO NMU/LHOE NONIOTHO
B/A0/1b IMHWK nponuna. OKasblBaiTe Npu 3ToM
TONbKO NIErKOe AaB/IeHNE Ha NWUIbHOE MOMOTHO.

@ [lpu nunernn No meTanay Ha MHUIO Nponuna
HeoBX0AVMO HaHeCTH noaxoasLiee
OXNa}Aarolee BeLecTso.
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6.6 BoinunmeaHue y4acTHoB (pUCyHOK 10)
MpoceepnTe Apenbio B Npefenax BbinuaMBaeMoro
y4acTKa otBepcTue paamepom 10 Mm. BcTasbte
NUBbHOE MOJIOTHO B MPOAENAHHOE OTBEPCTHUE U
HayMHaiTe BbIMMUIMBATb HeNaemblii y4acToK.

6.7 OcywecTBNeHne napanie/ibHbiX pe30B

@ YCTaHOBWTb NapasnenbHbli yrop u
COOTBETCTBEHHO OTBHIOCTUPOBATL (CMOTPUTE
NyHKT 5.3).

@ CnepyiiTe yKasaH1AM B NyHKTe 6.5.

[ ) OCyLLLeCTBMTb NpOonNua Kak NoKasaHo Ha pUCYHKe

11.

6.8 Hocaa pacnunoBka

@ YCTaHOBWTb COOTBETCTBYIOLMIA yron Galimara
nnAbl (CMOTPUTE NYHKT 5.4)

@ CnepyiiTe yKasaH1AM B NyHKTe 6.5.

[ ] OCyLLLeCTBMTb NPONW Kak NoKasaHo Ha pUCYHKe

12.

7. 3ameHa Kabena nUTaHUA
3/IeKTpOCETH

Ecnu GypeT noBpemaeH Kabenb NUTaHWA oT
9NIEKTPOCETM STOTO YCTPOICTBA, TO Er0 [JONIHEH
3aMEHUTb U3roTOBUTE b YCTPOWCTBA, €ro Cymba
cepBu1ca UM pyroe MU0 € NoA0GHON
KBanubuKaLmen ais Toro, YTobbl U3bemarb
onacHoCTew.

8. OuncTKa, TEXHUHECKUIA yxoa U
3aKas 3anacHbix aetaneu

Mepen Bcemu paboTamu Mo OYUCTKE BbIHYTb
LITEKEP U3 PO3ETKMU.

8.1 Oumnctka

o OunuwaiiTe 3aWmMTHbIE YCTPONCTBA,
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA 1 KOPMYC
ABUraTena Kak MOXHO Ny4Lue OT Mbifn U rPA3K.
MpoTpuTe hpesy YMCTON BETOLILIO UK
npoAynTe CXaTbIM BO3yXOM C HU3KUM
[NaBneHnem.

@ Mbi pekomeHayem oumnwath chpesy nocne
Ka/I0ro UCMosb30BaHWA.

@ OunwainTte ycTpoOMNCTBO PErynApHO BNaXXHOM
TPANKOWN C HeBOMbLINM KONNYECTBOM XUAKOrO
Mbina. He ncnonbayiite morowme cpeacTsa um
PacTBOPUTE; OHU MOTYT Pa3becTb

nnacTMaccoBble YacTu ycTponcTsa. Cneaute 3a

Tem, 4TOGbI BOAa He nonana BOBHYTPb
ycTpoicTaa.
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8.2 YronbHble WeTkn

@ [pu 4peamepHom 06pa3oBaHUM UCKp caaiTe
hpesy B CreLMann3npoBaHHyio MacTPecKyo AnA
NPOBEPKN YrosibHbIX WETOK.
BHumaHve! YronbHble WeTKn paspeliaeTca
3aMeHATb TONbKO CNeunanunucTy 3NeKTPUKY.

8.3 TexHuueckui yxon
@ B ycTpoiicTBe KpOMe 3TOro HeT aeTanen,
KOTOpble HY>XAaKTCA B TEXHUYECKOM yxoae.

8.4 3akas 3anacHbIx aetanen:

Mpu 3akase 3anacHbIx HacTenn Heo6xo0aAMMO

npuveecTu cneayowme AaHHble:

e Mopauncukauua yctponctea

@ Howmep aptukyna yctpoinctea

@ VneHTUhMKALUVOHHbI HOMep yCTpoiicTBa

@ Howmep 3anacHoi yacTu Tpebyemoii AnA 3ameHa
netanv

AKTyaJ‘IthIe UeHbl U I/IHCbOpMaLlI/IH HaxogATcA Ha

cainte www.isc-gmbh.info

9. YTunusauma v BTopu4Hasa
nepepaboTtka

YCTPOWCTBO HAXOANUTCA B yNakoBKe ANA TOro,
YTO6bI N36€XaTh ero NOBPEeXAeHWA Npn
TpaHCMopTUPOBKe. ATa ynakoBka ABAETCA
CbIPbeM 11 MO3TOMY MOXET 6biTb UCMONb30BaHa
NOBTOPHO UMK HanpaBneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO U €ro NpUHAANEeXHOCTU COCTOAT U3
PasnuyHbIX MaTEPUANoB, TakUX Kak Hanpumep
MeTann v nnactmace. YTunmaunpyinte aedekTHble
[neTanu B MecTax c6opa 0cobbiX OTXOA0B.
VHchopmaumto 06 3Tom Bbl MOXeTe nonyunTs B
crneunanmsnpoBaHHOM Mara3uHe Un B MECTHbIX
opraHax npasneHus!

10. XpaHeHue

XpaHuTe YCTPOWCTBO M €ro NPUHAZANEHHOCTHU B
TEMHOM, CyXOM, He NOABEPHEHHOM BAUAHUIO MOpO3a
W HeAOCTYyNHOM ANns F[eTeFI MecTe. OnTuManbHasa
Temnepartypa xpaHeHus ot 5°C go 30°C. XpanuTe
ANEKTPOUHCTPYMEHT B M0 COGCTBEHHOM
OpVII'MHa!'IbHOlji ynaxkoBKe.

e
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“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtati o masca de protectie contra prafului.
’ La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se
vor prelucra materiale cu continut de azbest!

Purtati ochelari de protectie.
Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
LW |a diminuarea vederi.
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grijd instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sé fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului si volumul
livrarii (Fig. 1/2)

2.1 Descrierea aparatului

. Surub cu cap striat pentru reglarea turatiei
Buton de fixare

intrerupator pornire/oprire

Cheie hexagonala

Cablu de retea

Adaptor pentru aspirarea aschiilor

Sabot reglabil al ferastraului

Comutator pentru cursa pendulara

Scala gradata pentru sabotul ferastraului
10. Rola de ghidare

11. Opritor paralel

12. Panza de ferastrau

13. Suruburi de fixare pentru opritorul paralel
14. Prinderea panzei de ferastrau

15. Capac de protectie

16. Surub pentru sabotul ferastraului

OCRENDO AN

2.2 Cuprinsul livrarii

@ Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu grija.

@ indepartati ambalajul, precum si sigurantele de
ambalare si de transport (daca exista).

@ \Verificati daca livrarea este completa.

@ Controlati aparatul si accesoriile daca nu prezinta
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pagube de transport.
@ Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

ATENTIE

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

@ Ferastrau electronic coada de soarece

Cheie hexagonala

Adaptor pentru dispozitivul de aspiratie a aschiilor
Limitator paralel

Instructiuni de utilizare originale

Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul coada de soarece este destinat pentru
taierea in lemn, metale feroase si neferoase si
materiale plastice cu utilizarea panzei de ferastrau
adecvate.

Masgina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
ntreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de retea: 230V~ 50 Hz
Puterea consumata: 600 W
Numarul curselor: 800 - 3000 min"
In&ltimea cursei: 18 mm
Adéancimea de taiere in lemn: 80 mm
Adancimea de taiere in plastic: 20 mm
Adéancimea de taiere in fier: 10 mm

Taietura de imbinare in colt:

pana la 45° (stanga si dreapta)
=]
2,1kg

Clasa de protectie:
Greutatea:

e
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Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot i de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore Lya 87 dB (A)
Nesiguranta Kpa 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 98 dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 60745.

Taierea lemnului
Valoare a vibratiilor emise ay, = 5,8 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Taierea tablei
Valoare a vibratiilor emise a, = 7,5 m/s*
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Informatii suplimentare pentru scule electrice

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata conform
unui proces de verificare normat si se poate modifica
in functie de modul de utilizare a sculei electrice si in
cazuri exceptionale poate depasi valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producétori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estimare
introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabild.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, |asati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

Purtati manusi!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,
chiar daca manipulati aceasta scula electrica in
mod regulamentar. Urmatoarele pericole pot
aparea, dependente de tipul constructiv si
executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
mascé de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatétii rezultate din vibratia mana-
brat, in cazul utilizarii timp mai indelungat a
aparatului sau a utilizarii si intretinerii sale
necorespunzatoare.

5. nainte de punerea in functiune

Asigurati-va inainte de racordare ca datele de pe
placuta de identificare corespund datelor de retea.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza, inainte de a
efectua setari la aparat.

5.1 Capac de protectie (Fig. 1/Poz. 15)

@ Capacul de protectie (15) protejeaza impotriva
atingerii din neatentie a panzei ferastraului (12) si
permite in acelasi timp vizualizarea zonei de
taiere.

5.2 Schimbarea pinzei de ferastrau (Figurile
2/Poz.12)

A Atentie!

@ Scoateti stecherul din priza inainte de a monta
sau de a schimba o panza de ferastrau.

@ Pozitionati comutatorul pentru cursa pendulara
(8) pe pozitia 3.

@ Dintii panzei de ferastrau sunt foarte ascutiti.

@ Desfaceti surubul (a) la sistemul de prindere al
panzei de ferastrau (14) cu ajutorul cheii
hexagonale alaturate.

@ Introduceti panza ferastraului (12) in fanta de
ghidare (b) a suportului pentru panza de ferastrau
(14) pana la opritor.

@ Strangeti surubul (a) cu cheia hexagonala
alaturata.

@ Dintii ferastraului trebuie sa fie orientati in directia
de taiere. Aveti grija ca lama de ferastrau sa fie
asezata in fanta de ghidare (b) a sistemului de
prindere a panzei de ferastrau (14) si a rolei de
ghidare.

@ \Verificati daca panza de ferastrau (12) este fixa in
sistemul de prindere.

e indepartarea panzei de ferastrau se realizeaza in
ordine inversa.
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5.3 Montajul opritorului paralel (Fig. 3/Poz. 11)

@ Opritorul paralel (11) permite efectuarea de
taieturi paralele.

@ Slabiti cele doua suruburi de fixare (13) aflate pe
sabotul ferastraului (7).

@ Introduceti acum opritorul paralel (11) in ghidajele

de pe sabotul ferastraului (7). Puteti monta
opritorul paralel (11) pe latura din stanga sau din
dreapta a aparatului.

@ Orientati sina de ghidare intotdeauna in jos.
Stabiliti cu ajutorul scalei de masurare a
opritorului paralel (11) distanta dorita si strangeti
la loc suruburile de fixare (13).

5.4 Setarea sabotului ferastraului pentru taieturi
de imbinare in colt (Figura 4 - 5)

@ Desfaceti suruburile pentru sabotul ferdstraului
(16) pe partea inferioara a sabotului reglabil (7)
cu ajutorul cheii hexagonale (4) (Fig. 4).

@ Trageti sabotul ferastraului (7) usor inainte.

Sabotul ferastraului poate fi inclinat acum pana la

45° spre stanga sau spre dreapta.

@ Daca sabotul ferastraului (7) este tras inapoi,
acest lucru functioneaza numai in pozitiille de
raster la 0°, 15°, 30° si 45°, care sunt marcate pe
scala gradatd pentru sabotul ferastraului (9) (Fig.
5). Aduceti sabotul ferastraului in pozitia
corespunzétoare si strangeti surubul pentru
sabotul de ferastrau (16).

@ Sabotul ferastraului (7) poate fi setat si la un alt
unghi. Pentru aceasta trageti sabotul ferastraului
(7) in fatd, setati unghiul dorit i strangeti la loc
surubul pentru sabotul ferastraului (16).

5.5 Adaptor pentru aspirarea aschiilor (Fig. 6)
Feréastraul coada de soarece este echipat cu un
adaptor pentru racordarea unui aspirator. Adaptorul
se ageaza pe ferdstraul coada de soarece si se
fixeaza prin rotire. Orice aspirator poate fi racordat la
adaptorul de aspirare. Fiti atenti ca imbinarea
aparatelor sa fie etansa. Praful rezultat in timpul
lucrului poate fi periculos. Respectati indicatiile de
siguranta.

6. Operarea

6.1 intrerupétor pornire/oprire (Fig. 7/Poz. 3)

Pornire:
Apasati intrerupatorul pornire/oprire

Oprire:
Eliberati intrerupatorul pornire/oprire
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6.2 Butonul de fixare (Fig. 7/Poz. 2)

Cu ajutorul butonului de fixare (2) poate fi blocat
ntrerupatorul de pornire/oprire (3) in timpul
functionarii. Pentru deconectare apasati scurt
intrerupatorul de pornire/oprire (3).

6.3 Preselectarea electronica a turatiei

(Fig. 8/Poz. 1)
Cu ajutorul reglatorului de turatie poate fi presetata
turatia dorita. Rotiti reglatorul de turatie in directia
PLUS, pentru a mari turatia, rotiti reglatorul de turatie
in directia MINUS pentru a reduce turatia. Numarul de
curse adecvat depinde de materialul respectiv si de
conditiile de lucru.
Reglajele generale pentru viteza de taiere la lucrérile
de prelucrare prin aschiere sunt valabile si aici.
Cu ajutorul panzelor de ferastrau fine puteti lucra in
general cu un numéar mai mare de curse; panzele de
ferdstrau mai dure necesita viteze mai reduse.

Pozitia 1-2 = Numér redus de curse (pentru otel)

Pozitia 3-4 = Numar mediu de curse (pentru otel,
metal moale, material plastic)

Pozitia 5-6 = Numér mare de curse (pentru lemn
moale, lemn tare, metal moale, material plastic)

6.4 Setarea cursei pendulare (Fig. 9/Poz. 8)

@ Lacomutatorul pentru cursa pendulara (8) poate
fi setatd intensitatea migcarii pendulare a panzei
de ferdstrau (12) in timpul cursei.

@ Puteti adapta viteza de taiere, puterea de taiere si
aspectul taieturii in functie de piesa pe care o
prelucrati.

Pozitionati comutatorul pentru cursa pendulara (8) pe
una din urmatoarele pozitii:

Pozitia 0 = Fara pendulare

Material: Cauciuc, ceramica, aluminiu, otel
Observatie: Pentru muchii fine si curate ale taieturii,
materiale subtiri (de ex. table) si materiale rigide.

Pozitia 1 = Pendulare redusa
Material: Material plastic, lemn, aluminiu
Observatie: Pentru materiale rigide

Pozitia 2 = Pendulare medie
Material: Lemn

Pozitia 3 = Pendulare mare

Material: Lemn

Observatie: Pentru materiale moi si pentru taierea in
lungul fibrei

e
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Cea mai bund combinatie intre setarea turatiei si a

cursei pendulare depinde de materialul care urmeaza

sé fie prelucrat. Va recomandam sa realizati
intotdeauna setarea optima pe baza unei taieturi de
proba intr-un rest de material.

6.5 Efectuarea taieturilor

@ Asigurati-va ca intrerupéatorul de pornire/oprire (3)

nu este apasat. Abia apoi conectati stecherul de
retea la o priza adecvata.

@ Porniti ferastraul coada de soarece numai cu
panza de ferastrau montata.

@ Utilizati numai panze de ferastrau in stare
impecabila. inlocuiti imediat panzele de feréstrau
tocite, curbate sau care prezinta fisuri.

@ Plasati piciorul ferastraului pe piesa care urmeaza

sé fie prelucrata. Porniti ferastraul coada de
soarece.

@ Léasati sa porneascéd panza de ferastrau, pana
cand aceasta atinge viteza de lucru. Abia apoi
asezati panza ferastraului incet pe linia de taiere.

Pentru aceasta deplasati usor panza de ferastrau

n piesa.
@ Lataierea metalelor, linia taieturii trebuie tratata
cu un agent de racire adecvat.

6.6 Decuparea zonelor (Fig. 10)

Executati cu masina degturit o gaura de circa 10 mm
in interiorul zonei de decupat. Introduceti panza
ferastraului in aceasta gaura si incepeti sa decupati
zona dorita.

6.7 Executarea de taieturi paralele

@ Montati opritorul paralel si ajustati-|
corespunzétor (vezi punctul 5.3).

@ Respectati indicatiile de la punctul 6.5.

@ Executati taietura asa cum este reprezentata in
figura 11.

6.8 Taietura de imbinare in colt

@ Setati in mod corespunzator unghiul la sabotul
ferastraului (vezi punctul 5.4).

@ Respectati indicatiile de la punctul 6.5.

@ Executati taietura asa cum este reprezentata in
figura 12.

N

Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

8.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele de
aerisire si carcasa masinii. ltergeti aparatul cu o
carpa curata sau suflati praful cu aer sub presine
la o presine mica.

@ Noi recomandam curétirea aparatului imediat dupa
fiecare folosire.

e Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin sapun
lichid. Nu folositi detergenti sau solventi; acestia
pot ataca piesele din material plastic ale aparatu
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul aparatu
lui.

8.2 Periile de carbune

@ in cazul formarii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.
Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinerea
@ In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

9. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locald!
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10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si
inaccesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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JMpeaynpexaenve — C uen HamanaeaHe pUcKa OT HapaHABaHe NpoYeTeTe yMbTBAHETO 3a
ynotpe6a“

Hocete npeana3iu cpeacTsa 3a cnyxa.
Bb3aeiicTBMETO Ha Lyma MOXe Aa foBede Ao 3aryba Ha cnyxa.

HoceTe npeanasHa macka cpelly npax.
’ Mpu o6paboTkaTa Ha ABLPBO M APYrVt MaTepuani MoXe Aa Ce OTAeNM yspexaaly 34paBeTo
npax. He 6uBa na ce o6paboTeat cbabpKalum azbect matepuanm!

HoceTte 3awuThm ounna.
OT,ELeJ'II/IJ'II/ITe Ce no BpemMme Ha paﬁoTa WCKPpU nnu nann3awmTe oT ypeaa TpeCcku, CTbProTUHU 1
‘U’ npax morat Aa Npu4nHAT saryﬁa Ha 3peHneTo.
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/A Buumanve!

Mpu n3nonsBaHeTo Ha ypeauTe TpaGBa ce CnasaT
HAKOM NpeAnasH1 MEPKK, CBbP3aHn CbC
6e30MacHoCTTa, 3a a Ce NPeaoTBpaTAT
HapaHABaHWA U LETH. 3a uenta BHUMaTesIHo
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynorpe6a / ykasaHuata
3a 6esonacHocT. [asete ro gobpe, 3a ga
pasnonarare ¢ MHpOpMaLMATA MO BCAKO Bpeme. B
cnyyain, ye TpAGBa fa npejagerte ypeaa Ha apyru
ua, mons, npenaﬁ're WM TOBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT 3a
3/10MOJTYKM WU LLIETU, KOUTO Bb3HUKBAT BCeACTBUE
Ha HeC'bGHDOF[aEaHeTO Ha TOBa ynmbTBaHe U Ha
yKasaHWsATa 3a 6e30MacHoCT.

1. UHeTpyKumm 3a 6e3onacHoCT

CbOTBETHUTE UHCTPYKLMU 32 6€30MacHOCT e
HamepuTe B Npunoxexara 6poLuypa.

/A NPEAYNPEMAEHUE!

MpoueTeTe BCUYKM YKa3aHWA 3a 6e30NacHOCT U
WHCTPYKLUMK.

TMponycKuTe Npu CnasBaHeTo Ha yKasaHusTa 3a
6€30MaCHOCT 1 MHCTPYKLMUTE MOraT fja MMaT KaTo
nocneauLa eNEKTPUYECKN YAaP, NOKAP WM TEHKK
HapaHABaHUA.

CbxpaHeTe 3a B 6b/ielle BCUKU YKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKLUK.

2. OnucaHue Ha ypepa u o6em Ha
pocTaBKa (¢purypa 1/2)

2.1 OnucaHue Ha ypepa (Pwr. 1/2)

1. BMHT ¢ Ha3b6eHa Masa 3a perynvpaHe Ha

o6opoTuTe

ByToH 3a puKcupaHe

MpeBK/lo4BaTEN BH/IOYBAHE/U3KIOYBaHe

HJlloy ¢ BbTPeLLeH LWecTocTeH

MpeoB kaben

ApanTep 3a 3aCMyKBaHe Ha CTbProTMHNUTE

Perynupyem pexell HakpaiH1K

MpeBK/lo4BaTEN 3 MaxaieH Xof,

paaycHa ckana 3a pemellms HaKpaHnK

10. HanpasnsBauya posika

11.MapaneneH orpaHnunTen

12. JleHTa Ha Tp1oHa

13. duKeupaly 6onT 3a napaneneH orpaHuauTeN

14. Mpucnoco6ieHne 3a 3aKpenBaHe eHTaTa Ha
TpuoHa

15. 3awuTeH Kanax

16. BonT 3a pereLma HaKpalHUK

©CONDOHWN
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2.2 O6em Ha fiocTaBKa

[ ] OTBOpeTe OnaxKoBKara U BHUMaTe/IHO u3Bagete
ypepa oT onaKoBKara.

[ ] OTCTpaHeTe OMaxKOBBbYHMA MaTepuan KakTo 1
OMaKOBBYHUTE/M TPAHCTIOPTHM OCUIYPOBKM (aKO
vMa TaKuBa).

@ [lpoBepeTe aanun 06eMbT Ha JOCTABKA € Mb/IEH.

@ [lpoBepeTe aanu ypeasLT U NPUHAANEHHOCTUTE
HAMaT nospeau OT TpaHcnopTupaHe.

@ Mo BL3MOKHOCT 3anaseTe OnaKoBKaTa io
U3TU4aHe Ha rapaHuMOHHUA CPOK.

BHUMAHUE

YPeA'bT U ONAaKOBBbYHUAT Marepuasn He ca fEeTCKU
urpauku! [leua He 6MBa fa UrpanT ¢
naacTMacoBu TOP6MYKK, HONIMO MaNKK aeTannu!
CblyecTBYBa ONACHOCT Aa 'Y NTbTHAT U ja ce
3apywar!

ENeKTpOHEeH TPUOH C TACHA NIeHTa

Hnioy 3a BUHTOBE C BBbTPELLEH LECTOCTEH
AfjanTep 3a U3CMyKBaHe Ha CTbProTUHU
YcnopeseH orpaHuiuTen

OpurvHasHo yrmbTBaHe 3a ynotpe6a
YKasaHWA 3a TEXHWKa Ha 6e30MacHOCT

3. Ynotpe6a no npegHasHayeHue

TpVIOH'bT C TACHa NeHTa e npegHasHa4vyeH 3a paAsaHe
Ha AbpBO, XeNA30, UBEeTHU MeTan U niactMmacu npu
n3non3BaHe Ha CbOTBETEH UMPKYNAPEH AUCK.

MawuHata TpAGBa Aa ce U3nonssa camo no
npeaHasHa4yeHneTo 1. Bcsika no-HaTaTblUHA U3BBH
ToBa ynoTpe6a He € Mo npeaHasHayenHue. 3a
npeausBUKaHW OT TOBA LWETU UK HapaHABaHUA OT
BCAKaK®bB BN, OTTOBOPHOCT HOCHU
noTpe6UTENAT/O6CNYKBALLOTO /UL, a HE
npon3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe NpeABuA, Ye HalwuTe ypeamn CbInacHo
npejHasHa4YeHNeTo CH He ca NPOM3BeaeHM 3a
NpOMMLLNEHa, 3aHaATYUICKA MW UHAYCTPUaNHa
ynotpe6a. Hve He noemame OTrOBOPHOCT, ako
YPEABLT Ce M3M0N3Ba B NPOMULLIEHN, 3aHAATYMICKN
W UHAYCTPUANHU NPEANPUATUA, KaKTO M Npu
PaBHOCTOMHM [EMHOCTU.
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4. TeXHU4ECKU faHHU

MpeoBo HanpemeHue: 230V~ 50 Hz
Heob6xoanma MoLHOCT: 600 W
YecToTa Ha xozoBeTe: 800 - 3000 MuH"
BucounHa Ha xopoBeTe: 18 Mm
[bnbounHa Ha pAsaHe AbpBO: 80 Mm
[bnbounHa Ha paAsaHe naacTmaca: 20 Mm
[bn6ounHa Ha pA3aHe Kennso: 10 Mm

CKoceH paspes: [10 45° (nNAIBO W ASICHO)

3almTeH Kknac: 11/@
Terno: 2,1 Kr
LWym v Bu6paumsa

CTOMHOCTUTE 3a LWyM 1 BUBpaLys ca nonyyeHn
cbrnacHo EN 60745.

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe Lya 87 dB (A)
Konebarue Ky 3dB
HuBO Ha 3ByKOBa MOLHOCT Lyya 98 dB (A)
Honeb6anwe Ky 3dB

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa.
BnuAHMETO Ha Lyma MOMe Aa NpuyrHK 3aryba Ha
cnyxa.

O6LMTE CTOMHOCTH Ha TPENTEHUA (BEKTOPHA Cyma
Ha TPUTE NOCOKM) Nosy4eHn cbrnacHo EN 60745.

PasaHe Ha AbpBO
CTOMHOCT Ha eMUCHA Ha TpenTeHuA a, = 5,8 m/s?
Kone6anue K = 1,5 m/s?

PA3aHe Ha namapuHa
CTOMHOCT Ha eMUCHA Ha TPENTeHuA a;, = 7,5 m/s?
Hone6anue K = 1,5 m/s?

JonbnHuTeNnHa MHBOPMALMA 3a eNEeKTPUHECHH
MHCTPYMEHTH

BHumanue!

MocoueHaTa CTOMHOCT Ha U3bYBaHK BUGpaLUK e
13MepeHa o HOPMMpPaH KOHTPO/IEH METOZ 1 B
3aBMCMMOCT OT Ha4M1Ha, Mo KOMTO Ce 13nonasa
©NIeKTPUHECKUAT MHCTPYMEHT, MOXE Aja Ce NPOMEHS,
a B UBKJIIOYUTENHKN CalyHan MOXe [a npesuillasa
noco4eHara CTOMHOCT.
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MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3/TbYBaHK BUGPaLMK
MOM€ [1a Ce M3M0/I3Ba 3a CPaBHEHWE Ha eauH
©@/IEKTPUYECKU MHCTPYMEHT C Apyr.

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3/TbYBaHK BUGPaLMK
MOM€ [1a BCE U3M0A3Ba CbLO 3a Ha4a/IHa OLeHKa Ha
0oTpULaTeIHO BAUAHUE.

OrpaHuyeTe 06pa3yBaHeTo Ha WyM U
BUGpauuaTa 4o MUHUMYM!

@ /snonsgaiite camo 6e3ynpeyHo
(YHKLMOHUPALLM ypean.

Moapbpaiite 1 NouMcTBalTe ypeaa pesjosHO.
lMpuroaeTe HaumMHa cv Ha paGoTa CrpAMO ypeaa.
He npetoBapsaiite ypeaa.

HoceTe ypesia np1 HEOGXOAMMOCT 3a MPOBEpPKa.
M3kntouBaiiTe ypesa, ako He ce 13nosssa.
HoceTe pbKasuLm.

OcTaTb4HKU pUCKoBe

[opy aKo o6CyHBaTe TO3M e/IeKTPUHECKU

WUHCTPYMEHT CbIacHO npeanMcaHuAaTa, BUHaru

CblLyecTByBaT OCTaTb4HU PUCHOBE. Morar Aa

Bb3HUKHAT C/iegHUTe ONacHOCTU BbB BPpb3Ka C

KOHCTPYKUMATA U U3NBJIHEHUETO Ha TO3U

©/1IeKTPUYECKN UHCTPYMEHT:

1. YBpewpaaHe Ha 6ennTe Apo6oBe, aKo He Ce HOCK
noaxoAdAlla 3aluTHa Macka NpoTuB npax.

2. YBpempaaHe Ha cnyxa, aKo He e HOCK
NOAXOASALLA C/yX0Ba 3aluTa.

3. YBpemaaHus Ha 34paBeTo, pesyaTupally ot
BUGpaLMNUTE BbPXY PbKaTa, ako ypeabT ce
13non3ea NpoaAbLIXHUTENIHO BpEME U HE Ce BOAU
U noaabpra KakTo TpﬂﬁBa.

5. Mpeau nycKaHe B eKcnnoarauus

Y6epete ce npeav CBbP3BaHETO, Ye AaHHUTE Ha
tupmeHaTa TabesnKka cbBnaja ¢ MpemoBUTE JaHHN.

BwHaru usgbpnsaiiTe Wwencena npeau ga
M3BbpLUBATE HACTPOMKM MO ypeaa.

5.1 3awmTteH Kanak (Pwur. 1/Mos. 15)

@ 3awuTHuAT Kanak (15) npeanassa OT HEBOHO
[IOKOCBaHe Ha LMPKYNAPHWA AUCK (12) 1 BCe naK
[onycKa norneja o 30Hata Ha pasaHe.

5.2 CmAHa neHTarta Ha TpuoHa (dur. 2/Mo3s. 12)

/A Bunmanme!

@ MapbpnBaiiTe wencena npeau Aa MoHTUpaTe
WU CMEHUTE LIMPKYNIAPHUA AUCK.

@ [locTaBseTe npeBKOYBATENA 32 MaXaneH Xop, (8)
Ha nosuums 3.
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@ 3bOWTE Ha LMPKYNAPHUA AWCK Ca MHOTO OCTPU.

@ Pasxnabete BUHT (a) BbPXY AbprHaya Ha
LMPKYNAPHUA IUCT (14), C NPUNOKEHNA
wecTorpam.

@ [ocTaBeTe pexelmsa nucT (12) BbB BoAeLMA
HyT (b) Ha Abpraya Ha pexelums aucT (14) go
orpaHu4uUTens.

@ 3aterHete BMHT (@), C NPUIOKEHMA LeCTorpam.

@ CucTtemara oT 366U Ha peeLLma NCT TpAtsa
/A Co4M NocoKata Ha pasaHe. BHumaBaiiTe 3a
TOBA, PEMELLMAT IMCT Aa CTOM BbB BOAELMA HYT
(b) Ha np1cnoco6ieHMeTo 3a 3aKpenBaHe Ha
pexeLuma ncT (14) n Ha xopoBaTa posiKa.

@ [lpoBepeTe, fanu neHTarta Ha TpuoHa (12) ctom
3/1paBo B NPUCNOCOGNEHNETO 3a 3aKpenBaHe.

@ OTcTpaHABaHETO Ha LMPKYNAPHUA AWCK CTaBa B
ob6patHa Noc/ieaoBaTesHOCT.

5.3 MoHTam Ha napanenHua orpaHnuauten (dur.
3/MNos. 11)

@ [lapanennuat orpannuuTen (11) Bu nossonasa
[la U3BbpLUBATE NapasesiHA OTPesu.

@ Pasxnabete Barta dukxcupawm 6onta (13),
Pa3MO/IOKEHN Ha PEELLMA HaKPaHWK (7).

@ Cera 6yTHeTe napanenHua orpannunten (11)
BBHB BOJAYMTE HA PEHELLMA HAKPanHuK (7).
MoxeTe aa nocTaBuTe napanesHua
orpaHnunTen (11) B ifBaTa UM B AAcHaTa
CTpaHa Ha ypepaa.

@ BuHarv perynvpaiite HanpaensaBallara peiika
Hagony. C nomowTa Ha U3mepBaTenHaTa ckana
Ha napanenHus orpaHuyuTen (11) onpepenete
HY}HOTO Pa3CTOAHUE U OTHOBO 3aTerHeTe
uKcupawmTe Gontose (13).

5.4 HacTpoiika Ha pemelua HaKpaHuK 3a
oTpesu nog, broa (dur. 4 - 5)

@ Pasxnaberte 6on1TOBETE 3a PEHELLNA HAKPANHUK
(16) Ha fonHaTa cTpaHa Ha perympyemusa
pexeLl, HaKpalHWK (7) C K/to4a C BbTpeLleH
wecTocTeH (4) (dur. 4).

@ M3abpnaiite NeKo Hanpes pemeLmnsa HaKpanHUK
(7). Cera pemelmaT HaKpaitHUK MOXe Ja ce
HaKJIOHM € A0 45° HaNABO MM HAAACHO.

@ Horato pemelwmaT HaKkpaitHKK (7) OTHOBO ce
6yTHe Ha3a/, ToBa (YHKLMOHMPA BUHArk camo B
HamupalmTe ce npm 0°, 15°, 30° 1 45°
OrpaHUYUTENIHU MOIOMEHNA, KOUTO ca
MapK1paHW Ha rpalycHara cKana 3a pemelums
HakpaiHuK (9) (dur. 5). MocTaseTe pemelms
HaKpalHWK B CbOTBETHATA NO3WLMA U 3aTerHeTe
6onTa 3a pexeLLma HakpaHuK (16).
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@ PemewmaAT HakpaliHKK (7) mowe aa 6bae
perynvpaH 6e3 npo6iemu 1 Ha Apyr brb. 3a
uenTa U3abpnaiTe Hanpes PereLna HaKpanHUK
(7), HaCTpOTE enaHWA brb U OTHOBO
3aTerHete 60N1Ta 3a peeLLMA HaKpaHuK (16).

5.5 AganTtep 3a 3aCMyKBaHe Ha CTbProTUHUTE
(Pwr. 6)
TPMOHBT C TACHA /leHTa e CHab/ieH C afanTep 3a
CBbp3BaHe C npaxoCMyKadKa. AFLaI'ITep'bT ce
noCTaBA Ha TPUOHA C TACHA NeHTa U ce q)VIKCl/Ipa
4ype3 BbpTeHe. BeAKa npaxocMyKayka Moxe ga 6bae
CBbp3aHa C aganTepa 3a 3acMyKBaHe. BHMmasaiite
3a XepMeTMyecKa Bpb3Ka Ha ypeauTe.
O6pasyBallWAT ce Npu padoTarta npax Moxe Aa
6bae onaceH. CnasgaiiTe yKasaHusATa 3a
6e3onacHoCT.

6. 06cnyxBaHe

6.1 MpeBKAto4BaTeN BKIOYBaHE/M3KHIOYBaHe
(Pwr. 7/Nos. 3)

BrniouBaHe:
HatucheTe npesxAo4Barena
BH/IO4YBaHE/M3KII04BaHE

UsknousaHe:
OcBo6ogaeTe npesKJtoyBaTeNs
BH/I04YBaHE/M3KII0UBaHE

6.2 ByToH 3a duKcupaHe (Pur. 7/nos. 2)

C 6yToHa 3a (uKcHpaHe (2) NpeBKIYBaTENAT
BK/OYBaHe/M3K/lo4BaHe (3) MOXe fa ce ce hpuKeupa
no Bpeme Ha paboTa. 3a Aa U3K/IIHUTE KpaTKo
HaTuUCHeTe NpeBK/YBaTena
BK/tOYBaHe/M3KNo4BaHe (3).

6.3 EneKTpoHeH npepBapuTtenieH U36op Ha
o6opoTu (dur. 8/Mos3. 1)

C perynaropa 3a 060p0TH MoraT npeABapuTesHo Aa

6bAaT HaCTPOEHM HKeslaHUTe 060pOTH. 3aBbpTETE

perynatopa 3a 060poTu1 B nocoka PLUS, 3a ga

yBe/IuMTE 06OPOTHTE, 3aBbPTETE perynatopa 3a

o6opoTu B nocoka MINUS, 3a fa Hamanute

o6GopoTuTe. MogxoasALiaTa YecToTa Ha Xofj0BeTe

3aBMCK OT CbOTBETHUA Marepuan n paGOTHMTe

YCI0BUA.

O6wuTe NpaBMna 3a CKOPOCTTa Ha pA3aHe Npu

peeLum paboT ca BaMaHU U TYK.

C OUHW LMPKYNAPHU AVCKOBE MOMKETE MO MPUHLMN

f1a paboTHTe C MO-BUCOKA YECTOTA Ha XO/I0BETE; Mo-

I'py6l/ITe UMPKYNAPHU OUCKOBE U3UCKBAT NO-HUCKKU

CHOPOCTH.

Mo3unuma 1-2 = Hucka yecToTa Ha xofoBeTe (3a

e



Anleitung_TC_JS_80_SPK5__ 19.11

cTomaHa)

Mo3aunyua 3-4 = CpesiHa YecToTa Ha Xof0BeTe (3a
cToMaHa, MeK MeTas, naactmaca)

Mo3aunyma 5-6 = Biucoka yecToTa Ha xof10BeTe (3a
MEKO AbPBO, TBLPAN AbPBO, MEK METaN, NnacTMaca)

6.4 HacTpoiika maxaneH xop, (Pur. 9/nos. 8)
@ Hanpeskntousatens 3a maxaneH Xof, (8) Moxe

TACHA NIeHTa.

@ OcTaBeTe LMPKYNAPHUA ANUCK Aa Ce 3aABUHM,
AOKaTO AOCTUIHE Mb/IHATa CKOPOCT. Cnep. ToBa
nposegete 6aBHO I'IOKpai;I JIMHUATA Ha pA3aHe
UMPKYNAPHUA AUcK. Mpu ToBa ynpamHasanTe
CaMO JIeK HaTUCK BbPXY LIMPKY/IAPHUSA AWUCK.

[ ] I'Ipm pA3aHe Ha MeTan IMHUATA Ha pA3aHe
TpAbBa Aa 6bje HamasaHa ¢ NoAXoAALLO
OX/la)(alLo CPEACTBO.

[la Ce HaCTPOM cuiaTa Ha MaxasiHoTo A
Ha NleHTaTta Ha Tp1oHa (12) npu xoa,.

@ MoxeTe fa npuUrogMTe CKOPOCTTa Ha pAsaHe,
MOLLHOCTTa Ha pA3aHe U KapTuHaTa Ha pAsaHe
KbM feTaiina 3a obpaboTsaHe.

MocTaBeTe NpeBKOYBATENA 3a MaxaneH Xog (8) Ha
eAHa OT CIeAHUTE NO3ULUM:

Mo3unuua 0 = HAMa NtoneeHe

Martepuan: [yma, KepammKa, anyMuHUiA, CTOMaHa
3BabenemKa: 3a HUHM 1 YMCTU PBEOBE Ha pA3aHe,
TBHKU MaTepuau (Hanp. namapuHi) v TBbpaAn
marepuau.

Mo3unuma 1 = HAmMa NtoneeHe
Marepuan: Mnactmaca, AbpBO, anyMUHUIA
3abenemwKa: 3a TBbPAM MaTepuani

Mo3unuma 2 = cpefHo NoneeHe
3ab6enemKa: [Jbpso

Mo3unuua 3 = ronamo noneeHe

Marepuan: Jbpso

3BabenemwKa: 3a MEKW MaTepuanm v pasaHe no
NOCOKa Ha XunKata

Hali-go6pata KoMGMHauuWs OT HACTPOKa Ha
OGODOTVITS U MaxasHuTe Xo4ose 3aBUCU OT
MaTepuana 3a o6paboTka. Hue npenopbysame
BUHAru Aa onpeaensate uaeanHara HacTpoiKa
NocpeACcTBOM NPOGEH paspes Ha OTnagbyeH JeTai.

6.5 U3BbpluBaHe Ha pa3pe3

@ YBepeTe ce, Ye NPEBK/IOYBATENAT 3a
BK/IO4BaHe/M3K/to4BaHe (3) He e hUKCHpaH.
Epnpa ToraBa CBbPHETE Lencena ¢ NoaAXoAsALL,
KOHTaKT.

@ BrloyeTe TproHa C TACHA leHTa camo ¢
NOCTaBEH LMPKYNAPEH AWCK.

@ M3anonsgaiite camo 6e3ynpeyHn LUPKYIAPHU
[AiMckoBe. BejHara CMeHeTe U3TBbMNeHuTe,
V3KPUBEHWUTE WM HaNyKaHWU LMPKYNAPHA
[iMcKoBe.

@ HamecTeTe KpaKa Ha TPMOHa PaBHO BbPXY
AeTalina 3a 06pa6oTKa. BktoyeTe TproHa ¢

6.6 U Ha y4qacTbum (dur. 10)

C 6opmatumHa npo6uitte 10 MM AynKa B rpaHuLmuTe
Ha yyacTbKa 3a u3psAaBaHe. BkapaiiTe neHTarta Ha
TPMOHA B Ta3u AynKa 1 3ano4HeTe Aa U3pA3BaTe
ENaHWA Y4aCTbK.

6.7 U3BbpluBaHe Ha napasiesiHu pa3pesu

® MoHTupaiiTe napanenHna orpaHuinTen n
HaCTpoWTe CbOTBETHO (BMM TO4Ka 5.3).

e CnasBaiTe yKadaHuATa B To4Ka 6.5.

@ M3BbpuweTe paspesa KaKTO e NoKas3aHo Ha
durypa 11.

6.8 CKoceH pa3pes

@ HacTpoiiTe CbOTBETHO bIbia NP pexeLms
HaKpalHWK (B TouKa 5.4)

e CnasBaiTe yKadaHuATa B To4Ka 6.5.

@ MsBbpuweTe paspesa KaKTO e NoKas3aHo Ha
durypa 12.

7. CmAHa Ha MpexoBuA
CbeAnHUTENIeH NPOBOAHUK

Ako MPEHOBUAT CbeJUHUTEIEH NPOBOAHUK HA TO3KU
ypes ce noBpeau, To Toi TpAGBa Aa ce CMEHU OT
npoussoguTeNna Uan OT HeroeaTta cepsm3Ha Cﬂy}\‘(ﬁa
3a 06CNyHBaHe Ha KIMEHTU UK OT NMOA0GHO
KBal‘IMq)MLI,MpaHO vue, 3a ga ce usberHar usnaraHvs
Ha OnacHoCT.

8. MouncreaHe, NnoaapbXKKa U NopbYKa
Ha pe3epBHU YacTu

WskntoveTe Lwencena npeav Ha4anoTo Ha BCAKO
no4yucTeaHe.

8.1. NMouncTeaHe

o [lopabpxaiiTe 3alWNTHUTE NPUCTIOCOBNEHNA,
Bb3/lyLUHUTE NPOPEe3K 1 Kopryca Ha MoTopa
He3amMbpCeHU OT Mpax 1 MPbLCOTUA, KOJKOTO €
BBH3MOXHO. [ouncTeaiiTe ypeaa ¢ 4mcTa kbpna
VNN CbC CrbCTEH Bb3/1yX MO/ HACKO HanAraHe.

@ [lpenopwuBame Bu, fa nouncTteate ypeaa
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HEMocpe/ICTBEHO Crief] BCAKO M3MoN3BaHe.

@ [louncTBaiTe pefoBHO ypeaa ¢ BnaxkHa Kbpra
W Masnko TeyeH canyH. He nanonssaite
no4yvicTealun Unu pa3TeapAluM CpeacTea; Te
6vxa MOrnn ja pasAaaT nnacTMacosnTe
feTannu Ha ypeaa. BHumasaiite aa He nonaaa
BOJAa BbB BbTPELWHOCTTA Ha ypeaa.

8.2. BbrneHoBsum 4eTku

@ [pu npekomepHo 06pasyBaHe Ha UCKPI
BBITIEHOBUTE YETKM Aa Ce NPOBEPAT OT
€NeKTpocneLmanneT.
BHumaHve! BbrneHosuTe YeTku TpAGBa Aa ce
MO/IMEHAT CaMo OT €IeKTPOCNEeLManineT.

8.3. Moanpwbxka
® BbB BbTPEWHOCTTA Ha ypeaa HAMa Apyru
4acTun, KOUTO U3UCKBAT NOAAPBXKKA.

8.4. NMopbUKa Ha pe3epBHU HacTu:

Mpu nopbyKa Ha pe3epBHM YacTu cneasa aa 6baat
YKasaHu cnegHuTe AaHHW;

® Twun Haypepa

® ApTUKYNieH HoMep Ha ypeaa

® peHTudmkaunoHeH Homep Ha ypena

@ Howmep Ha HeobxoanMaTa pe3epeHa HacT
AKTyaJ‘IHa MHq)OpMaLU/Iﬂ W UeHu e HamepuTe Ha
apapec: www.isc-gmbh.info

9. Ekonorocbobpa3Ho oTcTpaHABaHe u
peunknupaHe

YpenbT e B ONakoBka, 3a ja ce NpeaoTBpaTAT
LLeTV Npu TpaHCNopTUpaHeTo. Ta3n onakoska
npeAcTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBa MOXe fa ce
n3non3ea NOBTOPHO UK Aa Ce BbpHEe KbM UNKbIa
Ha 06paboTka Ha CypoBUHWTE. YpeabT v Herosnte
4acTu ca CbCTaBeHu OT pasfi4Hn MaTepuanu, Kato
Hanpumep meTan v nnacTtmacu. Maxa‘bpneTe
AetheKTHUTE CTPOUTENHM YacTu Npu 0cobeHo
onacHuTe oTnaabum. OcBefomeTe ce B
cneuvann3vpaHuA marasnH uan B OGLL[I/IHCKaTa
al:lMI/IHVICTpaLlI/IR!

10. CbxpaHeHue Ha cKnap,

CknapgupaiiTe ypesa v NpuHaAIEHHOCTUTE MY Ha
TBMHO, CYXO MACTO, KbAETO HAMA OMacHOCT OT
3amMpb3BaHe M KOeTo Aa e HeJOCTBIHO 3a Aela.
OnTumanHara Temneparypa Ha CKiaaupaHe e
mexay 5 v 30 ‘C. CbxpaHaBaiiTe eNeKTpUiecKus
MHCTPYMEHT B OPUrMHaNHaTa My OnaKoBKa.
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LJMpoeidoroinon - Ma ) peiwon Tou KivdUvou Tpavpatiopov dtapdaote v Odnyia xpriong”

Na ¢opare wromnpoaoraaia.
H enidpaon BopUBou propei va MPOKAAECEL TNV ATIWAELA TNG AKONG.

Na @opdreg mpooTacia Kara Tng okovng.
’ Kata mv enegepyacia EUAoU Kat GAAwY UAK®V Propel va oxnuatioBet okdvn rou BAArTel v
uyeia oag. Aev eTutpéneTal n enegepyaocia UNK®V Tou rieplEéxouv apiavto!

Na ¢opdarte mpooTaTeuTIKG YuaAid.
Kata m didpkela Mg epyaciag dnuioupyouvtal oTivBrpeg 1 MeTIOUVTAL HIKPA Tepdxla and
L1 OUOKEUT], pokavidla Kal oKOVeG. ZUVETIELD UMTOPEL va gival n anwAela g 6pacng oag.
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An poooxn!

Katd Tn Xprion Twv CUCKEVWYV TIPETEL Va TnedUvTal
HEPIKEG UTTOSEIEELG aodaAEiag TIPOg aroduyr|
TPAUHATIOUWY 1) {NIiV. Ma To Ady oauTod Slapaote
TPOCEKTIKA TNV Odnyia Xxpriong / Tiq YIosei&elg
aopaleiag. DUAGETE TIG KAAA YLa Va TIG EXETE ava
Taoa oTtypr) otn Sabeor oag. Eav nmapadwoete T
OUoKeUr) o€ AAA ATopa, SWoTe padi Kat autég Tiq
Yriodei&elq aodpareiag. Aev avarapBAvoupe Kappio
£UBUVN yla atuxnuata ry NES Tou odeilovTal oe
Hn akoAouBnon autrg g Odnyiag Kat Twv
YrodeiEewv acpaheiag.

1. Ynodei&eiq acpaleiag

270 ouVNUUEVO PUANADIO Ba BPE(TE TIG OXETIKEG
urtodeielq aopaleiag.

/\ NPOZOXH!

AwBaoTe 0Aeg TIG Yrtodeigelg aodaAeiag kat
Tig Odnyieg.

Edv dev akoAouBrioete TG Yodei&elg aodpaleia kat
TIG Odnyieg dev amokAgiovtal NAEKTPOTIANE|a,
TIUPKAYLA Kavt) coBapoi TPAUPATIOHOI.

DUAGETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YIOSEIEEIG
acpaAedig kat Tig O8nyieg yia to péAAov.

2. Neprypadr} TNG CUCKEUNG Kal
oupmnapadidopeva (eik. 1/2)

2.1 Neprypacdr] TNG CUCKELNG

. MrepuywT Bida yia pubuion apiBpol oTpopwv

. Koupri aopdhiong

. AlakdTrINg evepyoroionng / anevepyoroinong

. KAedi Turou ANev

KaAwdio ouvdeong e To SikTuo

. Mpoocappoyéag pe avappodnong poKavisImv

. PuBiépevo médiro mploviopatog

. AlakdTrG aAAayrg TIPOG AlwPOUKEVN
Aettoupyia

9. KAigaka yia médiAo mploviol

10. PoA6-08ny 'qo

11. MapdAAnAo Tépua

12. Adpa mploviou

13. 'B'61eg 0TEPEWONG YIA TTAPAAANAO TEPHA

14. Yrodoxr) Adpag TpLoviou

15. MpoTaTeuTIKO KAAUPMA

16. Bida yia médiAo mploviov
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2.2 Zuprnapadidopeva

® Avoi€te T ouokevaoia Kat ByAATe TIPOCEKTIKA
TN CUOKEUT.

@ ATIOHOKPUVTE Ta UAIKA GUOKEVAOTag Kabwg Kat
Ta ouoTpaTa pootaciag g cuokevaaoiag /
petadopdg (eav UTIAPXOUV).

@ EAéyEte edv eival ANpeg TO TIEPIEXOUEVO.

@ EAéyEre ™ ouokeun kat Ta a§eooudp yla
evdexopeveq {nUiEg amod ) petadopd.

e DuAdgte ™ ouokevacia av yivetat pExpL v
TIAP0S0 TNG IPOBETUAIG TNG EYYUNONG.

MPOZOXH

H ouokeur) kat Ta VAIKa cuokevaoiag Sev sivat
maiyvidia! Ta madia Sev erurpEneral va
TIAI{OUV PE TIAAOTIKEG CAKOUAEG, TIAACTIKEG
HEUBPAVEG KAl MIKP Tikeipeval Yopiotatat
Kivéuvog katamoong kat acpuiiag!

HAekTpovikr) oé€ya

KAeidi tomou AAAev

Mpocappoyéag yla avappodnor poKavisiv
MapdAAnAog odnyog

MpwtodTuneq Odnyieg xpriong

Yrodeigelg aopaAeiag

3. ZwoTn xpnon

To TpLoVL yia TPUTEG TTpoopideTal yia Xprion oe VAo,
0idepo, pn MOAUTIHA HETAAAA KAl TIAAOTIKA PE Xprion
TN avAaAoyng TIPIOVOAAAS.

H pnxavn emutpénetal va Xpnotporoinoei povo yla
TOV OKOTIO Yla ToV oTtoio TipoopileTatl. Kdbe mépav
TOUTOU XP11on S€V aVTATOKPIEVTAL 0TO OKOTIO Yla
Tov oroio Tpoopiletal. Ma BAAReS Tou opeirovtat
o€ TapdpoLa XPrion 1 Yid TPAUHATIONOUS TTIAVTOS
gidoug euBlveTal 0 XprioNTQ/XEPIOTNG Kat OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoVUE Va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES HaG
Sev mipoopidovTtal Kat Sev €X0UVV KATAOKEVAOTEL yla
ETIAYYEAUATIKY, BIOTEXVIKT) 1] BIOPNXAVIKT) XPTon.
Aev avaAapBavoupe eyyunon o€ TEPITTWon Katd
TNV OTI0IA 1 GUOKEUT] XPNOLOTIONONKE o€
ouvepyeia, Blotexvieq 1) oTn Blopnxavia i oe
£pyaocieg TMapOUOIEG PE AUTEG.
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4. TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Tdon Siktvou: 230 V~ 50 Hz
Armtoppddrnon 1oxvog: 600 W
Ap1Bp6G eBOACHWY 800- 3000 min”!
Yog eUBOACUWY: 18 mm
BdabBog kormg o€ EVAO: 80 mm
BdBog kormg o€ MAACTIKO: 20 mm
BdaBog kormg o€ oidepo: 10 mm

Korm umd ywvia: £wg 45° (aplotepd kat Se&La)

KAdon mpootaoiag: /@
Bdpog: 2,1kg
©o6pupog KaL Soviioelg

OL TIHEG BopUBWV Kat SovioEWV SlarmoTwenkav
oUpdwva pe o ipdturo EN 60745.

2TABUN NXNTIKNG Tieong Lpa 87 dB(A)
ABepatomTa Kpa 3dB
2TABWN NXNTIKNAG LoXV0G Ly 98 dB(A)
ApeBaotnTa Ky 3dB

Na XpnoIHOoTIoLIEITE NXOoTIpOocTATiA.
H emidpaon BopuBou propei va €xel oav cuvemnela
TNV anwAELa NG akorg.

ZUVOAIKEG TIHEG TAAQVTWOEWV (GUVOAO
SIAVUOUATWYV TPLWV KATEUBUVOEWV) CUUPWVA HE TO
nipdTuTto EN 60745.

Ko §uAwv

ZUVTEAEOTIG EKTIOUTTG TAAAVTWOEWV
a,=5,8m/s?

ABeBadtTa K = 1,5 m/s?

Korm eAaocpatwv

SUVTEAEOTIG EKTIOUTG TAAAVTWOEWV
a,=7,5m/s?

ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

MNpocBeTEG TTANPOPOPIES Yia NAEKTPIKA
gpyaleia

MNpocoxny!

H avagpepodpevn Tiur petddoong dévnong
HeTpriBnke BAoel TUTTOTIOINMEVNG HEBOSOU EAEYXOU
Kat uropei va petaBAnOei ) kat oe eEAPETIKES
TIEPUTTWOELG VA KUaiveTal avw Tng avadepoUevng
TIUNG, avaAoya arod Tov TPOTo Xpriong Tou

H avagpepopevn petadoon dov onewv Propei va
XPnotuotonBei Kat yia oUyKpLon pe AAAO NAEKTPIKS
epyaAeio.

NAEKTPIKOV EPYAAEiov.

H avagpepopevn Tiur petadoong S6vnong pnopet
£TTiONG va XPNOIHOTIoNOEl Kal Yia ApXIKT| EKTIUNOT
m™g ékBeong.

Neplopiote TNV Snuioupyia BopuBou Kat TIg

Sovnoelg oTo EAdxLoTo!

@ Na xpnoworoleite HOVO CUCKEVEG O Agoyn
KardoTaon.

@ Naouvtnpeite kat va kabapifeTe TAKTIKA TN
GUKOEUN.

@ NaTpooapuoleTe 0T CUCKEUT| TOV TPOTIO
epyaociag oag.

@ [1pocgETe va unv umepOPTWVETE T CUOKEUT).

® AdrioTe TN GUoKeUr VEEXOUEVWG Va EAEYXOEL
aro e161ko Texvitn.

e Na amevepyoroleite Tn ouokeur) 6Tav dev v
XPNOIOTIOEITE.

e Na dopare yavra.

YroAemopevol Kivsuvol

AKON Kal OE TIEPITITWOT CWOTIG KAl KAVOVIKIG

XPrIONG AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiov,

vdicTavral TavTta oploPEVOL UTTIOAELTIOMEVOL

Kivéuvol. Ot ak6AouBol Kivéuvol uropouv va

TIAPOVCLACTOUV avAAoya HE TO €i60g

KATAOKEUNG KAl TO HEVTEAO AUTOU TOU

NAEKTPIKOU EpyaAgiou:

1. BAd&Beg mveupovwy, eav Sev XpnolpoToneovv
KATAAANAEQ HAOKEG TIpooTaciag and okdvn.

2. BAA&Beg NG akor|g, eav Sev XpnotuomolBei
KATAAANAN NxompooTaciag.

3. BAdBeg g vyeiag mou mipokaAovvTat and
Sovrioelg xeplov-Bpaxiova, dv n cuokeur|
XpnotgoromOei yla HeyaAUTEPO XPOVIKO
Siaotnua 1y dev peital kal Sev ouvtnpeital
owoTaA.

5. Mpiv T 6€0n o€ AetToupyia

Mptv TN cAuvSeon GlyoupeuTeite wg OAa Ta
OTOIXEIQ OTNV ETIKETA TNG CUOKEVT|G CUPPWVOUV e
Ta oTolXela TOU SIKTUOV.

BydAte mpwta To BUoHA ard TNV Tpila PV KAVETE
TIG pUBUICELG OTN GUOKELT.
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5.1 MPooTATEVTIKO KAAUpMHA (E1K. 1/Pos) 15)

@ To PooTaTEUTIKS KAAUppa (15) pooTtatevel
and abéANTn entadr) TG TpLovoAdapag (12) kat
emuTpEmnel ap '6Aa autd pia patid oo nedio
KOTTAG.

5.2 AAAayr TiplovoAdapag (k. 2/ap. 12)

A MNpocoxn!

@ BydAte to Buopa and v rpida rptv
TOTIOBETNOETE 1} AVTIKATACTIOETE pia
TIPLOVOAdHA.

@ BadAte 1o SlakomTn aAhayng Aettoupyiag yia
TAAQVTEVOEVO EPBOAIOHO (8) oTn BEoM 3.

@ Ta dovTia g MPLovoAdpag eivat TIoAU axpunped.

@ Me 1o oupnapadidopevo kAeLS! AAAev
Aaokdapete n Bida (a) oTnv urodoxr| g
TIplovoAduag (14).

@ ZTPWETE TNV MPLOVOAAa (12) 0To AUAAKL-08nyo
(b) ™G unodoxng TG TiPLovoAdpag (14) uExpL To

TépHA.

@ opiyyete ™ Bida (a) He TO CUPTIAPASISOHEVO
KAELS1 AAAEV.

@ Ta d6vTia NG MPLOVOAANAg va SeiXVouv Tpog
TNV Katevbuvon g KormG. MpooéEte n
TIPlOVOAdua va BpiokeTal 6To AVAAKL-08nyo (b)
NG Uodoxr|g TNG MPLOVOAApag (14) kat Tou
TPOXOU.

@ EA&yEte ;av n mplovoAdpua (12) eiavt kaAd
OTEPEWHEVN OTNV UTTOSOXT) TNG.

@ H adaipeon mg mplovordpag yievtat otnv
avtiotpodn oelpd.

5.3 MovTtag tou mapdAAnAov Téppartog
(ew. 3/ap. 11)

@ TomapdAAnAo téppa (11) oag emtpenel v
EKTEAEON TIAPAAANAWY KOTIWV.

@ XahapwoTe Tig Svo B'dleg aopdiong (13) ou
BpiokovTat 0To TESIAO TOL TIpLoVIoD (7).

@ ZTpwETE TWPa To TapdAANAo Téppa (11) oToug
08nyoug oTo TESIAO Tou TipLovioy (7). Mropeite

Va TOToBeTOETE TO TIAPAAANA oTéppa (11) oV

aplotepn) 1y 0Tn SeE1d MAEUPA TNG CUOKEUNG.

@ Na evbuypappiete Tov 08nyo6 MAvTa TPog Ta
katw. Me ™ BorBeia ™G KAipakag Tou
TiapdAAnAou Téppatog (11) kabopiote TNV
AMALTOVHEVT) ATOCTACT) Kal EavacdIETE TIq
B'8leq aopariong (13).

5.4 PUBIOT) TOU TIESIAOU TOU TIpLoviol yia
KOTIEG UTIO Ywvia (E1K. 4-5)

@ XahapwoTe Tiq BiSeg yla To TESIAO TOU TIPLOVIOY
(16) TNV KATW TIAEUPA TOU PUBILOHEVOU
TIESIAOU TOU TIPLOVIOY (7) He TO KAELSi AAAeV (4)
(elk. 4).

@ TpaPrEte To MESINO TOU TIPLOVIO (7) eEAadpLd
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TIPOG TA EUTPOG. ZTO TIESIAO TOU TIPLOVIOV
Hrtopel TWpa va 506ei KAIoEL 45 POIPWV TIPOG Ta
aploTePd 1) IPog Ta SekLd.

e Edv ompwyBei To ESIA0 TOU TIPLOVIOY (7) Kat
TIAAL TIPOG Ta TTiOW, AUTO eival Suvatév pdvo oTIq
B¢oeig aopdAiong 0, 15, 30 kat 45 polpwv, TIou
daivovTat pe onuddt oty KApAKa HOLpwWV Tou
TIESIAOU TOU TIPLoVIoy (9)(elk. 5). PEpTe TO ESIAO
TOU TIPIOVIOU 0NV avdaloyn Béon kat opigte ™
Bida yt To TédIAO ToU TIPLOVIOL (16).

® Mrmopeite dpwg va pubpiceTte To ESIAO TOU
TIPLOVIOL (7) o€ AAAN ywvia. Ma To okomd autd
TPaBnETe TO TIESIAO TOU TIPLOVIOY (7) TIPOG Ta
eUPOg, PUBUIOTE TNV eTIOUHOVHEVN YwVia Kat
Eavaodi&re T Bida yia To ESIAO TIpLovIoy (16).

5.5 Mpocappoy£ag yia avappogpnonpokavisiwv
(ek. 6)
To TipoVL yla TpUTTEG SLaBETEL CUVEEDT HE
TIPOCAPHOYEA YA NAEKTPIKY) okouTta. O
TIPOCAPHOYEAG TOTIOBETEITAL OTO TIPLOVL KAl
OTEPEWVETAL HE TIEPLOTPOPT). KABE NAEKTPIKY|
OKOUTIA UTTOPEL VA OUVOEDEL UE TOV TIPOTaPHOYEQ
avappopnong. Mpooéte yla agpooteyr} ouvdeon
TWV OUCKEVWYV. H 0KOVIN TTou Snpioupyeitat Katd my
gpyaocia uropei va eivat emkivéuvn. Mpocégte Tiq
untodeigelq aopaAeiag.

6. XEIPIONOG

6.1 AlakomTng
gvepyoroinong/anevepyoroinong (€ik. 7/ap. 3)

Evepyoroinon:
Mi€ote 1o SlaKOTIM gvepyoroinong /
amevepyortoinong

Anevepyoroinon:
AdrioTe eAevEPO SLlaKOTTN evepyortoinong /
arevepyortoinong

6.2 Kouprti aopaAiong (€. 7/ap. 2)

Me to koupri acdpdAiong (2) uropei va aopatotei o
SlakdTNg evepyoroinong/arnevepyoroinong (3) ot
Aettoupyia. I Tnv amevepyortoinon miéote cUvTopa
TO SlaKOTITN gvepyoToinong/amnevepyortoinong (3).

6.3 HAEKTPOVIKT TIPOETIIACYY) ApLBpOU oTPodpwV
(ew. 8/ap. 1)
Me Tov puBLOTY) apIBOL GTPOPWV UOPEITE Va
TIPOETUAEEETE TOV ETUOUHOUUEVO APIOHO OTPOPWV.
ZTpiPTe TO PUBULOTY) APIBUOU OTPOPGWYV TIPOG TNV
katevbuvon PLUS yia va augrioete Tov apiopo
0TPOdWV, OTPOYTE TOV PUBUOLTY) TOU APIBHOU
0TPOdWV TIPOG TV katevbuvorn MINUS ya va

e
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HEWOETE TOV aplOpo6 oTPodwv. O KATAAANAOG
aplBpog eUPBOAICHWY EEAPTATAL ATTO TO EKACTOTE
UAIKO TOU KATEPYAOHEVOU AVTIKEILEVOU KAl TIG
ouverkeg epyaociag.

loxUouv Kat £5W) Ot YEVIKOI KAVOVEG Yia TNV TaxuTnTa
KOTIG OE epyaocieq pe dnuovpyia
POKAVISIWV/YPEQIDV.

Me AeTTEQ TIPLOVOAGHEG UTTOPE 'TIE KATA Kavova va
£PYAOTEITE PE PEYAAUTEPO aPIBO eUBOAICUWY. Me
TIO XOVTPEG TIPIOVOAGHEG VA ETIAEYETE XAUNAOGTEPO
apLOpo6 oTPOPWV.

B£on 1-2 = XapnAog aplOpdg EPBOAICHWV (Yia
ATodAL)

©£aom 3-4 = PETPLOG APIBUOG EUBOAICHWYV (Yia
aTodAL, HAAAKS HETAANO, TIAQOTIKO)

©£om 5-6 = PYnAAG aplBUOg OTPOPWV (YL HAAAKO
EVAO, OKANPO EVAO, HAAAKO HETAANO, TIAACTIKO)

6.4 PUBLION alwpPOoUNEVOL EMPBOAICHOU (£1K.9/ap.
8)

@ 270 SlaKOTTTN aAAayng YL AlwPOUHEVO EPBOAICUO
(8) pmopei va pubuIeEL N 1oXUG TNG ALlwPOVHEVNG
kivnong (12) katd tov euBoAIopo.

® Mrmope Tie va TIPocapHOoETE TNV TaXUTNTA TNG
KOTTNG, TNG LoXU TNG KOTMG Kat TNV €Kdva TNG
KOTIG OTO AVTIKEIUEVO TIOU KATEPYATEDTE.

BdAte To Slakdrtn aAAayrg Aettoupyiag yia
TAAQVTEUOUEVO EUPBOALOHO (8) o€ pia armo Tig
akoAoubeg BEoelg:

©£om 0 = xwpig awpnon

YAIKO: AAOTIXO, KEPAUIKA, AAOUUIVIO, ATGAAL
Inueiwon: yla AeTTeg Kat Kabapeg Akpeg, AemTd
UAIKA )TLX. EAAOHATA) Kal Yo GKANPA UAIKA.

O¢on 1 = xwpiq auwpnon
YAK6: MAAOTIKO, EUAO, AAOUHIVIO
Znueiwon: ya OKANPA VAKKA

©¢om 2 = péTpla aiwpnon
YAkoO: EUA0

©£om 3 = peydAn awpnon

YAKO: EUAO

Znueiwon: Ma HOAAKA UAIKA Kat TIpLdviopa oTnv
KATeELBUVOT TWV VWV

O KAAUTEPOG CUVEUACHOG APLBOL GTPOPWV Kal
PUBMIONG ALWPOVHEVO EPWOAICHOU eEaoTdTal amnd To
enegepyaldpeVo UAIKO. ZUVIOTOUHE Va
TPOCSLoPIleTE TNV CWOTY PUBULOT HETA ATTO
SOKIHAOTIKY) KOTI) € £va AXPNOTO KOUMATL.

6.5 EKTEAEOT) KOTIWV

@ E&aodal’otte mwg dev eival TieopEvog o
Sl1aKdTIMg evepyoroionng/anevepyoroinong (3).
2uvdEoTe TIPWTA TO BUOHA Pe KATAANAN TIpida.

@ EvepyoromoTe To TIpLovL popo 6tav Exel
ToTIOOETNOEL N TIPLOVOAAA.

@ Na xpnoloroleite pdvo TIPLIOVOAApES oe Ayoyn
kataotaon. Na aAAadete apéowg TIq
TIPIOVOAAHEG TIOU Sev KOBOUV TIAEOV KA 1) TTOU
£XOUV PWYHEG.

@ TomoBetoTe To MESIAO TOL TIPLOVIOY ETTMESA
TIGVW OTO AVTIKEIUEVO TIOU KATEPYALETTE.
Evepyororote To Tiptovi.

® AdroTe va EEKIVAOEL TIPWTA 1 TIPLOVOAAA HEXPL
va PTACEL TNV TTANPN TaXUTNTA ™G. ToTe
€L0AYETE TNV TIPIOVOAGUA apyd KaTd prikog g
ypapung korng. Na aokeite eAadpid mieon otnv
TIPIOVOAGHA.

o Otav koBete HETAANO va aAeidpeTE TN YPaHr|
KOTMG HE KATAAANAO YUKTIKO PETO.

6.6 Koypo emupavewv (ikova 10)

Me €va tpunavt KavTte pdt Tpumna tepinou 10
XooTWV eVTOG Tou TEdiou TIou BEAETE Va KOYETE.
MepdoTe TONV TPLOVOAANA TNV TPUTIA AUTH KAt
apxioTte va KOBETE TO ETIOVHOUHEVO TUNHA.

6.7 EKTEAEOT TAPAAANAWV KOTIWV

@ TomoBeTrioTe TO MAPAAANAO TEPHA KAl
edappooTe 10 owoTd (BAETE £6APLo 5.3).

@ [poogtte Tiq umtodeigelg oTo edddio 6.5.

o EkteAéote TV ko OMWG PaiveTal oTnv eKOVa
11.

6.8 Kortr) umté ywvia:

@ PuBuiote Tnv avdloyn ywvia oto TESIA Tou
TIpLoviov (BAEme edddlo 5.4)

@ [poogtte Tiq umtodeigelg oTo edddio 6.5.

@ EkteAéote TV ko OMWG PaiveTal oTnv eKOVa
12.

7. AVTIKaTAoTAON TOU aywyou
ouvdeong pe To SikTtuo

Edv rdBel BAARN TO KaAWSI0 cUVEEDT) TNG CUCKEUNG
He To SiKTUO, TIPETEL TIPOG ATtodUYT) KIVEUVOU, va
QAVTIKATAOTABE Ao TOV KATAOKEVAOTY 1} TO TUANA
TOU EEUTNPETNONG TIEAATWV T) ATTO TTAPOHOLA
£EEIBIKEVPEVO TIPOOWTIO.
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8. KaBapiopog, cuvtipnong, mapayyeAia
AVTAAAGKTIKQV

Mpwv amoé 6Aeg TG epyaocieq kabaplopol va Bydete
TO QI amnod ) npida.

8.1 KaBapiopog

® Na mpeite Ta cUCTAUATA AOPAAEiag, TIq
OXIOUEG agpLopoU Kal TO TepiBANUa Tou
KIvnTrpa 600 To kabapd and okovn yivetat.
ZKouTioTE TN CUOKEUN UE kaBapod mavin
PUONETE TN PE TIETUECUEVO AEPQ OE XAUNAT
mieon.

® >ag ouvioToUpe va kabapileTe T OUOKEUN HETA
anoé kabe xprion.

® Na kabapileTe TN OUOKEUN PTAKTIKA PE Eva
uypd Tavi kat Atyo paiakoé oarouvt. Mn
XPNOWOTIOEITE KABAPLOTIKA 1} SIAAUTEG, SLOTL
£701 Sev amnokAeieTal ) dlaBPwor TG CUCKEUNG.
Na rpooéxete va pnv el0€NBeL vepd 0TO
£0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

8.2 BouUpToeg Gvbpakog

® e MepinTwon unepBoAIKOU OXNUATIOHOU
oTIvenpwv SMWoTe TIG avBpakOBOUPTOES Va
eAeyBouv ano eIBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 ZuvTthpnon

@® >T0 e0WTEPIKO TNG OUCKEUNG Sev BpiokovTtat
GA\a eEapmpaTa yla Ta oroia arnatteitat
ouvpenaon.

8.4 MapayyeAia avTaAAaKTIKOV

OTtav napayyEAAAETE aVTAAAAKTIKA va Un EexdoeTe

va avagépeTe Ta eENG oTolxeia:

@® TUMog OUoKeung

@ AplBuodg €idoug ™G OUOKEUNG

® XapakmpLoTiKOG aptBuog (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

@® AplBuog Tou AVTAAAGKTIKOU

Ma 1oXUouoEeg TIHEG Kal TIANPOPOPIE]

www.isc-gmbh.info
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9. AiGBeon oTa amoppippaTa Kai
avakUkKAwon

Mpog anopuyr| nNUI®V KATA T HeTapopd 1
ouokeun Bpioketal oe pia cuokeuaoia. H
ouokeuaoia auTn eivatl MP®TN VAN, propei dnAadn
Va EMAVAPETAXEIPIOTEL 1) VO aVAKUKAWBEL.

O oupreo TG Kal Ta e§apMUaTd Tou anoteAouvTat
anod dlaPopEeTIKA UAIKA, OTwg TL.X. ard HETAAAA Kal
TIAaoTIKd. MapakaloUpe va dlabeTeTe Ta
eAATTWHATIKA EEAPTHATA OTA EIBIKA KAl
TIPOBANUATIKA artoppippata. Eav €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO EBIKO 0AG KATACTNHA 1) 0T™ dloiknon
Tou AfpoU 0ag.

10. dVAagn

Na Slatnpeite Tn cuokeur kat Taageooudp g oe
OKOTEIVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIAYETO, KAl HAKPLA
ano nadid. H 1davikr) Beppokpacia anobrikeuong
eivat petagu 5 kat 30 °C. Na puAdageTe TNV NAEKTPIKN
000G OUOKEUT OTNV TPWTOTUTIN CUCKEVATIA TNG.
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,Ikaz — yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz*

Caligma esnasinda olusan guriiltl isitme kaybina yol agabilir.

@ Kulaklik takin.

Toz maskesi takin.
’ Ahsap ve diger malzemeler Gzerinde calisildiginda sagliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!
B

is go6zIugi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere
zarar verebilir.
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A Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek igin bazi is glivenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi igin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri bagka kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve glvenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalar veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Guvenlik Uyarilan

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim glivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykin hareket edilmesi sonucunda elektrik garpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak iizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

2. Cihaz aciklamasi ve sevkiyatin igerigi

(Sekil 1/2)

2.1 Cihaz agiklamasi

. Tirtilli devir ayan civatasi

. Sabitleme digmesi

. Acik/Kapal salteri

. Alyen anahtan

. Elektrik kablosu

. Toz emme adaptori

. Ayarlanabilir testere pabucu

. Pandil hareketi salteri

. Testere pabucu agi derecesi skalasi
10. Kilavuz makara

11. Paralel dayanak

12. Testere bigag

13. Paralel dayanak sabitleme civatalari
14. Testere bigagi yuvasi

15. Koruma kapagi

16. Testere pabucu civatasi

WONOOO A WN =
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2.2 Sevkiyatin icerigi

® Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin iginden
cikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve transport
emniyetlerini sokin (bulunmasi halinde).

® Ambalajigindeki pargalarin eksik olup olmadigini
kontrol edin.

@ Aletve aksesuar pargalarinin transport esnasinda
hasar gériip gérmedigini kontrol edin.

@ Garanti siiresi doluncaya kadar mimkiin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

DIKKAT

Alet ve j i oyuncak degildir!
Cocuklarin plastik poset, folyo ve kii¢iik parcalar
ile oynamasi yasaktir! Cocuklarin kiigiik
pargalar yutma ve posetler nedeniyle boguima
tehlikesi vardir!

Elektronik dekupaj testere
Alyen anahtari

Toz emme adaptori
Paralel dayanak

Orijinal Kullanma Talimati
Giivenlik Uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dekupaj testeresi ahsap, demir, bakir ve piring gibi
renkli metaller ve plastik malzemelerin uygun testere
bigag kullanilarak kesilmesi igiin tasarlanmistir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére kullanilacaktir.
Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi igin uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci disindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/isletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.
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4. Teknik ozellikler

Sebeke gerilimi: 230V~ 50 Hz
Gg: 600 W
Strok deviri: 800 - 3000 dev/dak
Strok yuksekligi: 18 mm
Kesim derinligi ahsap: 80 mm
Kesim derinligi plastik: 20 mm
Kesim derinligi demir: 10 mm

Gonyeli kesim:

45°'ye kadar (sol ve sag)

Koruma sinifi: 11/@
Agirlik: 2,1kg
Ses ve titregsim

Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gore
Oleulmustdr.

Ses basing seviyesi Lya 87 dB(A)
Sapma Kpa 3dB
Ses gl¢ seviyesi Ly 98 dB(A)
Sapma Ky 3dB
Kulaklk takin.

Gurdltu isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yoniin vektor toplami)
EN 60745 normuna gore dlgtlmustir.

Ahgap malzemeleri kesme
Titresim emisyon degeri a;, = 5,8 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

Sac malzemelerini kesme
Titresim emisyon degeri a, = 7,5 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

Elektrikli aletler icin ek bilgiler

Ikaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gére élctimus olup bu deger, elektrikli
aletin kullanim tlrl ve sekline bagh olarak degisebilir
ve istisnai durumlarda agiklanmis olan bu degerin
(izerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli aletin
diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin

isletilmesinde etrafa verilecek rahatsizigin ve etkinin
tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim

olugmasini asgariye indirin!

@ Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

@ Aletlerin diizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

@ Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

@ Aletlerinize agin yiiklenmeyin.

@ Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

@ s eldiveni takin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile agagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

3. Elektrikli alet uzun stire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya bakimi
diizglin sekilde yapilmadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olusmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan 6nce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine iizerinde ayar islemi yapmadan 6énce daima
figi prizden gikarin.

5.1 Koruma kapag (Sekil 1/Poz. 15)

@ Koruma kapag (15) testere bicagina (12)
yanlislikla temas etmeye karsi korur ve buna
ragmen kesilen bélimiin gorilebilmesini saglar.

5.2 Testere bicagini degistirme
(Sekiller 2/Poz. 12)

/A Dikkat!

@ Testere bicagini takmadan veya degistirmeden
6nce makinenin fisini prizden ¢ikarin.

@ Pandill hareketi (8) salterini 3 nolu pozisyona
getirin.
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@ Testere bicaginin digleri gok keskindir.

@ Testere ile birlikte génderilmis alyen anahtar ile
testere bigagdi yuvasindaki (14) civatay (a) agin.

@ Testere bicagini (12), testere bigagi yuvasinin (14)
kilavuz olugu (b) iginde dayanincaya kadar itin.

@ Civatayi (a) testere ile birlikte génderilmis alyen
anahtar ile sikin.

@ Testere bigaginin disleri kesme yoniine dogru
bakmalidir. Testere bigaginin, testere bigagi
yuvasinin (14) kilavuz olugu (b) i¢inde ve makara
icinde olmasina dikkat edin.

@ Testere bicaginin (12) yuvasi iginde siki sekilde
oturup oturmadigini kontrol edin.

@ Testere bigcadi sokme islemi takma isleminin tersi
yoéniinde gergeklesir.

5.3 Paralel dayanagin montaji (Sekil 3/Poz. 11)

@ Paralel dayanak (11) ile paralel kesimler
gergeklestirmeniz mimkuindr.

@ Testere pabucunda (7) bulunan her iki sabitieme
civatasini (13) gevsetin.

@ Sonra paralel dayanagi (11) testere pabucunun
(7) kilavuz yuvalarina takin. Paralel dayanagi (11)
aletin sol veya sag tarafina monte edebilirsiniz.

o Kilavuz gitasini daima asagiya dogru ayarlayin.
Paralel dayanagin (11) 6lgtim skalasi yardimi ile
istenilen aralik 6l¢istun( ayarlayin ve sonra
sabitleme civatalarini (13) sikin.

5.4 Gonyeli kesimler igin testere pabucunun
ayarlanmasi (Sekil 4-5)

@ Ayarlanabilir testere pabucunun (7) alt tarafinda
bulunan testere pabucu civatasini (16) alyen
anahtari (4) ile gevsetin (Sekil 4).

@ Testere pabucunu (7) hafifge 6ne dogru gekin.
Testere pabucu sol veya sag yone 45° ye kadar
egdirilebilir.

@ Testere pabucu (7) tekrar arkaya dogru itildiginde
egik konuma ayarlama sadece 0°, 15°, 30° ve 45°
’lik sabit e§im agi pozisyonlarinda mimkiin olur,
bu agi dereceleri testere pabucu agi skalasinda
(9) isaretlenmistir (Sekil 5). Testere pabucunu ilgili
pozisyona getirin ve testere pabucu civatasini
(16) sikin.

@ Testere pabucu (7) herhangi bir baska agi
derecesine de ayarlanabilir. Bunun igin testere
pabucunu (7) 6ne dogru ¢ekin, ayarlamak
istediginiz acry! ayarlayin testere pabucu
civatasini (16) sikin.
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5.5 Toz emme adaptorii (Sekil 6)

Dekupaj testeresi, elektrikli siiplirgeye baglanmasi
icin toz emme adaptéri ile donatiimigtir. Adaptor
dekupaj testereye yerlestirilir ve dondirilerek
sabitlenir. Her tirlu elektrikli stiplirge toz emme
adaptoriine baglanabilir. Aletlerin hava sizdirmayacak
sekilde birbirine baglanmis olmasina dikkat edin.
Calisma esnasinda olugan toz tehlike olusturabilir.
Latfen bu konuda ilgili is glvenlidi talimatlarina riayet
edin.

6. Kullanma
6.1 Acik/ Kapal salteri (Sekil 7/Poz. 3)

Calistirma:
Acik/Kapali salterine basin

Kapatma:
Acik/Kapali salterini birakin

6.2 Sabitleme diigmesi (Sekil 7/Poz. 2)
Acik/Kapali salteri (3) sabitleme digmesi (2) ile
isletme esnasinda sabitlenebilir. Kapatmak igin
Acik/Kapali salterine (3) kisaca basin.

6.3 Elektronik devir ayarlamasi (Sekil 8/Poz. 1)
Devir ayar diigmesi ile istenilen devirin 6n ayari
yapilabilir. Devir degerini ylikseltmek igin devir ayar
dugmesini ARTI yéniine, azaltmak igin EKSI yoniine
dondirin. Béylece kestiginiz malzemeye ve galisma
sartlarina uygun strok devirini ayarlayabilirsiniz.
Talas kaldirici calismalardaki kesme hizi ile ilgili olan
genel kurallar burada da gegerlidir.

Ince digli testere bigaklari ile genelde daha yliksek
strok deviri ile galisabilirsiniz; kalin disli testere
bigaklari ile galismaniz durumunda daha dusiik
devirleri ayarlamaniz gerekmektedir.

Pozisyon 1-2 = Diigik strok (gelik igin)

Pozisyon 3-4 = Orta strok (celik, yumusak metal,
plastik malzemeler igin)

Pozisyon 5-6 = Yiiksek strok (yumusak adag, sert
agag, yumusak metal, plastik malzemeler igin)



Anleitung_TC_JS_80_SPK5__ 19.1 H@‘.—O:SS Seite 45

6.4 Pandiil hareketinin ayarlanmasi
(Sekil 9/Poz. 8)

@ Pandiil hareketi salteri (8) ile testere bigaginin
(12) strok deviri esnasindaki pandiil hareketi giicl
ayarlanabilir.

@ Boylece kesim hizi, kesim performansi ve kesim
geometrisini islenecek olan malzeme tiir(ine gére
ayarlayabilirsiniz.

Pandiil hareketi salterini (8) asadida agiklanan

pozisyonlardan birine ayarlayin:

Pozisyon 0 = Pand(il yok

Malzeme: Lastik, seramik, aliminyum, gelik

Not: ince ve temiz kesim kenarlari, ince malzemeler
(6rnegin saclar) ve sert malzemeler.

Pozisyon 1 = Pandul hafif
Malzeme: Plastik, ahsap, aliiminyum
Not: Sert malzemeler igin

Pozisyon 2 = Pandiil orta
Malzeme: Ahsap

Pozisyon 3 = Pandul guglu

Malzeme: Ahsap

Not: Yumusak malzemeler ve malzemenin suyu
yoniinde yapilan kesimlerde

En iyi devir ve pandiil hareketi kombinezonu
islenecek olan malzeme tiiriine bagldir. Yapilacak
ayari dnce bir yonga pargasi tizerinde belirlemenizi
tavsiye ederiz.

6.5 Kesimlerin uygulanmasi

@ Acik/ Kapali salterinin (3) basili olmamasini
saglayin. Once elektrik kablosunun figini uygun bir
prize baglayin.

@ Dekupaj testeresini sadece testere bigag takili
oldugunda galigtirin.

@ Sadece milkkemmel durumda olan testere
bigaklarini kullanin. Kérelmis, bukilmis veya
catlak olan testere bigaklarini derhal degistirin.

@ Testere pabucunu kesilecek olan is pargasinin
(izerine tam yatay pozisyonda yerlestirin. Dekupaj
testeresini galigtirin.

@ Testere bicadi tam hizina eriginceye kadar
bekleyin. Sonra dekupaj testeresi ile yavasca
kesilecek olan hatti kesin. Testere bigagi Uizerine
¢ok az kuvvet kuvvet uygulayin.

@ Metal malzemelerin kesiminde kesilecek bolgeye
uygun bir sogutma malzemesi suriilmelidir.

6.6 Biiyik deliklerin kesilmesi (Sekil 10)

Agcllacak olan delik igine 6nce matkap ile 10 mm
biytkliginde bir delik delin. Testere bigagini delmis
oldugunuz bu delikten gegirin ve kesmek istediginiz
deligi kesmeye baslayin.

6.7 Paralel kesimlerin uygulanmasi

@ Paralel dayanad monte edin ve gerektigi sekilde
ayarlayin (bkz. Madde 5.3).

@ Madde 6.5 da agiklanan uyarilar dikkate alin.

@ Kesim uygulamasini Sekil 11 de gosterildigi gibi
gerceklestirin.

6.8 Gonyeli kesim

Al ayarini testere pabucunda ayarlayin (bkz. Madde
5.4)

Madde 6.5 da agiklanan uyarilari dikkate alin.

Kesim uygulamasini Sekil 12 de gosterildigi gibi
gergeklestirin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gordiigiinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparigi

Temizleme galismalarina baglamadan 6nce elektrik
kablosunun fisini prizden ¢ekin!

8.1 Temizleme

@ Koruyucu diizenekleri, hava deliklerini ve motor
govdesini miimkiin oldukga toz ve kirden arindirin
ve temiz tutun. Cihazi temiz bir bezle silin veya
diislik basingli hava Gfleyerek temizleyin.

® Cihaz her kullanimdan sonra hemen
temizlemenizi 6neririz.

® Cihaz diizenli araliklarla nemli bir bez ve az
miktarda sivi sabunla temizleyin.
Deterjan veya solvent kullanmayin. Zira bu tir
maddeler cihazin plastik par¢alarini tahrip
edebilir. Cihazin i¢ine su girmemesine dikkat edin.

45



‘ Anleitung_TC_JS_80_SPK5__ 19.1%.

8.2 Kémiir firgalar

® Asirt kivileim olustugunda kémiir firgalarin
elektrikgi uzman personel tarafindan kontrol
edilmesini saglayin.
Dikkat! Komdir firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

8.3 Bakim
® Cihazin iginde bakim gerektiren bagka pargalar
yoktur.

8.4 Yedek parca siparisi:

Yedek par¢a sipariginde asagida agiklanan bilgiler
verilmelidir:

@ Cihaz tipi

@ Cihazin rGin numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Gerekli yedek parganin yedek parga numarasi
Aktuel fiyatlar ve bilgiler igin internet sitemiz:
www.isc-gmbh.info

9. imha ve Yeniden Degerlendirme

Cihaz, nakliyat hasarlarini nlemek amaciyla ambalaj
icerisindedir. S6z konusu ambalaj bir hammadde
oldugundan yeniden kullanimi mimkindir veya
hammadde geri kazanimina sevk edilmelidir.

Cihaz ve aksesuarlari, 6rnedin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden olusmaktadir. Bozuk pargalar
6zel atik olarak imha edin. Uriini satin aldiginiz
magazaniza veya belediyenize danigin!

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve dona
karsi korunmus ve gocuklarin erisemeyecedi bir yerde
saklayin. Optimal depolama sicakligi 5 ve 30 ‘C
arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji iginde
saklayin.
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JMonepeaxeHHA - 3 METOI 3MEHLLUEHHA PU3MKY OTPUMaHHA TPaBMM C/if YATATU IHCTPYKLO 3
eKcnnyarauii“

HOCITb LWYMO3AXUCHI HABYLUHUKW.
BnnvBe Lwymy MOXe BUKIIMKATU MOTIPLUEHHA CIyXy.

Hocitb pecnipartop.
’ Mpu 06pobui AepeBUHM Ta iHWIMX MaTepianisB MoXe yTBOpIOBaTUCA LWKIANVMBA ANA 3[0pOB’A
nunioka. He moxxHa 06pobnATu matepian, AKLLO BiH BMiLlye aszbecT!

HociTb 3axucHi okynapu.
Ickpw, L0 BUHMKAIOTB Nif Yac pob6oTH, & TAKOX 06IOMKM, CTPY>KKa i NMNMIOKa, Lo BUXOAATL 3
L1 npunaga, MoXyTb BUKIMKATK NOTIPLIEHHA 30pY.
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A ygara!

Mpu KopUCTyBaHHI NpUnaaamu cnig AoTpUMyBaTmca
neBHWX 3axofiB 6e3nexu, o6 3anobirtm
TpaBMyBaHHIO | MOLIKOAMEHHAM. TOMY yBaHO
npoynTaiTe Lo IHCTPYKLto 3 eKcnnyatauji / BKasiBKu
3 TexHikv 6e3neku. HagijiHo 36epiraitTe ii, W06
BUKNaAeHa B Hilt iHbopmauis 6yna y Bac NocTiHO Mig,
pyKamu. Y BunagKy, AKLIO BU NOBUHHI nepeaartu
npunag iHWum ocobam, nepegaiTe im, byap nacka,
TaKOX i LIt0 IHCTPYKUto 3 eKcnyatauii / Ui BKasiBKu 3
TexHiku 6e3nekun. Mu He Hecemo BiANOBIAANBHOCTI
3a HeLacHi BUNaKu abo NOLLOAMKEHHS, AKi BUHUKAN
BHACNIZIOK HeJOTPUMaHHA L€l IHCTPYKLi | BKa3iBOK 3
TeXHiKK 6e3nexu.

1. BKa3iBKM No TexHiui 6e3nexkun

3 BiANOBIAHWMMM BKa3iBKaMM Mo TEXHILi 6e3nexku
o3HalomTecs, Byab-nacka, B 6poLuypi, Lo
[OAAETHCA.

/\ NONEPEAMKEHHA!

MpouuTaiite BCi BKa3iBKM Ta IHCTPYKLIT 3 TEXHIKU
6Geaneku.

HezoTp1MaHHA BKa3iBOK Ta iHCTPYKL|iH 3 TeXHiKK
6e3MeKn MOXe CTaTh MPUUUHOK BUHUKHEHHSA
ENIEKTPUYHOTO YA APy, MOMKEKI Ta/abo BaKKOro
TpaBMyBaHHA.

36epiraiiTe BKa3iBKM Ta IHCTPYKLIT 3 TEXHIKU
6e3rneku Ha MaibyTHE.

2. Onuc npunapy Ta 06’eM NOCTaBKU
(pucyHok 1/2)

2.1 Onuc npunagy

1. TBMHT 3 HaKaTaHOIO rOJIOBKOIO ANA PEry/IlOBaHHA
yncna o6epTis

CTonopHa KHomnKa

Mep YBil 0/B o

[aiMKOBUI K/IKOY 3 BHYTPILLHIM LIECTUrPaHHUKOM
MepeeBuii Kabenb

ApanTep ANA BUTAXKA TUPCK

PerynboBaHuit NOKOB3eHb €1EKTPON0G3NKa
MepemmKay MasTHUKOBOTO PyXy

9. [lpapy/ioBaHa LWKaNa NOKOB3HA €1EKTPON063UKa
10. Hanpasnawoumii ponk

11. NapanensHuii ynop

12. MONOTHO NUKKN eNEKTPOIOG3NKA

13. YCTaHOBOYHI MBUHTU A1 NapasiesibHoro yrnopy
14. THi3AO ANA NONOTHA MUJIKK €NEKTPONIOG3NKA

15. 3aXMCHUIA KOMYX

16. BUHT NMOKOB3HSA €NEKTPOI063NKA

ONO O AN
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2.2 06’em nocTaBKU

@ BiakpuiiTe onakyBaHHA Ta 06EPEKHO AicTaHbTe
npunag.

@ 3HiMiTb NaKyBaNbHUIA MaTepian, a TaKOX

3anoBixHi Ta 3aXMCHI NPUCTPOI,

BMKOPMCTOBYBAHI Nifj 4aC TPAHCMOPTYBaHHA

(AKLLO TaKi €).

MepeBipTe KOMMNEKTHICTb NOCTaBKMU.

MepeBipTe, Y1 HEMAE NOLIKOAMKEHb Ha Npunagi

Ta KOMMIEKTYIOUMX.

@ AKWOo MOMBO, 36epiraiiTe onaKkyBaHHA
NPOTAroM BCbOTO rapaHTiliHOTO CTPOKY.

YBATA

Mpunap Ta onary He € irp Ana

pitei! [liTam 3a60poOHEHO rpatucb
o

nnacrt TOf Ta
ApiGHMMU aeTanamu! IcHYe HeneaneKa ix
MPOKOBTY Ta ay !

J10631K 3 €/IEKTPOHHUM YMNPaBAiHHAM
TopLeBMiA LIECTUTPaHHWIA KO
Mig’eAHaHHA A0 NMNOBAOBOBAYA
MapanenbHuit ynop

BkasiBku 3 TexHIKM Ge3nexkn
OpwuriHanbHa IHCTPYKLiA 3 ekcnnyaTauii

3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HA4YE€HHAM

EneKTpono63unk npusHaveHuii ANns NUAaHHA
[lepeBMHU, 3ani3a, KOIbOPOBUX METaNIB i n1acTMac
Npu1 3aCTOCYBaHHI BiANOBIAHOO NOMOTHA MU/IKK.

MaluuHy ¢/ BUKOPUCTOBYBATH TifIbKU 3rifiHO 3 Ti
npu3HadeHHAM. }ogHe iHLle BUKOPUCTaHHSA
MalLMHW, WO BUXOAUTbL 3@ BKa3aHi Mexi, He
BignoBiaae ii npuaHayeHHo. 3a HecnpaBHOCTI a6o
TpaBMu ByAib-AKOTO BUAY, AKI BUHWUKAWM BHACNILOK
BMKOPUCTaHHA MaLUMHW HE 3a NPU3HAYEHHAM,
BiJNOBiAANBHICTb HECE HE BUPOGHMK, a
KopucTyBay/oneparop.

BpaxosyiiTe, 6yab lacka, Te, WO 3a NPU3HAYEHHAM
Halli NpUNazin He CKOHCTPYMOBaHI A/1f BUPOGHMYOTO,
PEMICHMYOrO Y1 MPOMMC/IOBOTO 3aCTOCYBaHHA. Mu
He 6epeMo Ha ce6e HOAHWX rapaHTii, AKLO npunas
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOGHWYMX, PEMICHUYMX YK
NPOMMWC/IOBUX MiANPUEMCTBAX, @ TAKOMX Npu
BMKOHAHHI HLLWMX NPUPIBHAHMX A0 LbOro poGiT.
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4. TexHiuHi napametpun 3HAYEHHA MOXe By T BibLUMM, HiX 3aHOTOBaHE TyT.
3 ewmicii Ko. MOMe
BUKOPWCTOBYBATHCH A/ MOPIBHAHHA

Howinansta Hanpyra: 230V~50 Ty ©/IeKTPOIHCTPYMEHTIB MiX COGOI0.
CnomuBaHa NOTYHHICTb: 600 B
Yucno xoais: 800-3000x8" 3 ewmicii Ko, MO3E TaKOM

- BMKOPUCTOBYBATWCb [/ MOYATKOBOIO OLHIOBAHHSA
Bucora xopis: 18 MM \eratyBHIx BRAMBIB.
MnMbuHa pisaHHA AepeBnHM: 80 Mm
TMGMHA Pi3aHHS N1acTMacH: 20mm  3MeHLyiiTe BiGpauito Ta yTBOPEHHA Wymy Ao

- 8 MiHiManbHOro piBHA!
TMBuHa pisanHsA 3aniaa: 10MM o BacTocoByiiTe TilbKM 6e3A0raHHO hyHKILOHYIOui
PisaHHA nig, KyTom: [0 45° (BniBo iBNpaBo) npunagn.
Knac saxuery: = PeryﬂﬂPHOul'lpOBOF[iTh TEXHIYHWIA AormAA npunasy
Ta YUCTITb iOro.

Bara: 2,1 Kr

@ YsrogpTe CBili CTU/L Npaui 3 po6oToio NpUnaay.
@ He nepeBaHTamyiite npunag,.
@ [lpu HeoGXiaHOCTI BigAaBaliTe npunag Ha

LWymu Ta BiGpauis

) _ . nepeBipKy.
MapameTpu Wwymis Ta BiGpauii BU3Ha4eH y ® BumuKaiTe npunag, AKLWO BU HUM He
BiANOBiAHOCTI 3 EBponecbkM cTaHaapTom EN HOpUCTY€ETECA.
60745 @ Hocitb po6oui pykasui.
PiBeHb 3BYKY Lo 8746 (A)  3anuwkosi pusukm
Moxu6ra Kpa 36,4  HaBiTb npu HaNeXRHOMY BUKOPUCTaHHI aHoro
PiBeHb 3BYHOBOI NOTYIHOCTI Lyya 98 B(A)  NIEKTPOIHCTPYMEHTa iCHYIOTb 3a/INWKOBI
TloxvGKa Kya 345  PusuRM. Cnip paxyBaTUCb 3 HACTYNHUMU

p 06ymc HKOHCTPYKL€EIO Ta

BUKOHaAHHAM [aHOTO €/IEKTPOIHCTPYMEHTa:

1. YpaeHHs NereHb, AKLIO HEXTYBATU HANEHHUMU
MacKamu-pecnipatopamu, 3axuLLaloduMm Big,
nmny.

2. YpameHHs opraHiB C/lyXy, AKLIO HEXTyBaTH
HaNeXHUMM 3ac06aMM1 3aXMUCTy OpraHis Cyxy.

3. LLKopa 3aopoB’to, 06yMOBeHa BiGpaLlielo KUCTi
Ta pyKM 3a YMOBM [JOBrOTPUBASIOTO
BUKOPUCTaHHA IHCTPYMeHTa abo 3a yMOBM
HEHa/IEHOTO BUKOPUCTAHHA Ta HEHAIEHHOTO

HociTb HaByWHWKK.
Bnaue wymy MoXe cTaTi NPUHMHOI BTPATH CNyXYy.

BarasibHi napameTpu KoMBaHb (Cyma BEKTOPIB y
TPbOX HaNPAMKax) BU3Ha4eHi y BiANOBIAHOCTi 3
€Bponeicbknm ctanaaptom EN 60745.

PisaHHA gepeBa
I'lapameTp BVII'IpOMiHPOBaHHR KO/MBaHb
a,=5,8m/s?

Moxv6a K = 1,5 m/s® TeX06CNyroByBaHHsA.

PisaHHA incToBoro merany 5. Mepep, 3anycKom B eKcnulyartauiio
MapameTp BUNPOMIHIOBAHHA KONMBaHb

ap=7,5m/s* Mepep nig’efHaHHAM A0 €N1EKTPOMEpE

Moxubka K = 1,5 m/s? repeKoHanTecs B TOMy, L0 NapameTpu Ha LWKNbAWKY
CI'IiBI'Ia[J,aIOTh 3 napameTpamu e!‘leKTpOMepe}Ki.

AopatkoBa iHdopmalia CTOCOBHO

€/1IeKTPOIHCTPYMEHTIB MepLu HiX HacTpooBaTH NpUAaj, 3aBHAM BUTAranTe
Mepe)KeBMFI LTEeKep 3 PO3ETHN.

MonepepeHHs!

3a a emicii KonvBal 513 " HOMYX (pucy 1/nos. 15)
BMMIipIoBanach BifnoBiAHO A0 CTAHAAPTU30BaHOrO @ 3axucHWii Koxyx (15) 3axuLuae Bij BUNafKoOBOro
npoLecy BUNpo6yBaHb, BOHA MOXe 3MiHIOBATUCh B AOTOPKAHHA 10 NOIOTHA NMUAKK (12)

3a/IEHOCTI Bifj CNOCOBY BUKOPUCTAHHA e/IeKTPOI0631Ka, OHAK BiH Aae MOX/IMBICTb
EIEKTPOIHCTPYMEHTA, B OKPEMUX BUMAAKaX ii 6a4nTH CEKTOP Pi3aHHs.
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5.2 3amiHa No/I0THA NWU/IKKN €NEKTPON063UKa
(p1cyHKM 2/no3. 12)

A Ysara!

@ [epLu Hix BCTaBNATM 260 3aMiHIOBATU NONOTHO
MUKKW, BUTAranTe WTEKep 3 pO3eTKU

o CrasTe nepemrKay MasTHUKOBOTO pyxy (8) B
nosuuiio 3.

@ 3yBYMKM NONOTHA NUIKK [ly3Ke rocTpi.

@ LUecTurpaHHUM KitoHeM, AKUI BXOAWTL B 06'eM
NOCTaBKM, BIAKPYTUTU MBUHT (&) Ha KpinneHHi
nonotHa nuau (14).

@ [MonotHo (12) nunKkKu 3acyHsTe A0 ynopy B
Hanpaensao4uii nas (b) KpinneHHs (14) nonoTHa
NUNKN.

@ 3aTArHyTU rBMHT (a) LUECTUrPaHHUM KJlto4eM,
SIKUI BXOAWTb B 06'EM MOCTaBKM..

@ 3y6uaTuii BiHEeLlb NoMOTHA NUKK NOBUHEH
roKasyBaTu B HanpsAMKy pisaHHA. CrigKyiTe 3a
TUM, LWOG NOOTHO NWAKK ByNo BCTaBNeHe B
Hanpaenso4mnii nas (b) 3aatuckaya (14) nonotHa
MUKK | B HANPaBAOYMUIA PONWK.

@ [lepesipTe NONOTHO (12) NUAKK Ha MiLHICTb HOro
nocagiku B rHisai.

@ BuBeaeHHsA nonoTHa MUKW BiAGYBAETLCA B
3BOPOTHIM NOC/IAOBHOCTI.

5.3 MoHTax napanenbHoro ynopa (PUCyHOK
3/nos. 11)

@ [apanenbHuit ynop (11) Aae MOMAMBICTb
BWKOHYBaTU NapasnesbHi pisn.

@ TpOLUKM BiANYCTiTb 06MABA YCTAHOBOYHI FIBUHTH
(13) Ha NOKOB3HI NU/KK (7) eneKTpono63nKa.

@ Tenep 3acyHsTe napanensHuii ynop (11) B
HanpaeAAoYi Ha NOKOB3Hi (7). Mpu Lbomy BM
MOMETE 3MOHTYBaTV napanesbHuii ynop (11) ax
3 N1iBOrO, TaK i 3 NpaBoro 60Ky npunaza.

@ [locTiitHo BUCTaBNANTE HaNpaBASAoYY NiaHKy B
HanpAMKY 10 HW3y. 3a 0MNOMOroto rpazyoBaHol
LWKanu napanenbHoro ynopy (11) BcTaHoBITH
HeobXifiHy BiACTaHb | 3HOBY 3aTArHITL
YCTaHOBOYHI rBUHTH (13).

5.4 Hactp HHA T HA e/IeKTPO.
ANA pPi3aHHA Nif KYTOM (PUCYHOK 4-5)

@ 3a/10NoMOroto raiKoBOro Kitoya 3 BHYTPILLHIM
LIeCTUrpaHHUKOM (4) BigNycTiTb rBuHTH (16) Ha
HUKHI CTOPOHI PeryiboBaHoro NoKoB3aHs (7)
€N1eKTPONI0631Ka (PUCYHOK 4).

@ JlereHbKo NOTArHiTb NOKOB3€eHb (7)
eNeKTpono63unKa Brepes. Tenep NoKoB3eHb
MOHa HaxXMNATY BNiBO 260 BNPaBo Ha KyT A0
45°.
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@ FKLIO NOKOB3€EHD (7) EN1EKTPONI0G3MKA 3HOBY
MOCYHYTW Ha3aj, TO BiH CNPaLbOBYE TiNbKW y
hiKcoBaHMX NONOKEHHAX Npu 0°, 15°, 30° i 45°,
no3Ha4eHWX Ha rpaayioBaHii wkani (9) ana
MOKOB3HSA €/1eKTPONI063MKA (PUCYHOK 5).
BucTaBTe NOKOB3€eHb Y BiANOBIAHE MOMOKEHHS i
3HOBY 3aTAMHITb FBUHTM (16) NPOKOB3HA
e/IeKTPOI063MKa.

® OpnHaK NOKOB3eHb (7) eNEeKTPON0G3MNKa MOXHA
TaKOMX iHLIMM CNOCOGOM BUCTABUTHU Ha iHAKLIMIA
po3Mmip KyTa. nA Lboro NoKoB3eHb (7)
€N1eKTPON063MKa Clif NOTArHY TV Biepes,
BUCTaBUTW HEOBXiAHWIA KYT i 3HOBY MiLHO
3aTArHYTW rBUHTY (16) NOKOB3HA.

5.5 ApanTep ANA BUTAHKN TUPCU (PUCYHOK 6)
EneKTpono63unKk ocHalleHWi agantepom ans
nif’efHaHHA nunococa. AjanTtep BCTaBNATb B
©NIeKTPOI06G3MK i PIKCYIOTb LNAXOM HOro
NpoKpy4yBaHHsA. [lo agantepa AnA BUTAKKN MOXE
ByTH nig’eaHaHUI Byab-AKWIA Nunococ. 3sepTaiTe
yBary Ha repMeTUYHICTb 3'€IHaHHA LMX Npunazis.
Mnn, Wo yTBOPIOETLCA B NpoLeci po6oTH, Moxe 6yTh
HebesneyHuM. [JoTpuMyiTec BKasiBOK 3 TEXHIKM
6eanexn.

6. O6¢n1yroByBaHHA

6.1B YBiMKI
(p1cyHoK 7/nos. 3)

YBIMKHYTU:
HatucHyTv Ha BUMMKaY

BUMKHYTH:
BignyctTi BUMMKay

6.2 CTonopHa KHoMKa (PMCYHOK 7/noas. 2)

3 A0MOMOrOI0 CTOMOPHOT KHOMKM (2) MOXHA Mif, yac
po6oTH 3aCTONOPUTH yBi 0/B o
(3). nA BUMMKaHHA HEOOXiZIHO NPOTArOM KOPOTHOTO
Yyacy TUCHYTM Ha BUMMKay (3).

6.3 EneKTpoHHa nonepeAHA YCTaHOBKa Yucna
06epTiB (pUCYHOK 8/no3. 1)
3a 10MoMOoroto perynaTtopa Yvcna 06epTiB MOXHa
nonepeaHLO BCTAHOB/IIOBATU 3a/iaHe YMCI0 06epTiB.
[inA 36inblweHHs Yucna 06epTis cnig noseptaTn
perynaTop B HanpAMKy MJTKOC, a AnA 3MeHLeHHsA
yucna o6epTis — B HanpamKy MIHYC. BignosigHe
YUC/IO XOAiB 3aN1EMMTb Bifj KOHKPETHOrO MaTepiany
Ta Bif, yMOB npatyi.

e
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BaraibHi npaBmna WBWAKOCTI Pi3aHHA Npy
BUKOHaHHI POGIT, MOB'A3@HKX i3 3HIMAHHAM CTPYMKH,
[itOTb TAKOX | B LIbOMY KOHKPETHOMY BUNazKy.
FAKLIO NONOTHO MUKW eNeKTPO063MKa Mae ApiGHI
3y6UMKK, TO B LbOMY BUMAZKy MOXHA npawoBaTh 3
6i/lbLL BEIMKUM YAC/IOM XOZAiB, TOBTO 3 GiNbLLO
LUBMAKICTIO; NONIOTHO MUKW €NeKTPoNo63nKa 3
6iNbLL rpy6UMK 3yGUMKAMK BUMArae MeHLLOi
LBWUAKOCTI.

Mosuuia 1-2 = mane 41cno xozis (AnA cTani)

Mo3suuia 3-4 = cepesiHe YMCO0 XOAB (AN1A CTa,
M'AKUX MEeTasniB, NnacTmacw)

Mo3uuia 5-6 = BenMKe YMC/O0 XOAIB (A1 M'AKOT
[lepeBnHN, TBEPZOT IePEBUHU, M'AIKOrO MeTasy,
naacTmacw)

6.4 HacTpotoBaHHA MaATHUKOBUX XOAIB
(pncyHoK 9/nos. 8)

@ 3aponomoroio nepemukaya (8) MorHa
PerynoBaTh C1y MaaTHUKOBOTO PyXy MoaoTHa
(12) NUNKK eneKTpoNoB3nKa nig vac xomy
nosoTHa.

@ B 3anexHocTi Big 06po6atoBaHOi 3aroToBKU
MOHa perynoBaTy LWBUAKICTb Pi3aHHA,
MOTYHHICTb Pi3aHHA Ta PUCYHOK Pi3y.

MocTaBTe NnepemmrKady (8) MasTHUKOBOTO PyXy B OAHY
i3 TaKuUX NO3MLi:

Mo3uuia 0 = MaATHUKOBMIA PyX BIACYTHIN
Marepian: ryma, Kepamika, alloMiHii, ctanb
MpumiTka: 1nA TOHKMX | YUCTUX KPOMOK pisy,
TOHKWX MaTepianis (HanpuKnaz, MCToBMIA MeTan) i
TBEpPAMX MaTepianis.

Mosuuia 1 = Manuit MaATHUKOBMIA PyX
Marepian: nnactmaca, AepeBuHa, anioMiHil
MpumiTka: [ina TBepavx matepianis

Mosuuia 2 = cepesHiit MaATHUKOBWIA PyX
Material: lepeBnHa

Mo3uuia 3 = BEIMKUI MAATHUKOBMIA PyX
Marepian: aepesuHa

MpumiTtka: na M'AKUX MaTepianis Ta MMNAHHA B
HanpsAMKY po3TallyBaHHA BOIOKOH

Halikpalua KomGiHauis HaCTPOIOBaHHSA Yncaa
06epTiB Ta MAATHUKOBMX XOAIB 3a/IEHUTH Bif
o6pobtoBaHoro matepiany. Mu peKoMeHAyeEMO
NOCTIMHO BU3HAYaTH iileasbHe HacTPOOBaHHA
LUNAXOM MPOBHOTO pi3aHHA GpaKoBaHUX AeTanen.

6.5 BUKOHaHHA pisiB

@ [lepexoHaiiTeca B TOMY, WO BUMUKaY (3) He
YBIMKHYTUIA. JIULLE MiCNA LbOro BMUKaiTe
MepemeBUiA LITEKeP Y BiANOBIAHY PO3ETHY.

® BwwuKaiiTe eneKTpono63nK unLle 3 BCTaBNEHUM
B HbOTO MOJIOTHOM MUJTKU.

® BuKopucTOBYiMTE TiNbKW 6€3A0raHHE NMONOTHO
nNWAKK. HeraltHo 3amiHtoiTe Tyni, 3irHyTi a60
TpicCHyTi NonoTHa.

@ [nowmHa NOKOB3HA eNeKTPOoN063MKa NOBUHHA
npunarat1 Ao o6po6oBaHoi 3aroToBKK. Tenep
BMUWKalTe eNeKTPoNoB3uK.

@ Hexail NONOTHO MU/KK €1EKTPON06G3MKa NPaLIE
BXO/IOCTY 10 TWX NP, MOKM BOHO He I0CArHe
NOBHOI LWBMAKOCTI. MicaA LbOoro chif noBiNbHO
BECTM MOJIOTHO MUKW €NEKTPONI0G3MKA B3J0BM
NiHiT pi3y. Mpu LbOMY 3N1erKa HaTUCKanTe Ha
MOJIOTHO MUKW €NIEKTPONIOG3MKA.

@ [pu pisanHi MeTany nixiio pisy Tpe6a 3mallysatu
BiZINOBIAHOIO OXONIOAMYBANbHOIO PIAVHOLD.

6.6 BununioBaHHA ceKkTopiB (PUCYHOK 10)
BcepeauHi cekTopa, AKWA NOTPIGHO BUNKUNATH,
npocBepAniTb Apunem oTeip AiameTpom 10 Mm.
BcTaBTe NONIOTHO NUAKK eNeKTPono63amnKa B uei
OTBIp | NOYMHaWTe BUNMIOBATHU HEOBXIAHWI CEKTOP.

6.7 BUKOHaHHA NapanenbHuX pisis

@ 3MOHTYIiTe napanenbHuii ynop i HacTpoiiTe oro
BiANOBIAHO (AMBUCH NYHKT 5.3).

@ [loTpumyiiTecb BKasiBOK, BUKIAAEHWUX B NMYHKTI
6.5.

@ BuKoHaliTe pi3, AK Lie NoKasaHo Ha pyUCyHKy 11.

6.8 Pi3 nig kyTom

@ BwcrasTe BignoBigHWI KyT Ha MOKOB3HI
©N1eKTPONI063MKa (AUBUCH MYHKT 5.4).

@ [loTpumyiiTech BKasiBOK, BUKIAAEHWUX B NMYHKTI
6.5.

@ BuKoHaliTe pi3, AK Lie NoOKa3aHo Ha PUCYHKY 12.

7. 3amiHa npoBopa ANA Nif’efHAHHA
[0 eNeKTpomepei

AKLWO NpoBiA ANA Nig’eAHaHHA Lboro npunagy Ao
©/IEKTPOMEPEKI NMOLKOAKEHUH, TO ANA 3anobiraHHA
BMHWUKHEHHA HelLaCHWUX BUNazKiB MOro NoBUHEH
3aMiHMTK BUPOGHHMK a6o ioro cepTudikoBaHa
cepBicHa cnym6a Y WK KBanidiKoBaHUIA
cneujanicT.
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8. YucTHa, TeXHiYHE 06C/TyroByBaHHA i
3aMOBJIEHHA 3anacHWX YacTUH

Mepepn no4aTKoM BCiX POGIT NO YMCTL Bia'eaHaNiTe
MEpEeHEBUI LTEKep Npunazy Bia Mepexil.

8.1 Yuctra

® 3axucHi NPUCTOCYBaHHSA, WAILM ANA AOCTYNY
MOBITPA i KOPNYC ABUTYHA MatOTb ByTH
MaKcumanbHo Mpunaa npoTupanTe YMCTo
raHyipKOIo YK NPOAyBaiiTe CTUCHEHWUM MOBITPAM
3 HEBE/IMKUM TUCKOM.

® PeromeHayeMo YMCTUTM Npunag 3pasy ¥ nicns
KOMHOTO BUKOPUCTAHHA.

® PerynsapHo npoTupaiiTe npunaz BOIorown
raH4ipKOI0 3 HEBEJIMKOIO KiNbKICTIO MUna.
He BMKOPMCTOBYWTE OUMLLyIOYI 3aCO6M UM
PO3YUHHUKM; BOHW MOMYTb MOLIKOAUTH
NNacTUKOBI YacTWHK Npunaay. CnigkyiTe 3a TUM,
wo6 B cepeauHy npunazy He noTpanuia Boja.

8.2 ByrinbHi WiTkn

® FKLIO BMHMKaE 3aHa/To 6arato icKp, NoTpiGHO
W6 LWiTKN NepeBipMB eNEKTPHK.
YBara! 3aMiHATM BYTi/IbHI LWiTKW J03BONAETHCA
JINLLE ENEKTPUKY.

8.3 TexHi4He 06cyroByBaHHA
® B cepeauHi npunagy 4acTuHu, Wo noTpedyoThb
TEXHIYHOrO 06C/YrOBYBaHHS, BiACYTHI.

8.4 3amoBNIEeHHA 3anacHuX aetanew

Mpy 3amMoBNEHHI 3anacHux aetanei HeobxiaHo
3a3HaYNTV Taki aaHi:

® Tun npucTporo

@ Howmep apTukyny npucTpoio

® |geHTudikauiiH1in Homep NPUCTPOID

® Homep HeobxigHOI 3anacHoi YacTUHK
AkTyanbHi UiH1 Ta iHchopmauito Bu moxeTe 3HaitTn
Ha Be6-CTOopiHLI www.isc-gmbh.info
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9. YTunisauif i noBTopHe
3acTocyBaHHA

Mpunapn 3HaxoANTLCA B YNaKOBLIi, AKA CYXUTb ANA
3ano6iraHHA MOLIKOXEHHIO MPY TPaHCMOPTYBaHHI.
LA ynakoBKa € CMPOBMHOIO | TOMY MOXe 6yTu
3acTOCOBaHa NOBTOPHO abo Moxe 6yTu 3HOBY
MoBepHyTa B CUPOBUHHUIA KPYroobir.

Mpunap i cynyTHi TOBapM [0 HLOTO CKNAAATLCA 3
pi3HMX MaTepianis, AK Hanpuknag, i3 metany i
nnactmac. Hecnpaehi aetani sigaanTe Ha
yTunizauilo cneuianbHOro CMiTTA.
MpOKOHCYNbTYiTECA B CrieLiani3oBaHOMy MarasuHi
a6o B aAmiHicTpaLii 06WWHN.

10. 36epiraHHAa

36epiraiiTe npunaz Ta KOMNIEKTYioHi B
HEeZIOCTYMHOMY /1A fjiTelt TEeMHOMY Ta CyXOMy
npuMilLeHHi 6e3 MiHyCOBMX Temneparyp.
OnTumansHa Temneparypa 36epiraHns - Big 5 10 30
°C. 36epiraiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT B OPUriHaIbHOMY
onaxyBaHHi.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar

Konformitétserklédrung
itdt geman EU-Ril inie und

@ erklart
Normen fur Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant larticle

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

@ declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

i medfor af

®
EU-direktiv samt standarder for artikel

@ forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder fér artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote téyttdd EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote EL di i

@ deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej artykutu z
nastgpujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

[AeHNap1pa CbOTBETHOTO ChOTBETCTBUE CHINIACHO
AOvpeKTnsa Ha EC 1 HOpMK 3a apTUKYN

@ idro §adu tibu ES di i un standartiem

§j atitikima EU rei ir prekés

normoms
declara urmétoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul
® SNAGVEL TNV ak6Aoue 6 Oudp
Oényia EK kat Ta tpdTuTaA yia To poiov
@ potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl
potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

HE TV

p je sledec¢u prema i EZi
normama za artikal

® VA P uTO Criepyiowy
NPOAYKTBI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M HopMam EC

@ NPOroJIOLWYE NPO 3a3Ha4eHy HUMHYe BiANOBIAHICTL
BUPOGY AMPEKTMBaM Ta cTaHaapTam EC Ha BUPIG

ile ja

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledeo skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujlice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

PEKTUBATA U HOPMHTE 33 APTUKAN

e ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida agiklanan uygunlugu belirtir

@ erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Elektronik-Stichsage TC-JS 80 (Einhell)

[ 87/404/EC_2009/105/EC
[] 2005/32/EC_2009/125/EC
(] 2006/95/EC

[ 2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC
[]1999/5/EC

[] 97/23/EC

(] 90/396/EC_2009/142/EC
[] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2011/65/EC

[x] 2006/42/EC

Reg. No.:

[C] Annex Vv

[[]2004/26/EC

Emission No.:

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:

[C]12000/14/EC_2005/88/EC

[] Annex Vi
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW;L/@= cm
Notified Body:

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 17.10.2013

N '\:%M )

Weichselgartner/GefieralManager

Yang/Product-Management

First CE: 07
Art.-No.:43.211.16  1.-No.: 11013
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR008194
Documents registrar: Riedel Georg
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Riicknahmestelle tberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefiigte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sig wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspdtuczestnictwa w jego prawidiowej utylizacji. Wycofane z
eksploataciji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.
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Tonbko ana ctpaH EC
BanpelleHo BbibpackiBaTh IEKTPOUHCTPYMEHT B 0BbI4HbIA JOMALLHWA MycCOp.

CornacHo eBpornieiickoi aupekTuse 2002/96/EG 06 1Crnonb30BaHHbIX ANEKTPUHECKUX U 3NEKTPOHHbIX
yCTpoﬁcmax n peanu3auuu B I'IpaE!OBOﬁ cucteme COOTBeTCTBleLI.leI;I CTpaHbl HeOﬁXOlZLI/IMO
WCMNONb30BaHHbIN aﬂeKTpMHeCKMﬁ WHCTPYMEHT YTUNM3npoBaTh OTAENbHO U HanNpaBnATb HA BTOPUYHYHO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKpy>KatoLei cpeabl.

BTtopuunan nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENbHON OTChINKE YCTPOWCTBA HA3a4 U3FOTOBUTENIO:
Bnapnenev anekTpu4ecKoro ycTpoiicTaa B cny4ae nsbasneHna ot CO6CTBEHHOCTN 06A3aH, B Ka4ecTse
anbTepHaTMBbI OTChINKU Ha3a/ U3roTOBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexallen yTunusaumv. Mpuweawee
B HErogHoOCTb yCTpOI;ICTBO MOXeT 6bITb nepeagaHo B I'IpI/IeMHbIVI NYHKT, KOTOprVI ocywecTBuT
NMKBMOAUMIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTpaHbl O UMKANYHOM NPOU3BOACTBE U OﬁpaLLleHVIVI [
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUIOXKEHHbBIM K MPULLIE/LWEMY B HEFOHOCTb 0GOPY0BaHMIO
AONOSNTHUTENIbHBIM yCTpOI;ICTBaM W BCriomoraTtesnbHbIM cpeacTeam, He coAaep>Kalumnm aneKTpnuyeckue
vacTun.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepértarea lui in conformitatea cu legea nationald
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Camo 3a cTpaHu oT EC
He n3xBbpnAiiTe enekTpUiecky ypean B AOMaLHNA GOKMYK.

CovrnacHo EBponeiickata ampekTtusa 2002/96/EC 3a eneKTpUYeCcKn 1 eneKTpoHHU cTapu ypeam n
NPeBPbLIAHETO i1 B HALMOHAMHO NpaBo, yNoTpebABaHUTE eNeKTpuiecki ypeau TpAbBa Aa ce npeaasat
pasfaenHo cbbpaHn 1 B CbobpaseH ¢ OKoHaTa cpe/ia NyHKT 3a Oroy30TBOPABaHE Ha OTMagbLy.

AnTepHaTMBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3rpatlaHe C Lesl peumknmpaHe:

CoBCTBEHNKBT Ha eNeKTPOYPeAa € anTepHaTMBHO 3aib/KeH BMECTO [ia r'o u3npatv obpaTHo, Aa
CbencTBa 3a CbobPa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cly4aii Ha 0TKa3 OT cobcTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapuAT ype/ MOXe Aa Ce NpejocTaBu 1 Ha CbbupaTeneH NyHKT, KOWTO U3BbPLUBA OTCTPaHABAHE Mo
cMMcbnia Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTnafbLmTe. ToBa He ce OTHacA 0
npubaBeHn KbM CTapUTE ypeamn YacTu v NOMOLLHM CpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTu.
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Movo yia xwpeg g EE
Mn TeTATe NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OWKIAKA AMOpPPiHUaATA.

Z0ppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG Kal
yia TV HETATPOT) 0 EBVIKO AiKalo TPEMEL VA OUYKEVTPOVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epyaAeia Kat
Va avaKUKAQVOVTAL.

EVAAAGKTIK) AUOT) QVAKUKAWONG avTi ETLOTPOPNG

O 1BLOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUCKEUNG UTTOXPEOoUTAL EVOAAAKTIKA, aVTi VA ETULCTPEWEL TN CUCKEU, Va
OUPBAAEL 0TNV CwWOoTN SLABeon O MePIMTWON Tou dev XpeldleTal MAEOV TN CUCKEUN. H peTaxelplopévn
ouokeun propei va napaxwpnBet oe Yrmpeoia andoupong 1 oroia Ba eKTEAETEL TNV dldBeon Tou
TIPOLOVTOG OUNPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOBIAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl AMOPPIUMATWY. AV
oupriepthapBavovTal Ta e§apTHaTa 1) BondnTika e§ap  TUATA TWV PHETAXEIPIOPEVWV CUOKEUMV XWwPIq
NAEKTPIKA TUARATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristinimig olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin jadesi Yerine Uygulanacak Geri Donuistim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak calisan geri déntisim merkezlerine vermekle yukumltddr. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déniiglim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Nuwe anA kpaiH-ynewis €C
He BuKknpaiiTe eneKTPoIHCTPYMEHTU y nobyToBe CMITTA!

BianosigHo oo eBponeiicbkoi aupekTusn 2002/96/€C Lwoao BiANpaLUboBaHNX eNEKTPUYHIX Ta
eNEeKTPOHHMX Npunagis Ta nepeHeceHHA ii NpUHUMNIB Ha HaLlioHanbHe NpaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, WO
6ynn y KOPUCTYBaHHI, HeOBXiAHO OKpeMo 36MpaTu Ta MiaAaBaTh ix MOBTOPHOMY BUKOPUCTAHHIO, LLIO
BiAMNOBiAAE BUMOramM OXOPOHU HaBKOJIMLLIHLOTO CEpefoBuLLA.

AJ'IbTepHaTI/IBa NOBTOPHOrO BUKOPUCTAHHA WOA0 BUMOrM Ha NOBEPHEHHA:

BnacHuk enekTpornpunany B AKOCTi anbTepHaTUBHOrO BapiaHTy 3amiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHMIA
nocnpUATK HaneXHin yTunisauii y Bunaaky Ao6poBinbHOI BiAMOBM Bij, BNACHOCTI Ha MaiiHo. 3 Lieto
MeTOlo BiANpaLboBaHuUii NpUnaj MoXHa nepeaaT B NyHKT yTunisauii, AKUA 3HALLUTb NPOAYKT
Bi/INOBIAHO A0 HaLiOHANLHOTO 3aKOHY MPO KPyroobir B rocnoaapcTsi Ta Npo yTunisauiio siaxoais. Cioan
He HanexxaTb KOMMNEKTYIo4i BianpaLboBaHuX Npunagis Ta 4OMOMIXHI 3acobu, AKi He MatoTb
€NeKTPUYHUX CKNaoByX.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zuléssig.

(@]

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

@

TepeneqaThiBaHme U NpoLMe BUAbI PASMHOKEHUA AOKYMEHTaLMY 1
nucTo OVIPMbI, MOMHOCTBIO UM

4acTuHo, Tb TONbKO C

paspetwenna ISC GmbH.

sau multipli ei si a hartiilor insofitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresé a firmei ISC GmbH.

@

MpeneyaTBaHeTo UM PaBMHOXABAHETO MO APYT HaUMH Ha
[OKYMEHTaUWA 1 MPUAPYXaBaLW AOKYMEHTM Ha MPOAYKTY Ha, AopY 1
KaTo U3BaaKa, ce oNycKa camo C U3PU4HOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) GAAn avanapaywyr TEKUNPIOOEWY KAl OUVOSEUTIKMY
PUANGBIWV TWV TIPOLOVTWY TG ETAPEIAG, aKOun Kal o
Qaroomaopata, EMTPENETAl HOVO PETA and PN £YKPLON TG
etalpeiag ISC GmbH.

@

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evrakiarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

@

Mepeapyk abo iHWe PO3MHOXEHHA oKyMeHTaLlii Ta
CYNPOBOAXYIOUMX AOKYMEHTIB 40 MPOAYKLIi, & TAKOX BUTATY i3
[IOKYMEHTIB, /I0NYCKAIOTBCA MLE MICNA OTPUMAHHA OHOZHAYHOTO
1n0380ny Bia dipMn «ISC GmbH»
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Coxp: npaeo Ha

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anasBa ce NPaBOTO 3a TEXHUYECKWN NPOMEHN

O KATAoKEVAoTQ BlaTPE TO SIKAIWHA TEXVIKGY aAAaYGY
Teknik degisiklikler olabilir

My 3a71Waemo 3a COBOIO MPABO Ha BHECEHHA TEXHIHYX 3MiH.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

y 1a klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Paristwo usterki w funkcjonowaniu

urzgdzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sig do naszego biura

serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do Paristwa dyspozycji pod
wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen gwarancyjnych obowigzuja
nastgpujgce postanowienia:

1. Ponizsze warunki gwaranciji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwaranciji. Poprzez udzielenie tej
gwarancji przyznane Paristwu ustawowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze
$wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Parfistwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady urzadzenia wynikajace w udowodniony sposéb z
btedéw w jego produkciji lub w materiale i ogranicza sig do usunigcia powyzszych wad badz wymiany
urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigta¢ o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane do prac
w ramach dziatalnoéci o charakterze gospodarczym, rzemie$lniczym badz profesjonalnym. Tym samym, w
przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym obcigzeniem
postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sig do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowego lub
nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odno$nie konserwacii i bezpieczenstwa,
oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek upadku urzgdzenia), jak i
szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwacii i pielegnaciji urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np. przecigzenia
urzgdzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridw), nieprzestrzegania zalecen odnosnie
konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w urzgdzeniu (np. piasek, kamienie,
pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity przy obstudze urzadzenia lub oddziatywania
zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku urzgdzenia).

- uszkodzenia urzgdzenia lub jego czgsci, ktdre powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub innego
naturalnego zuzycia.

4. Okres gwaranciji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne winny by¢
zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie okresu objetego
gwarancjg wyklucza sie mozliwos$¢ spetnienia roszczer gwarancyjnych. Naprawa badz wymiana urzadzenia
nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu nowego okresu gwarancyjnego na
zamienione urzadzenie ani na zastosowane czesci zamienne. Obowigzuje to réwniez w przypadku
interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na nastgpujacej
stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest $wiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usunigcia usterek i wad nieobjgtych gwarancjg badz po jej uptywie za zwrotem
kosztéw. W tym celu prosimy przestaé urzagdzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajacych sig, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy uwage
na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instrukcji obstugi.
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FAPAHTUAHOE CBUAETEJ/IbCTBO

rny6okoy " KNMeHT, ryGoKoy KAWEeHTKa,

HalLM MPOAYKTHI NPOXOAAT TLiATE/IbHEMLLMI KOHTPOL KayecTsa. Ecn aTo YCTPOICTBO BCe e He ByaeT

YHKLMOHMPOBATL 6€3ynpeyHo, Mbl NPOCcM Bac 06paT1TLCA B HaLl CEPBMCHbIM OTAEN N0 afpecy, yKasaHHOMy

B 9TOM rapaHTUIAHOM TasloHe. Mbl TaKKe OXOTHO OTBETUM Ha Balum Bonpocs! no TenedoHy, HoMep KOToporo

npuBeaeH Hue. Mpu NpeAbABNEHUM rapaHTUHbIX TPeGOBaHHIA AEMCTBYIOT CaeaytoLyme YCIOBUA.

1. HacTosLme NpaBmna rapaHTUK PEryNnMpyIoT A0MNONHNATEbHbIE YCIOBUA OKA3aHUA rapaHTUIMHbIX YCyT.
3TU rapaHTuitHble 06s3aTeNbCTBA HE 3aTparvBatoT Balum 3aKoHHbIE rapaHTUiiHbIe Tpe6oBaHKsA. Halun
rapaHTuitHble yeyru Ans Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTHiiHble YCYri PacnpoCTPaHAIOTCA TObKO Ha leheKTbl yCTPONCTBA, KOTOPbIe OGBLEKTUBHO CBA3aHbI
C HeJOCTaTKOM MaTepuasia U1 NPOM3BOACTBEHHBIM GPAKOM, U OrPaHU4MBAIOTCSA MO HaLLEMY BbIGOPY
yCTpaHeHWeM Takux AedeKTOB yCTPOKMCTBA MM 3aMEHON YCTPOICTBA.

Y4TWTe, 4TO HaLM YCTPOICTBA HE NpeAHAa3HaY€eHbI /1A MCNO/Ib30BaHWA B MPOMBILLIEHHbIX LiEAX, B
pemec/IeHHOM NPOU3BOACTBE W Ha NPOMECCHOHAILHOM OCHOBE. [03TOMY rapaHTHitHbIN JOroBop
CYMTAETCA HEZleNCTBUTE IbHBIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCMO/b30BA/IOCH B TEUEHUE rapaHTUAHOTO CPOKa Ha
KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHBIX NPEANPUATUAX UM B PEMECTIEHHOM NPOU3BOACTBE, a TaKMe MojBepranoch
COMOCTaBMMON Harpy3aKe.

3. Halwa rapaHTus He pacnpoCTpaHAETCA Ha:

- NOBPEM/AEHUA YCTPOWNCTBA, BO3HWKLUME B pesy/bTare HECOB/I0AEHNA PyKOBOACTBA MO MOHTaXY UK
HENpaBM/IbHOTO MOHTaa, HeCO6/II0/ieHNS PYKOBOACTBA N0 AKCTyaTaln (HanpuMep, Npy NOAKMIOYEHNM
K CETH C HenpaBW/ibHbIM HaNpsKEHUEM UK POLOM TOKa), HeCOB/II0AEHNA TPeGoBaHHIA KacaTelbHO
TEXHUYECKOTO OBC/TYUBaHUA 1 TPeGOBaHMIA TEXHUKK 6e30NacHOCTH, BO3AEMCTBIA Ha YCTPONCTBO
aHOMaJIbHbIX YC/IOBMIA OKPYHAIOLLEH Cpefibl UK HeA0CTATOMHOO YX0Aa U TEXHUHECKOro 06C/YHUBAHNS;
- NOBPEM/AEHUA YCTPOWCTBA, BO3HWKLUME B pesy/bTare HEeMpaBu/IbHOMO UK HEHa/IeMalLero
MCMONb30BaHNA (HanNpUMep, NeperpysKa ycTponcTBa v NPUMEHEHUE He AONYLLEHHbIX K UCMONb30BaHMI0
Haca/joK UNW NPUHaANEHHOCTe), NonafaHnsa B YCTPOIMCTBO NOCTOPOHHMX NPeAMETOB (HanpuMep, Necka,
KaMHeW WK Mblan, NOBPEAEHNA NPY TPAHCNIOPTUPOBKE), MPUMEHEHUA CHJIbl UM BHELLIHMX BO3[,eMCTBUIA
(Hanp1Mep, NOBPEMAEHNA NPY NaseHnn);

- NOBPEM/AEHUA YCTPOWNCTBA MW HYaCTel YCTPOICTBA, CBA3AHHbIE C M3HOCOM B CBA3W C SKCIUTyaTaLue,
06bI4HbBIM U1 APYTMM ECTECTBEHHBIM M3HOCOM.

4. TapaHTUitHbIA CPOK COCTaBNAET 24 MecALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHSA MOKYMKKU YCTPOHCTBA.
FapaHTuitHble NpaBa HEOBXOAMMO NPEeAbABAATL A0 UCTEHEHMA CPOKA rapaHTUX B TeYEHUM ABYX HeAe/b
noc/ie Toro Kak ByAeT o6HapyHeHa HeMCNpPaBHOCTb. 3aABNEHUA Ha rapaHTUItHOe 0GC/yHWUBaHME Noc/e
MCTEYEHNA CPOKA rapaHTUM He MPUHUMAIOTCA. PEMOHT WK 3aMeHa yCTPONCTBa He BEeAET K NPOAJ/IeHUo
rapaHTUIHHOrO CPOKa, TaKIKe NPK OKa3aHWK TaKoM YCNYr OTCHET HOBOTO rapaHTUIMHOrO CPOKa Ha
YCTPOWCTBO M/IM BO3MOMHO YCTAHOB/IEHHBIE ZleTaNu He Ha4MHaeTCA 3aHOBO. 3T YC/0BUE AeicTBYeT
TaKke Npu 06paLLeH B MECTHbIM CEPBUCHbII OTAEN.

5. [1nA npefbABEHWA rapaHTUHOTO TpeGoBaHMA 3aperncTpupyitTe AepeKTHOe YCTPOMCTBO Ha caiTe:
www.isc-gmbh.info. Ecnum Hawa rapaHTus pacnpocTpaHaeTcsi Ha AedeKT ycTpoicTea, Bbl
HEe3aMe/L/INTeIbHO MONyH1Te OTPEMOHTUPOBAHHOE W/ HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co60i pasyMeeTcsl, Mbl MOMEM TaKe YCTPaHWUTL NPK Onate 3aTpar HeMCNPaBHOCTU YCTPOCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 06bEM rapaHTUIHDBIX YCIYT MK NPU UCTEYEHUM CPOKa rapaHTuu. [ins atoro Bam
Heo6X0AMMO BbIC/IaThb YCTPOMCTBO Ha aapec Hallei Cnywbbl cepeuca.

Y10 Kacaetca 6bICTpOM3HaLLIMBaIOLLLMXCH, pacxogHbIxX F[eTal'Iel\;i W HeJoCTaLWUX KOMMOHEHTOB, Mbl OGPaLIJ,aeM

BHMMAaHMWE Ha OrPaHUYeHUs STOM rapaHTUK COrNacHO MHAOPMALMM O CEPBUCHOM OGC/TYMBaHUU HACTOALLEro
PYKOBOACTBA NO SKCMNyaTaLuu.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la adresa indicata la
finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de
service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparat care provin din erori de material
sau de fabricatie si se limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte respectiv la
schimbarea aparatului.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utilizare in
scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie,
atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si pentru activitati similare.

Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare sau
instaldrii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau la un curent
gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si siguranta, expunerea
aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.

- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului
sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi
nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau influente strdine (cum ar
